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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBStUGI PL3500

Ostrzezenie!

Uwaga: Niebezpieczenstwo zranienia wtrysnieciem cieczy pod wysokim
ciSnieniem pod skore!
Agregaty hydrodynamiczne wytwarzaja bardzo wysokie ciSnienie rozpylanej strugi
cieczy.

Trzymac palce, dlonie i inne czesci ciata z dala od strugi rozpylonej cieczy!
Nie kierowac pistoletu natryskowego na siebie, inne osoby ani zwierzeta.
Nie uzywac pistoletu natryskowego bez ostony ochronnej dyszy rozpylajacej.
Nie wolno ignorowac zranien od cieczy pod ciSnieniem. W razie przebicia lub
przeciecia skory rozpylanym pod wysokim ciSnieniem materiatem
powtokotwoérczym lub rozpuszczalnikiem, nalezy natychmiast zwrocic sie o

fachowa pomoc medyczna. Poinformowac lekarza, jakiego rodzaju materiat lub
rozpuszczalnik spowodowat obrazenia.

Przed kazdym uzyciem agregatu malarskiego nalezy przestrzegac nastepujacych
zasad:

1. Nie wolno uzywa¢ agregatu, jesli jest uszkodzony.

2. Zabezpieczyc spust pistoletu natryskowego Titan blokada.
3. Agregat wymaga prawidtowego uziemienia elektrycznego.
4

Sprawdzi¢ maksymalna dopuszczalng wartos¢ cisnienia roboczego weza wysokiego cisnienia i
pistoletu natryskowego.

5. Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia pod katem szczelnosci.

Scisle przestrzegaé instrukcji regularnego czyszczenia i konserwacji agregatu
malarskiego.

Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci zawsze przed obstuga techniczna agregatu
malarskiego i przerwa podczas malowania:

1. Spusci¢ cisnienie z pistoletu malarskiego i weza.

2. Zabezpieczy¢ spust pistoletu Titan natryskowego blokada.

3. Wylaczy¢ agregat.

Zachowac ostroznosc!

2 -GB-
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1 ZASADY BEZPIECZENSTWA PODCZAS
NATRYSKU HYDRODYNAMICZNEGO

1.1 OBJASNIENIA ZASTOSOWANYCH 1.2

SYMBOLI

ZAGROZENIA DLA BEZPIECZENSTWA

Niniejsza instrukcja zawiera informacje, ktére nalezy
przeczytac i zrozumiec przed rozpoczeciem uzytkowania
urzadzenia. Przebywajac w miejscu, gdzie znajduje sie
jeden z ponizszych symboli, nalezy zachowac¢ szczegolng
ostroznosc i przestrzegad zasad bezpieczenstwa.

N

Ten symbol oznacza potencjalne
zagrozenie, ktére moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub utrate zycia.
Ponizej znajduja sie wazne informacje
2 dotyczace bezpieczenstwa.

Ten symbol oznacza potencjalne
zagrozenie  dla  uzytkownika lub
urzadzenia. Ponizej znajdujg sie wazne
informacje, jak zapobiegac

A NIEBEZPIECZENSTWO: URAZ
WSTRZYKNIECIA

Strumien wysokiego cisnienia wytwarzany
przez to urzadzenie moze przebi¢ skoére i
tkanki pod nig, prowadzac do powaznych
obrazen i ewentualnej amputagji.

Nie wolno ignorowa¢ zranien od cieczy pod
cisnieniem. W razie przebicia lub przeciecia
skéry rozpylanym pod wysokim cisnieniem
materiatem powtokotwdrczym lub
rozpuszczalnikiem,  nalezy  natychmiast
zwroci¢ sie o fachowa pomoc medyczna.
Poinformowal lekarza, jakiego rodzaju
materiat lub rozpuszczalnik spowodowat
obrazenia.

uszkodzeniom urzadzenia lub jak unikac
przyczyn drobnych obrazen.

> Niebezpieczenstwo
wstrzykniecia w skore

Niebezpieczenstwo pozaru
spowodowane oparami
rozpuszczalnikéw i farb

N Niebezpieczenstwo wybuchu
spowodowane przez rozpuszczalnik,
opary farby i niezgodne materiaty

N Niebezpieczenstwo obrazen
spowodowanych wdychaniem
szkodliwych oparéw

N Uwagi zawieraja wazne informacje, na
ktore nalezy zwrocic szczegdlng uwage.

B BB >

ZAPOBIEGANIE:

NIGDY nie kierowad pistoletu w strone jakiejkolwiek
czesci ciata.

NIGDY nie dopuszcza¢ do kontaktu jakiejkolwiek
czesci ciata ze strumieniem pitynu. NIE WOLNO
dopusci¢, aby ciato dotykato nieszczelnego weza z
ciecza.

NIGDY nie umieszcza¢ reki przed pistoletem.
Rekawice nie zapewniajg ochrony przed urazem
spowodowanym wstrzyknieciem.

ZAWSZE blokowac spust pistoletu, wytacza¢ pompe i
usuna¢ cate cisnienie przed przystapieniem do
serwisowania, czyszczenia ostony dyszy, wymiany
dysz lub pozostawieniem agregatu bez dozoru.
Cisnienie nie zostanie usuniete po wytaczeniu silnika.
Zawor SSANIA/NATRYSKIWANIA lub zawor upustowy
ci$nienia nalezy obroci¢ w odpowiednie potozenie,
aby zmniejszy¢ cisnienie w uktadzie.

Podczas natrysku ostona dyszy musi ZAWSZE
pozostawa¢ na swoim miejscu. Ostona dyszy
zapewnia pewng ochrong, ale jest gtownie
urzadzeniem ostrzegawczym.

ZAWSZE nalezy zdja¢ dysze przed ptukaniem lub
czyszczeniem instalacji.

NIGDY nie uzywal pistoletu natryskowego bez
sprawnej blokady i ostony spustu.

Wszystkie  akcesoria  musza  mie¢  ci$nienie
znamionowe réwne lub wyzsze od maksymalnego
zakresu cisnienia roboczego agregatu. Obejmuje to
dysze, pistolety, przedtuzacze i weze.
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A

NIEBEZPIECZENSTWO:
WYSOKIEGO CISNIENIA

Waz farby moze wykazywac nieszczelnosci na
skutek  zuzycia, zagie¢ i nadmiernej
eksploatacji. Nieszczelnosc¢ moze
spowodowac wstrzykniecie materiatu do
skéry. Sprawdzi¢ waz przed kazdym uzyciem.

WAZ

ZAPOBIEGANIE:

Unika¢ nadmiernego zginania lub zatamywania

weza wysokiego cisnienia. Najmniejszy promien
zgiecia wynosi okoto 8" (20 cm).

Nie wolno przejezdzac czymkolwiek po wezu
wysokiego cisnienia. Chroni¢ waz przed ostrymi
krawedziami i przedmiotami.

Jezeli waz wysokiego cisnienia jest uszkodzony,
nalezy go natychmiast wymienic.

Nie wolno samodzielnie naprawia¢ uszkodzonych
wezy wysokiego ci$nienia!

tadunek elektrostatyczny narastajacy w pistolecie
natryskowym i wezu wysokiego cisnienia podczas
malowania natryskowego odprowadzany jest przez
ekran weza. Dlatego rezystancja wszystkich potaczen
weza wysokiego cisnienia nie moze przekraczac
wartosci TMQ.

Uzywa¢ wytacznie oryginalnych wezy wysokiego
ci$nienia marki Titan — gwarantujg one poprawne
dziatanie agregatu, bezpieczenstwo jego pracy oraz
trwato$¢ uzytkowa.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ wszystkie
weze pod katem przecied, nieszczelnosci, przetaré lub
wybrzuszer osnowy. Sprawdzi¢, czy ztgcza nie s3
uszkodzone lub przemieszczone. W przypadku
wystapienia ktoregokolwiek z powyzszych stanéw
nalezy natychmiast wymieni¢ waz. Nigdy nie
naprawia¢ wezy do farby. Wymieni¢ na inny
uziemiony waz wysokocisnieniowy.

Upewni¢ sig, ze przewod zasilajacy, waz powietrza i
weze natryskowe sa utozone w taki sposob, aby
zminimalizowa¢ ryzyko poslizgniecia sie, potkniecia i
upadku.

ZN

NIEBEZPIECZENSTWO: WYBUCH LUB
POZAR

tatwopalne opary, np. rozpuszczalnikéw i
farb, w miejscu pracy moga sie zapali¢ lub

ZAPOBIEGANIE:

-GB-

Uzywal sprzetu tylko w miejscach odpowiednio
wentylowanych. Zapewni¢ obieg sSwiezego powietrza w
miejscu pracy, aby w powietrzu w miejscu malowania
natryskowego nie gromadzity sie tatwopalne opary. Zespot
pompy nalezy przechowywa¢ w dobrze wentylowanym
miejscu. Nie natryskiwac farby na zesp6t pompy.

Tylko modele spalinowe — nie napetnia¢ zbiornika paliwa,
gdy silnik pracuje lub jest goracy; wytaczyc silnik i pozostawic
do ostygniecia. Paliwo jest tatwopalne i moze sie zapali¢ lub
eksplodowaé w przypadku rozlania na goracg powierzchnie.

Wyeliminowac wszystkie zrédta zaptonu, takie jak ptomyk
dyzurny, papierosy, przenosne lampy elektryczne i tkaniny z
tworzywa (mozliwe natadowanie elektrostatyczne).

Utrzymywaé miejsce pracy wolne od zanieczyszczen, w tym
rozpuszczalnika, tkanin i benzyny.

Nie wolno podtaczac lub odtaczac przewodow zasilajacych,
ani wiaczac lub wytaczac zasilania lub oswietlenia, gdy w
poblizu znajduja sie tatwopalne opary.

Uziemic¢ urzadzenia i przedmioty przewodzace w miegjscu
pracy. Upewnic sig, ze tancuch uziemiajacy znajduje sie na
swoim miejscu i siega do podtoza.

Stosowac wytacznie weze z uziemieniem.

Podczas spuszczania cieczy trzymaé pistolet mocno z boku
uziemionego wiadra.

W przypadku wystapienia iskrzenia statycznego lub odczucia
porazenia pradem elektrycznym nalezy natychmiast
przerwac prace.

Nalezy zna¢ rodzaj farby i rozpuszczalnikéw, ktére sa
natryskiwane. Przeczyta¢ wszystkie karty charakterystyki
materiatow (SDS) i etykiety pojemnikéw dostarczone wraz z
farbami i rozpuszczalnikami. Postepowaé zgodnie z
instrukcjami  bezpieczenstwa  producenta  farby i
rozpuszczalnika.

Nie stosowa¢ farb lub rozpuszczalnikédw zawierajacych
chlorowcowane weglowodory, takie jak chlor, wybielacz,
srodek plesniobodjczy, chlorek metylenu i trichloroetan. Nie
sg one zgodne z aluminium. Skontaktowac sie z dostawca
materiatu malarskiego w sprawie zgodnosci materiatu z
aluminium.

Zapewni¢ gasnice w miejscu pracy.
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NIEBEZPIECZENSTWO:
NIEBEZPIECZNE OPARY

Farby, rozpuszczalniki i inne materiaty moga by¢
szkodliwe w przypadku wdychania lub kontaktu z
ciatem. Opary moga powodowac silne mdtosci,

omdlenia lub zatrucia.

ZAPOBIEGANIE:

Podczas natryskiwania stosowac srodki ochrony drog
oddechowych. Nalezy przeczytac wszystkie instrukcje
dotaczone do maski, aby mie¢ pewnos¢, ze zapewni
ona niezbednga ochrone.

Nalezy przestrzegac wszystkich lokalnych przepiséw
dotyczacych  ochrony przed niebezpiecznymi
oparami.

Stosowac srodki ochrony oczu.

Do ochrony skory konieczna jest odziez ochronna,
rekawice i ewentualnie krem ochronny. Nalezy
przestrzegaé przepiséw producenta dotyczacych
materiatbw  powtokowych, rozpuszczalnikdw i
srodkdéw  czyszczacych  w  urzadzeniach  do
przygotowywania, obrébki i czyszczenia.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO: INFORMACJE
OGOLNE

Ten produkt moze spowodowac powazne
obrazenia ciata lub szkody materialne.

ZAPOBIEGANIE:

Nalezy przestrzega¢ wszystkich odpowiednich
przepisow lokalnych, stanowych i krajowych
dotyczacych wentylacji, zapobiegania pozarom i
obstugi.

Pociagniecie za spust powoduje odrzut reki
trzymajacej pistolet. Sita  odrzutu  pistoletu
natryskowego jest szczegolnie duza po usunieciu
dyszy i ustawieniu wysokiego cisnienia w pompie
agregatu  hydrodynamicznego. W  przypadku
czyszczenia bez dyszy nalezy ustawi¢ pokretto
regulacji cisnienia na najnizsza wartosc.

Uzywac tylko dopuszczonych przez producenta
czesci. Uzytkownik ponosi  wszelkie ryzyko i
odpowiedzialno$¢ w przypadku stosowania czesci,
ktore nie spetniajag minimalnych specyfikacji oraz
urzadzen zabezpieczajacych producenta pompy.
ZAWSZE postepowal zgodnie z instrukcjami
producenta materiatu dotyczacymi bezpiecznego
postepowania z farba i rozpuszczalnikami.

Niezwtocznie usuwal wszystkie rozlane materiaty i

-GB-

rozpuszczalniki, aby zapobiec ryzyku poslizgniecia.
Nalezy stosowac srodki ochrony stuchu. Urzadzenie
to moze wytwarzac¢ hatas o natezeniu powyzej 85
dB(A).

Nigdy nie zostawia¢ tego urzadzenia bez dozoru.
Przechowywa¢ poza dostepem dzieci i 0sob
nieobeznanych z obstuga urzadzen do natrysku
hydrodynamicznego.

Nie malowaé w wietrzne dni.

Urzadzenie i wszystkie zwigzane z nim ciecze (np. olej
hydrauliczny) musza by¢ utylizowane w sposob
nieszkodliwy dla srodowiska.



PL3500

SRODKI OSTROZNOSCI

1.4

DOTYCZY TYLKO SILNIKOW
BENZYNOWYCH

. Silnik benzynowy zostat zaprojektowany tak, aby

zapewni¢ bezpieczna i niezawodna prace, jesli jest
uzytkowany  zgodnie  z  instrukcja.  Przed
rozpoczeciem uzytkowania silnika nalezy zapoznaé
sie z Instrukcja Obstugi. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub szkody materialne.

Aby unikna¢ zagrozenia pozarowego oraz zapewnic
odpowiednig wentylacje, podczas pracy ustawi¢
silnik co najmniej 1 metr (3 stopy) od budynkow i
innych  urzadzen. Nie wolno  umieszczac
tatwopalnych przedmiotéw w poblizu silnika.

Osoby postronne musza przebywa¢ z dala od
miejsca pracy, ze wzgledu na mozliwos¢ poparzenia
goracymi elementami silnika lub obrazen ze strony
kazdego elementu, ktory silnik moze wykorzystywad
przy pracy.

Zapozna¢ sie z zasadami szybkiego zatrzymania
silnika i zrozumie¢ dziatanie wszystkich elementéw
sterujacych. Nigdy nie pozwala¢ nikomu na
uruchamianie silnika bez odpowiednich instrukgji.
Benzyna jest w pewnych warunkach bardzo
tatwopalna i wybuchowa.

Tankowanie przeprowadzac w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu, przy wytaczonym
silniku. Nie pali¢, ani nie dopuszcza¢ do powstania
ptomieni lub iskier w obszarze tankowania lub
przechowywania benzyny.

-GB-

10.

11.

Nie przepetnia¢ zbiornika paliwa. Po zatankowaniu
nalezy sprawdzi¢, czy korek zbiornika jest
prawidtowo i bezpiecznie zamkniety.

Nalezy uwazaé, aby nie rozla¢ paliwa podczas
tankowania. Opary paliwa lub rozlane paliwo moga
ulec zaptonowi. Jezeli dojdzie do rozlania paliwa,
przed uruchomieniem silnika nalezy upewnic sieg, ze
powierzchnia jest sucha.

Nigdy nie uruchamia¢ silnika w zamknietych lub
ograniczonych powierzchniach. Spaliny zawieraja
trujacy tlenek wegla; wystawienie na jego dziatanie
moze powodowal utrate przytomnosci i moze
prowadzi¢ do Smierci.

Ttumik staje sie bardzo goracy podczas pracy i przez
jakis czas po zatrzymaniu silnika. Nalezy uwaza¢, aby
nie dotkna¢ tlumika, gdy jest goracy. Aby uniknac
powaznych poparzen lub zagrozenia pozarowego,
przed przewozeniem lub przechowywaniem w
pomieszczeniu nalezy pozostawi¢ silnik do
ostygniecia.

Nigdy nie transportowad agregatu z benzyng w
zbiorniku.

NIE WOLNO uzywac tego sprzetu do
natryskiwania woda lub kwasem.

Uwaga

A
A

Nie podnosi¢ za uchwyt wozka podczas
zatadunku lub roztadunku.

Urzadzenie jest bardzo ciezkie. Do podnoszenia
potrzebne sa trzy osoby.
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1.5 TANKOWANIE (SILNIK BENZYNOWY)

Benzyna jest w pewnych warunkach bardzo
tatwopalna i wybuchowa.

A\

PARAMETRY PALIWA

Nalezy stosowal benzyne samochodowa o liczbie
oktanowej 86, 91 lub wyzszej. Stosowanie benzyny o
nizszej liczbie oktanowej moze powodowac nadmierne
spalanie stukowe (metaliczny odgtos), ktére w przypadku
duzego nasilenia moze prowadzi¢ do uszkodzenia

BENZYNY ZAWIERAJACE ALKOHOL

W razie uzycia benzyny zawierajacej alkohol upewnic sie,
ze jej liczba oktanowa jest co najmniej tak wysoka, jak
zalecana przez producenta silnika. Istnieja dwa rodzaje
benzyny z domieszka alkoholu: z domieszka etanolu oraz
metanolu. Nie nalezy uzywac benzyny zawierajacej wiecej
niz 10% etanolu. Nie nalezy uzywa¢ benzyny zawierajacej
metanol (alkohol metylowy lub drzewny), ktéra nie
zawiera réwniez dodatkowego rozpuszczalnikéw i
inhibitoréw korozji dla metanolu. Nigdy nie uzywaé
benzyny zawierajacej wiecej niz 5% metanolu, nawet jesli
zawiera dodatkowe rozpuszczalniki i inhibitory korozji.

silnika.

Uesli efekt ten wystepuje przy statej predkosci
obrotowej silnika, pod normalnym obcigzeniem,
nalezy zmieni¢ marke benzyny. Jesli spalanie
stukowe utrzymuje sie, nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym dealerem producenta silnika.
Niezastosowanie sie do tego wymogu jest
traktowane jako niewtasciwe uzytkowanie, a
uszkodzenia tym spowodowane nie sg objete
ograniczong gwarancja producenta silnika.

Sporadycznie moze wystgpic nieznaczne spalanie
stukowe podczas pracy pod duzym obcigzeniem.
Nie jest to usterka, oznacza to po prostu, ze silnik

pracuje wydajnie.

e Paliwo bezotowiowe pozostawia mniej osadow w
silniku i na $wiecach zaptonowych oraz wydtuza
trwatos¢ elementu uktadu wydechowego.

benzyny

.....

lub mieszanki olej/benzyna. Unikac

przedostania zanieczyszczen, pytu kub wody do
zbiornika.

-GB-

Uszkodzenia uktadu paliwowego lub problemy z
wydajnoscia silnika wynikajace z uzywania paliw
zawierajgcych alkohol nie sg objete gwarancja.
Producent silnika nie moze zatwierdzi¢
stosowania  paliw  zawierajacych  metanol,
poniewaz nie sg obecnie dostepne petne wyniki
badan potwierdzajacych ich zdatnos¢.

Przed zakupem benzyny na nieznanej stacji paliw,
nalezy sprawdzi¢, czy zawiera ona alkohol. Jesli
zawiera, nalezy potwierdzi¢ rodzaj i procentowg
zawarto$¢ uzytego alkoholu. Jezeli podczas
uzywania benzyny zawierajacej alkohol lub takiej,
ktora przypuszczalnie zawiera alkohol, wystapia
jakiekolwiek niepozadane wiasciwosci
eksploatacyjne, nalezy zmieni¢ benzyne na taka,
co do ktérej mozna mieé pewnosé, ze nie zawiera
alkoholu.
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2 GLOWNE ZASTOSOWANIA

2.1 ZASTOSOWANIE

Agregat do malowania hydrodynamicznego linii jest
precyzyjnym narzedziem uzywanym do malowania
natryskowego wieloma materiatami, przeznaczonym do
wielu zastosowan, w tym malowania parkingdw,
kraweznikow i boisk sportowych.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza instrukcje obstugi,
aby uzyska¢ informacje na temat prawidtowej obstugi,
konserwacji i bezpieczenstwa

2.2 MATERIALY MALARSKIE

MATERIALY DO PRACY Z URZADZENIEM

Farby zawierajace rozpuszczalniki, dwusktadnikowe
materiaty powtokowe, farby dyspersyjne i lateksowe.

Bez zgody Titan nie wolno stosowa¢ agregatu do natrysku
jakichkolwiek innych materiatow.

- Nalezy zwroci¢ uwage na jakos¢ stosowanych
materiatéw do natrysku hydrodynamicznego.

LEPKOSC

Agregat umozliwia natryskiwanie materiatbw pod
cisnieniem do 20 000 mPas. Jesli nie mozna zastosowac
materiatéw o wysokiej lepkosci lub wydajnos¢ urzadzenia
jest zbyt niska, produkt nalezy rozcienczy¢ zgodnie z
instrukcjami producenta.

Uwaga: Przy mieszaniu za pomocg mieszadet
silnikowych nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie

dopusci¢ do powstania pecherzykdéw powietrza.,
Pecherzyki powietrza utrudniaja natryskiwanie i
moga powodowac przerwy w pracy.

MATERIALY MALARSKIE ZAWIERAJACE SKLADNIKI
SCIERNE

Czastki te maja silny wptyw na zuzycie zawordw i dysz, ale
takze na pistolet natryskowy. Powoduje to znaczne
obnizenie trwatosci tych czesci eksploatacyjnych.

FILTROWANIE

Do bezawaryjnej pracy agregatu wymagana jest
odpowiednia filtracja. Urzadzenie jest wyposazone w filtr
ssacy, filtr wlotowy w pistolecie natryskowym oraz filtr
wysokiego cisnienia przy agregacie. Zalecana jest regularna
kontrola tych filtrow pod katem uszkodzen lub zabrudzen.
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3  OPIS URZADZENIA

3.1 NATRYSK HYDRODYNAMICZNY

Pompa membranowa pobiera materiat przez zasysanie i
podaje go do dyszy. Materiat powtokowy jest rozpylany
przez dysze pod cisnieniem maksymalnie do 3300 PSI (228
baréw, 22,8 MPa). Wysokie ci$nienie powoduje drobne
rozpylenie materiatu powtokowego.

Poniewaz w tej technologii nie jest wykorzystywane
powietrze, jest ona nazywana natryskiem bezpowietrznym
(hydrodynamicznym).

Do zalet tej metody malowania natryskowego naleza
doskonate rozpylanie, bezmgtowy natrysk oraz gtadka,
wolna od pecherzykdw powietrza powierzchnia. Istotny jest
rowniez krotki czas pracy i wygoda tej metody.

10

3.2 DZIALANIE AGREGATU

Ten rozdziat zawiera krétki opis budowy agregatu w celu
lepszego zrozumienia zasady jego dziatania:

PowrLiner 3500 to napedzany silnikiem benzynowym
wysokocisnieniowy natryskowy agregat malarski.

Silnik benzynowy (rys. 2, 1) napedza pompe hydrauliczng
poprzez przektadnie planetarne (2). Tiok (3) jest
przemieszczany w gore i w dot tak, ze olej hydrauliczny jest
przettaczany pod membrang (4), ktéra nastepnie sie
porusza.

Ruch maszyny w dot otwiera automatycznie krazkowy
zawér wlotowy (5) i zassanie materiatu malarskiego.

Podczas ruchu membrany w gore materiat przemieszcza sie
i zawdr wylotowy otwiera sie, podczas gdy zawér wlotowy
jest zamkniety.

Materiat powtokowy przeptywa pod wysokim cisnieniem
przez waz wysokiego cisnienia do pistoletu natryskowego i
jest rozpylany na wylocie dyszy.

Zawoér regulagji cisnienia ogranicza cisnienie ustawione w
obiegu oleju hydraulicznego, a tym samym réwniez
ci$nienie natrysku materiatu powtokowego.

Zmiana cisnienia przy uzyciu tej samej dyszy prowadzi
réwniez do zmiany ilosci rozpylanej farby.

-GB-
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3.3

AW =

SCHEMAT UKtADU

Spust pistoletu

Zwalniacz kot

Waz wysokiego cisnienia
Filtr ssania

SSANIE = ©

NATRYSK =

Zespdt pompy hydraulicznej

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Pistolet natryskowy

Ostona z dysza hydrodynamiczna
Pokretto regulagji cisnienia
Przewod ssania

Waz odpowietrzajacy

Silnik benzynowy

Trzpien popychacza

Przytacze weza wysokiego cisnienia
Filtr wysokiego cisnienia

10

11
12

-GB-
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3.4 DANE TECHNICZNE

Silnik benzynowy, moc
| 120 cm3 (Honda)

Pojemnos¢ zbiornika paliwa
| 2,51(0,66 galona)

Maksymalne cisnienie robocze
| 22,8 MPa, 228 bar 3300 Ps))

Maks. obj. natezenie przeptywu
2,8 1/min (0,75 gal/min)

Strumien objetosci przy 0,6 MPa (6 bar) z woda
2,3 1/min (0,61 gal/min)

Maks. temperatura materialu powtokowego
| 43°C (109°F)

Przylacze weza materiatu
| 1/4"-18 NPSM

Maks. lepkosé
| 20 000 mPas

Maks. wielkos¢ dyszy pistoletu

0,027" - 0,68 mm

Masa wiasna
| 87 kg (192 Ibs)

Wymiary (dt. x szer. x wys.)
(65" x 32,5" x 39,5")
165 mm x 82,5 mm x 100,3 mm

llos¢ oleju hydraulicznego
Korpus hydrauliczny 1,15 litra

Przektadnie 0,05 litra

Maks. drgania na pistolecie natryskowym
ponizej 2,5 m/s?

Maks cisSnienie akustyczne
74 dB (A)*

* Miejsce pomiaru: T m od urzadzenia i 1,60m nad
podtoga, cisnienie robocze 12 MPa (120 baréw), podtoga
rezonujaca

12
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TEMPERATURA PRACY

Urzadzenie bedzie dziata¢ prawidtowo w przewidzianym
dla niego otoczeniu, w temperaturze co najmniej od 10°C
(+50°F) do 40°C (104°F).

WILGOTNOSC WZGLEDNA

Urzadzenie bedzie dziata¢ prawidtowo w otoczeniu o
wilgotnosci wzglednej 50% i temperaturze 40°C (104°F).
Wyzsza wilgotnos$¢ wzgledna moze by¢ dopuszczalna przy
nizszych temperaturach.

Nabywca powinien podja¢ srodki w celu unikniecia
szkodliwych skutkow sporadycznej kondensacji.

WYSOKOSC n.p.m.

Urzadzenie bedzie dziata¢ prawidtowo na wysokosci do
2100 m (6890 stop) nad poziomem morza.

Uesli wymagana jest praca na wiekszej wysokosci,

serwis Honda moze dostarczy¢ zestaw do pracy
na duzych wysokosciach.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Urzadzenie jest odporne lub zostato zabezpieczone przed
wptywem  temperatury  podczas  transportu i
przechowywania w zakresie od -25°C (-13°F) do 55°C
(131°F) oraz przez kroétki okres do 70°C (150°F).

Zostato  opakowane w  sposéb  zapobiegajacy
uszkodzeniom spowodowanym dziataniem normalnej
wilgotnosci, drgan i wstrzaséw
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4 EKSPLOATACJA

3. Catkowicie wcisnac trzpien popychacza (Rys. 5, poz. 4),

A Urzadzenie to wytwarza strumien ptynu pod
bardzo wysokim cisnieniem. Przed
przystapieniem do obstugi tego urzadzenia
nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ ostrzezenia

zawarte w rozdziale Srodki ostroznosci na
poczatku niniejszej instrukgji.

4.1 USTAWIENIA

Upewnic sig, ze waz syfonowy i waz powrotny sg
zamocowane i zabezpieczone.

Ustawic pistolet natryskowy (Rys. 4).
a. Odtaczy¢ linke spustowa od zacisku napinajacego (1).

A Przed przystgpieniem do regulacji potozenia
pistoletu nalezy zawsze odtaczy¢ linke spustowa

Uwaga 4 zacisku napinajacego.

b. Poluzowac zacisk preta podtrzymujacego (2) i
przesunaé pret podtrzymujacy pistolet do zadanej
pozycji poziomej. Pistolet powinien by¢ ustawiony na
tyle szeroko, aby koto nie przemieszczato sie przez
strumien natrysku.

c. Poluzowac zacisk pistoletu (3) i przemiesci¢ pistolet do
zadanej pozycji pionowe;j.

d. Zatozy¢ linke spustowa na zacisk napinajacy (1).

aby upewnic¢ sig, ze kulka wlotowa zostata zwolniona.

Codziennie przed uruchomieniem agregatu sprawdzac
poziom oleju silnikowego. Poziom oleju w silniku
benzynowym jest ustalany przez producenta silnika.
Zob. instrukcja serwisowa producenta silnika
dotaczona do tego agregatu.

Upewnic¢ sie, czy agregat jest uziemiony. Wszystkie
agregaty sa wyposazone w tancuch uziemiajacy.
Upewnic sie, ze tancuch dotyka podtoza. Szczegdtowe
instrukcje dotyczace uziemiania mozna znalez¢ w
lokalnych przepisach elektrycznych.

& Prawidtowe uziemienie jest istotne. Przeptyw
niektorych materiatdow przez nylonowy waz do

cieczy powoduje gromadzenie sie statycznego
tadunku elektrycznego, ktéry w przypadku
roztadowania moze spowodowal zapton
oparow rozpuszczalnika i eksplozje.

Wysokos¢ pistoletu natryskowego ma wptyw na
szeroko$¢ wzoru natrysku (tzn. im nizej

umieszczony pistolet, tym wezsza malowana
linia). Na szeroko$¢ linii wptywa rowniez rozmiar
dyszy.

-GB-

Nalezy przecedzi¢ wszystkie farby przez nylonowe
sitko, aby zapewnic bezusterkowe dziatanie i brak
koniecznosci czestego czyszczenia filtra ssacego i filtra
pistoletu.

W miejscu malowania nalezy zapewnié dobra
wentylacje, aby zapobiec zagrozeniom zwigzanym z
lotnymi rozpuszczalnikami lub spalinami.

13
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4.2

URUCHAMIANIE SILNIKA

4.3

PRZYGOTOWANIE NOWEGO AGREGATU

Uruchamianie silnika odbywa sie zgodnie z
zasadami opisanymi w tej instrukgji.

. Dzwignie zaworu paliwa (Rys. 6, poz. 2) ustawi¢ w

pozycji otwartej.

Przestawi¢ dzwignie przepustnicy (3) w potozenie
srodkowe.

Ustawi¢ dzwignie ssania (4) w pozycji zamknietej
przy zimnym silniku lub w pozycji otwartej przy
nagrzanym silniku,

Ustawi¢ przetacznik zaptonu silnika (1) w pozycji
.ON", a nastepnie

Pociggnad energicznie za linke rozrusznika (5), az do
uruchomienia silnika.

Nowe urzadzenie jest dostarczane z ptynem
probnym w czesci hydraulicznej, aby zapobiec
korozji podczas transportu i przechowywania.
Ptyn ten nalezy doktadnie usunaé z uktadu za
pomoca  spirytusu mineralnego  przed
rozpoczeciem malowania.

Podczas przygotowywania ukfadu blokada
spustu pistoletu natryskowego musi by¢ zawsze
w pozycji zamknietej. Instrukcje dotyczace
blokady spustu mozna znalez¢ w instrukgji
obstugi pistoletu natryskowego.

Upewnic¢ sie, czy pistolet nie ma zamontowane;j
ostony dyszy lub dyszy.

Jedli dzwignia ssania (4) zostata ustawiona w
pozycji zamknietej w celu uruchomienia silnika,
nalezy ja ponownie otworzy¢, gdy silnik pracuje.

14
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. Rure ssaca (Rys. 7, poz. 1) i waz powrotny (2) zanurzy¢

w pojemniku ze spirytusem mineralnym.

. Obrocic pokretto regulacji cisnienia (3) w lewo do

ustawienia minimalnego.

. Przestawi¢ zawdr upustowy (4) w potozenie SSANIE (

O

cyrkulagja).

(K e o] &

Uruchomic¢ silnik (zob. rozdziat 4.2).

. Odczeka¢, az srodek czyszczacy wyptynie sie z weza

powrotnego.

. Przestawi¢ zawor upustowy (4) w potozenie NATRYSK

( M natrysk).

. Odblokowac pistolet natryskowy (zob. instrukcja

obstugi pistoletu natryskowego).

Skierowac pistolet natryskowy do otwartego
pojemnika na zlewki. Pociggnaé za spust pistoletu na
prawej kierownicy.

Rozpyli¢ srodek czyszczacy z agregatu do otwartego,
uziemionego pojemnika zbiorczego.
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4.4

PRZYGOTOWANIE DO MALOWANIA

Upewnic¢ sig, czy pistolet nie ma zamontowanej
ostony dyszy lub dyszy.

1. Rure ssaca (Rys. 7, poz. 1) i waz powrotny (2)
zanurzy¢ w pojemniku z materiatem powtokowym.

2. Obrocic¢ pokretto regulagji cisnienia (3) w lewo do
ustawienia minimalnego.

3. Przestawic¢ zawor upustowy (4) w potozenie SSANIE
(cyrkulagja).

3
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4. Uruchomic¢ silnik (zob. rozdziat 4.2).

5. Przestawic¢ zawor upustowy (4) w potozenie NATRYSK
(natrysk).

6. Skierowac pistolet natryskowy do otwartego
pojemnika na zlewki. Pociggnac za spust pistoletu na
prawej kierownicy.

7. Kilkakrotnie nacisna¢ spust pistoletu, kierujac go do
pojemnika tak dtugo, az materiat powtokowy zacznie
bez przerwy wyptywac z pistoletu.

Uziemi¢ pistolet, przytrzymujac go podczas
ptukania tak, aby dotykat krawedzi metalowego
pojemnika. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
wytadowania elektrostatycznego, co moze

spowodowac pozar.

-GB-

8. Zablokowac pistolet, przesuwajac blokade spustu
pistoletu do pozycji zablokowanej (zob. instrukcja
obstugi pistoletu natryskowego).

9. Zamocowac ostone dyszy i dysze do pistoletu
zgodnie z instrukcjami dotyczacymi ostony dyszy lub
instrukgji obstugi dyszy.

A

MOZLIWE  ZAGROZENIE ~ WSTRZYKNIECIEM
CIECZY. Nie natryskiwa¢ bez zatozenia ostony,
dyszy. Nigdy nie uruchamiac pistoletu, jesli dysza
nie znajduje sie w pozycji spryskiwania lub
odblokowywania. Przed wyjeciem, wymiana lub
czyszczeniem dyszy zawsze nalezy zwolnid
blokade spustu pistoletu.

10. Zwiekszy¢ cisnienie, powoli obracajac pokretto
regulacji cisnienia.

Sprawdzi¢ wzér natrysku i zwiekszac cisnienie az do
uzyskania prawidtowego rozpylenia.

Zawsze ustawiac pokretto regulagji ci$nienia na
najnizsze ustawienie z dobrym rozpyleniem.

11. Agregat jest gotowy do natryskiwania.

Stosowanie cisnienia wyzszego niz potrzebne do
odpowiedniego rozpylenia farby spowoduje
przedwczesne zuzycie dyszy i nadmierny natrysk
materiatu.

15
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4.5

USUWANIE CISNIENIA

A\

\Wytaczajac agregat z jakiegokolwiek powodu, w
tym serwisowania lub regulacji dowolnej czesci
uktadu natryskowego, wymiany lub czyszczenia
dysz natryskowych badz przygotowania do
czyszczenia, nalezy przestrzega¢ procedury
usuwania cisnienia.

Zablokowa¢ pistolet natryskowy, przestawiajac blokade
spustu pistoletu do pozycji zablokowane;.

Ustawi¢ cisnienie na minimalne, obracajac pokretto
regulacji cisnienia catkowicie w lewo.

Przestawi¢ zawor upustowy (4) w potozenie SSANIE
(cyrkulacja).

Przesuna¢ dzwignie przepustnicy w potozenie pozycje
SLOW (powoli).

Ustawic¢ przetacznik w pozycji ,OFF" (wytaczone).

Odblokowa¢ pistolet, przesuwajgc blokade spustu
pistoletu do pozycji odblokowanej (zob. instrukcja
obstugi pistoletu).

. Dotyka¢ metalowa czescig pistoletu do metalowego

pojemnika na zlewki, aby uziemi¢ pistolet i uniknagc
gromadzenia sie tadunkow elektrostatycznych.

Nacisnac spust pistoletu, aby usunac wszelkie cisnienie,
ktére moze nadal znajdowac sie w wezu.

Zablokowa¢ pistolet, przesuwajac blokade spustu
pistoletu do pozycji zablokowanej (zob. instrukcja
obstugi pistoletu natryskowego).

4.6 OBSLUGA KOLA PRZEDNIEGO

Przednie koto wézka jest zaprojektowane tak, aby,
prowadzi¢ agregat w linii prostej lub umozliwiac
swobodny ruch.

Stojac za agregatem, spust na lewym uchwycie
wobzka steruje pracag przedniego kota.

1.

2.
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Aby zablokowa¢ przednie koto w pozycji prostej,
nacisna¢, a nastepnie zwolni¢ spust kota i popchnaé
agregat do przodu.

Aby umozliwi¢ swobodny ruch kota przedniego, nalezy
nacisnac i przytrzymac jego spust.

4.7

Jezeli pasmo rozpylonego materiatu jest

CZYSZCZENIE ZATKANEJ DYSZY
nieréwne lub przerywa sie pomimo naciskania
spustu pistoletu natryskowego, nalezy wykonaé

ponizsze czynnosci.

1.

2.

Przestawi¢ zawdr upustowy w potozenie SSANIE
(cyrkulacja).

Jesli dysza jest niedrozna, obroci¢ uchwyt dyszy o 180°,
az strzatka na uchwycie bedzie skierowana w strone
przeciwng do kierunku natrysku, a uchwyt zablokuje sie
w pozycji odwrotnej (Rys. 9).

3. Przestawi¢ zawdr upustowy w potozenie NATRYSK

(natrysk).

Uruchomi¢ pistolet raz tak, aby cisnienie mogto
wydmuchac zanieczyszczenie. NIGDY nie uzywac dyszy
w pozycji odwroconej do wiecej niz JEDNEGO
pociagniecia spustu jednoczesnie. Te czynnos$¢ mozna
powtarza¢ do momentu, az dysza zostanie oczyszczona.

A

Materiat z dyszy wyptywa pod bardzo wysokim
ciSnieniem. Kontakt z jakakolwiek czescig ciata
moze by¢ niebezpieczny. Nie trzymac palcéw
przy wylocie pistoletu. Nie kierowac pistoletu w
strone o0sob. Nie uzywac pistoletu natryskowego
bez odpowiedniej ostony ochronnej dyszy.

-GB-
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4.8 PRZERWA W PRACY

- W przypadku przerwania pracy na czas do 20
1l godzin nalezy wykonac ponizsze czynnosci.

1. Nalezy postepowac zgodnie z zasadami ,Usuwania
ci$nienia” podanymi w rozdziale Eksploatacja niniejszej
instrukcji, punkt 4.5.

2. Czyszczenie standardowej dyszy opisano na stronie 24
w punkcie 8.2.

W przypadku zamontowania niestandardowej dyszy
nalezy postepowac zgodnie z odpowiednia instrukcja
obstugi.

3. Pozostawi¢ waz ssacy zanurzony w materiale
powtokowym lub zanurzy¢ go w odpowiednim $rodku
czyszczacym.

4. Przykry¢ materiat powtokowy folig i umiesci¢ agregat w
chtodnym, zacienionym miejscu, aby nie dopusci¢ do
wyschniecia materiatu.

A W przypadku stosowania szybkoschnacych lub
dwusktadnikowych materiatow powtokowych
Uwaga | halezy zapewni¢, aby agregat zostat

przeptukany odpowiednim Srodkiem
Czyszczacym w czasie pracy danego preparatu.

malowania, nalezy zdjac¢ folie z pojemnika i
ponownie uruchomic urzadzenie, postepujac
zgodnie z krokami opisanymi w punkcie 4.4.

Gdy agregat jest gotowy do ponownego
1

4.9 POSTEPOWANIE Z WEZEM WYSOKIEGO
CISNIENIA

Urzadzenie jest wyposazone w waz
wysokiego cisnienia specjalnie przystosowany
do pomp hydrodynamicznych.

obrazen ciata przez

A Niebezpieczenstwo
nieszczelny waz wysokiego cisnienia. Jezeli

waz wysokiego cisnienia jest uszkodzony,
nalezy go natychmiast wymienic.

Nie wolno samodzielnie naprawiac
uszkodzonych wezy wysokiego cisnienial!

Z wezem wysokiego cisnienia nalezy obchodzi¢ sie
ostroznie. Nie zgina¢ weza zbyt mocno ani nie zatamywac
go — minimalny promien giecia wynosi ok. 20 cm (8").

Nie wolno przejezdzaé¢ czymkolwiek po wezu wysokiego
cisnienia. Chroni¢ waz przed ostrymi krawedziami i
przedmiotami.

Nie przenosic¢ ani nie przemieszcza¢ agregatu, ciaggnac za
waz wysokiego cisnienia.

Upewni¢ sie, ze waz wysokiego ci$nienia nie moze sie
skreci¢. Mozna tego uniknac¢ stosujac pistolet natryskowy
Titan z obrotowym ztgczem i systemem wezy.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia weza
wysokiego cisnienia rosnie wraz z czasem jego
eksploatacji. Firma Titan zaleca wymiane weza
wysokiego ci$nienia na nowy po 6 latach, bez
wzgledu na jego stan techniczny.

H

Aby zapewni¢ sprawnos¢, bezpieczenstwo i
trwatos¢, nalezy uzywac wytacznie oryginalnych
wezy wysokiego ci$nienia Titan.

H
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5 CZYSZCZENIE

Agregat, waz i pistolet powinny by¢ doktadnie ci$nienia catkowicie w lewo.
czyszczone po codziennym uzyciu. W przeciwnym » ) o )
Swaon razie moze dojé¢ do nagromadzenia sie materiatu, co 6. Przestawi¢ zawor upustowy w potozenie SSANIE (cyrkulacja).

powaznie wptywa na wydajnos¢ urzadzenia. 7. Uruchomi¢ silnik (zob. rozdziat 4.2).

.2 Podczas czyszczenia agregatu, weza lub pistoletu za 8. Umozliwi¢ cyrkulacje rozpuszczalnika przez agregat i

pomocg spirytusu  mineralnego lub  innego wyptukaé farbe z weza odpowietrzajacego do metalowego
rozpuszczalnika, nalezy zawsze natryskiwa¢ materiat pojemnika na zlewki.

przy minimalnym cisnieniu ze zdjetg dysza pistoletu. 9. Przestawi¢ zawér upustowy w potozenie NATRYSK ( i
Nagromadzenie fadunkéw elektrostatycznych moze natrysk).

spowodowac pozar lub wybuch w obecnosci Uziemi¢ pistolet, przytrzymujac go podczas ptukania
fatwopainych oparéw. A tak, aby dotykat krawedzi metalowego pojemnika. W

przeciwnym razie moze dojs¢ do wytadowania
elektrostatycznego, co moze spowodowadé pozar.

5.1 SPECJALNE INSTRUKCJE CZYSZCZENIA W
PRZYPADKU STOSOWANIA

LATWOPALNYCH ROZPUSZCZALNIKOW 10. Nacisna¢ spust pistoletu, kierujagc go do metalowego
pojemnika na zlewki, az farba zostanie wyptukana z weza, a z
e Pistolet natryskowy nalezy zawsze przeptukiwa¢ najlepiej na pistoletu bedzie wyptywat tylko rozpuszczalnik.
zewnatrz i co najmniej jedng dtugoscia weza od pompy

11. Trzymac nacisniety spust, az z pistoletu skierowanego go

natryskowej. pojemnika na zlewki bedzie wyptywac czysty rozpuszczalnik.

e W przypadku zbierania wyptukanych rozpuszczalnikow w
metalowym pojemniku o pojemnosci jednego galona, W przypadku dtugotrwatego przechowywania lub
1

ngle?y umiesci¢ go w PHStym pojemniku o pojgmnoéci przechowywania w niskich temperaturach nalezy
pieciu galonow, a nastepnie wyptukac rozpuszczalniki. przepompowac spirytus mineralny przez caty uktad.

e Na migjscu nie moga wystepowac tatwopalne opary.

e Postepowac zgodnie z wszystkimi instrukcjami dotyczacymi

‘ 12. Nalezy postepowac zgodnie z zasadami ,Usuwania cisnienia”
czyszczenia.

podanymi w rozdziale Eksploatacja niniejszej instrukgji.

13. Przechowywad agregat w suchym i czystym miejscu.

5.2 CZYSZCZENIE AGREGATU

Nie przechowywac agregatu w stanie pod cisnieniem.
1. Nalezy postepowac zgodnie z zasadami ,Usuwania ci$nienia”
podanymi w rozdziale Eksploatacja niniejszej instrukcji, punkt
45. Uwaga

2. Zdjac dysze z pistoletu i ostone dyszy i wyczyscié szczotka
przy uzyciu odpowiedniego rozpuszczalnika.

5.3 CZYSZCZENIE AGREGATU Z ZEWNATRZ

3. Umiescic¢ rurke syfonowa w pojemniku z odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

Nie wolno my¢ agregatu myjkami cisnieniowymi
Do usuwania emalii olejnych, lakierébw, smoty Od”Yr,“' Iu'b parowym!. L .
S . . . Chroni¢ waz wysokiego cisnienia przed zalaniem lub
weglowej i zywic epoksydowych nalezy uzywal Uwaga . . . iy . .
opryskaniem rozpuszczalnikami. Czy$¢ powierzchnie

wytacznie odpowiednich rozpuszczalnikéw. . . Lo .
Uwaga - . o zewnetrzng weza wysokiego cisnienia wylacznie za
Sprawdzi¢ u producenta materiatu, jaki jest zalecany o .
. pomoca zwilzonej szmatki.
rozpuszczalnik.
4. Umiesci¢ waz odpowietrzajacy w metalowym pojemniku na Przetrze¢ urzadzenie z zewnatrz éciereczka zanurzong w
zlewki. odpowiednim $rodku czyszczacym.

5. Ustawic ci$nienie na minimalne, obracajac pokretto regulacji
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54

CZYSZCZENIE

FILTR SSANIA

5.5

Czysty filtr ssania zapewnia zawsze maksymalna
wydajnos¢,  state  ciSnienie  natrysku i
bezusterkowe dziatanie agregatu.

CZYSZCZENIE WEZA WYSOKIEGO
CISNIENIA

1. Odkrecic filtr (Rys. 10) z rury ssace;j.

2. Wyczysci¢ lub wymienic filtr.

Oczysci¢ za pomoca twardej szczotki i
odpowiedniego srodka czyszczacego.

Nalezy regularnie czysci¢ wkitad filtra.
Zanieczyszczony lub niedrozny filtr wysokiego
cisnienia moze powodowac nieprawidtowy
ksztatt strumienia lub zatkanie dyszy.

A

. Nalezy postepowac zgodnie z zasadami ,Usuwania

cisnienia” podanymi w rozdziale Eksploatacja niniejszej
instrukcji, punkt 4.5.

Odkreci¢ obudowe filtra (Rys. 11, poz. 1) za pomoca
klucza tasmowego.

Woyciagnac wkiad filtra (2) ze wspornika filtra (3).

Dokfadnie oczysci¢ wszystkie czesci odpowiednim
srodkiem czyszczacym. W razie potrzeby wymieni¢ wktad
filtra.

Sprawdzi¢ o-ring (4) i w razie potrzeby wymienic.

Umiesci¢ wkiad filtra (5) na wsporniku filtra (3). Wsunac
wktad filtra (2) na sprezyne tozyska.

Nakreci¢ obudowe filtra (1) i dokreci¢ ja do oporu
kluczem tasmowym.

Uwaga

Thumik pulsacji
gwarancja.

(6) objety jest dozywotnia

Thumik pulsacji zawiera azot i nie nalezy go nigdy,
otwieral. Manipulowanie przy ttumiku pulsagji
(np. odkrecanie czterech $rub na czole ttumika)
spowoduje utrate dozywotniej gwarangji.

W razie podejrzenia, ze ttumik wymaga naprawy,
nalezy sie skontaktowac z Serwisem Technicznym
firmy Titan pod numerem 1-800-526-5362.
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5.6 CZYSZCZENIE PISTOLETU DO NATRYSKU
HYDRODYNAMICZNEGO

Pistolet nalezy oczysci¢ po kazdym uzyciu.

1. Przeptukac pistolet do natrysku hydrodynamicznego
odpowiednim srodkiem czyszczacym.

2. Wyczysci¢ doktadnie dysze odpowiednim srodkiem
czyszczacym tak, aby usuna¢ wszelkie pozostatosci
materiatu powtokowego.

3. Dokfadnie oczysci¢ pistolet do natrysku
hydrodynamicznego z zewnatrz.

FILTR WLOTOWY PISTOLETU DO NATRYSKU

HYDRODYNAMICZNEGO (RYS. 12)

1. Odczepi¢ gorna czes¢ ostony spustu (1) od korpusu
pistoletu.

2. Uzywajac dolnej czesci ostony spustu jako klucza,

poluzowac i zdjac zespdt uchwytu (2) z korpusu
pistoletu.

3. Wyciagnac stary filtr (3) z korpusu pistoletu. Wyczysci¢
albo wymieni¢ element.

4. Wiozyc¢ nowy filtr, najpierw stozkowym korncem, do
korpusu pistoletu.

5. Wkreci¢ zespot rekojesci w gtowice pistoletu. Dokrecic
za pomoca klucza spustu.

6. Zatrzasnac ostone spustu z powrotem na korpusie
pistoletu.

20

6 SERWISOWANIE

6.1 SERWIS OGOLNY
= ) [Ze wzgleddw bezpieczenstwa zdecydowanie
zalecamy coroczna kontrole przez specjalistow.
Nalezy przestrzegaé wszystkich obowiagzujacych
przepisow krajowych.

MINIMALNA WYMAGANA KONTROLA PRZED

KAZDYM URUCHOMIENIEM:

1. Sprawdzi¢ potaczenia weza wysokiego ci$nienia i
pistoletu natryskowego.

W REGULARNYCH ODSTEPACH CZASU:

1. Sprawdzac zawor wlotowy i wylotowy pod katem
zuzycia. Wyczysci¢ go i wymieni¢ zuzyte czesci.

2. Sprawdzac wszystkie wktady filtrow (pistolet
natryskowy, system ssacy i filtr pompy), oczysci¢ je i w
razie potrzeby wymienic.

6.2 WAZ WYSOKIEGO CISNIENIA

Sprawdzi¢ wzrokowo, czy na wezu wysokiego cisnienia nie
ma karbow lub wybrzuszen, w szczegdlnosci na przejsciach
w zfgczach. Musi by¢ mozliwe swobodne obracanie
nakretek ztgcznych. Rezystancja elektryczna musi by¢ nizsza
niz 1 MQ na catej dtugosci.

Zleci¢ wykonanie wszystkich prob elektrycznych
przez autoryzowany serwis firmy Titan.

. Niebezpieczenstwo uszkodzenia weza

1 wysokiego cisnienia ro$nie wraz z czasem jego
eksploatacji.
Firma Titan zaleca wymiane weza wysokiego

cisnienia na nowy po 6 latach, bez wzgledu na
jego stan techniczny.
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CZYSZCZENIE/SERWISOWANIE

6.3 PODSTAWOWA OBStUGA TECHNICZNA
SILNIKA (SILNIK BENZYNOWY)

Szczegdtowe informacje na temat konserwacji silnika i
jego dane techniczne znajdujg sie w oddzielnej
instrukcji obstugi silnika benzynowego.

e Wszystkie czynnosci serwisowe przy silniku powinny
by¢ wykonywane przez autoryzowany serwis
producenta silnika.

e Uzywac oleju silnikowego najwyzszej jakosci. Olej
10W30 jest zalecany do ogdlnego zastosowania we
wszystkich  temperaturach. W innych  strefach
klimatycznych moga by¢ wymagane inne klasy
lepkosci.

e Stosowac wytacznie swiece zaptonowe (NGK) BR-6HS.
Ustawi¢ przerwe $wiecy na 0,028 do 0,031 cala (0,7 do
0,8 mm). Nalezy zawsze uzywac klucza do Swiec
zaptonowych.

CZYNNOSCI CODZIENNE

1. Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢ poziom oleju
silnikowego.
2. Sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetni¢ poziom paliwa.

Nalezy zawsze postepowac zgodnie z zasadami
tankowania paliwa przedstawionymi w

poprzednich punktach niniejszej instrukgji.

PIERWSZE 20 GODZIN

e Wymienic olej silnikowy.

CO 100 GODZIN
e Wymienic olej silnikowy.
e Oczysci¢ osadnik.

e Oczysci¢ i ponownie ustawic przerwe Swiecy
zaptonowe;j.

e Oczyscic iskrochron.

RAZ W TYGODNIU

e Zdjac pokrywe filtra powietrza i oczysci¢ element
filtrujacy. W warunkach duzego zapylenia filtr nalezy
sprawdzad codziennie. W razie potrzeby wymienic¢
element. Czesci zamienne mozna naby¢ u lokalnego
dealera producenta silnika.

-GB-
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Czysci¢ i oliwi¢ podstawe filtra powietrza w silniku
benzynowym co 25 godzin pracy lub raz w tygodniu.
Nie dopuszcza¢, aby siatka ostonowa wlotu powietrza
wokot kota zamachowego silnika benzynowego byta
zanieczyszczona farba lub Smieciami. Nalezy ja
regularnie czyscic. Trwato$¢ i wydajnosc silnika
benzynowego zalezy od jego prawidtowego
utrzymania. Wymieniac olej w silniku co 100 godzin
pracy. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowac przegrzanie silnika. Nalezy zapoznac sie
z instrukcja serwisowa producenta silnika.

Aby oszczedzac paliwo, zapewni¢ trwatosc i wydajnosé
agregatu, nalezy zawsze uzywac silnika benzynowego
na najnizszych obrotach, przy ktérych pracuje on
ptynnie i bez przecigzenia oraz dostarcza ilo$é
materiatu potrzebng do danego malowania. Wyzsze
obroty nie powoduja zwiekszenia ci$nienia roboczego.

Gwarancja na silniki benzynowe lub elektryczne jest
ograniczona do oryginalnego producenta.
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6.4 WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Rodzaj usterki

Pozostate objawy

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterki

Urzadzenie nie
uruchamia sie

Brak paliwa silnika

Napetnic¢ zbiornik silnika benzyna

Urzadzenie nie zasysa
materiatu

Pecherzyki powietrza
nie wydostaja sie z
weza powrotnego

Niedrozny zawdr wlotowy

Kilkakrotnie recznie nacisna¢ przycisk zaworu
wlotowego do oporu

Zawor wlotowy/wylotowy
zanieczyszczony/wciggniete
zanieczyszczenia/zuzyty

Zdemontowac zawory i oczyscic (-> zob. pkt.
10.1/7.3)/wymienié zuzyte czesci)

Zawor regulagji cisnienia
catkowicie zamkniety

Obréci¢ zawor regulacji cisnienia w prawo do
oporu

Pecherzyki powietrza
wydostajg sie z weza
powrotnego

Urzadzenie zasysa
powietrze z zewnatrz

Sprawdzi¢: Czy uktad ssacy jest prawidtowo
dokrecony? Czy przytacze do czyszczenia (jesli
jest) przy sztywnej rurze ssacej jest mocno
dokrecone i jest szczelne? Czy przycisk zaworu
wlotowego jest nieszczelny? -> Wymieni¢
zgarniacz i o-ring (-> zob. punkt 7.1)

Urzadzenie nie
wytwarza ci$nienia

Zapowietrzenie
agregatu

Powietrze w obiegu oleju

Odpowietrzy¢ obieg oleju w urzadzeniu
poprzez przestawienie zaworu regulacji
ciSnienia catkowicie w lewo i pozostawienie na
ok. 2-3 minuty. Nastepnie przestawi¢ zawor
regulacji cisnienia w prawo i ustawié cisnienie
natrysku (w razie potrzeby kilkakrotnie
powtorzy¢ czynnosé).

Urzadzenie osiggneto
ciSnienie, ale podczas
natrysku cisnienie
spada.

Niedrozny filtr ssacy.

Sprawdzi¢ filtr ssacy. W razie potrzeby
oczysci¢/wymienic

W tym stanie nie mozna
pracowac z farba. Ze
wzgledu na swoje
wiasciwosci farba zatyka
zawory (zawor wlotowy) i
wydajnos¢ jest zbyt niska.

Rozcienczy¢ farbe

Urzadzenie osiggneto
ciSnienie, ale podczas
natrysku cisnienie
spada.

Niedrozny filtr pistoletu nie
przepuszcza wystarczajacej
ilosci farby

Sprawdzié¢/wyczysci¢ (filtr wysokiego cisnienia)
filtr pistoletu

Niedrozna dysza

Oczysci¢ dysze (-> zob. punkt 4.6)

Urzadzenie nie
wytwarza
maksymalnego
mozliwego cisnienia.
Mimo to farba

powrotny.

wydostaje sie przez waz

Uszkodzony zawor
bezpieczenstwa

Skontaktowac sie z obstuga klienta firmy Titan

22
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Stabe rozpylanie cieczy
roboczej

Zatkana kryza (zob. strona
82, poz. 1)

Wymieni¢ (dodatkowa w zestawie z literatura)

-GB-
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7 NAPRAWY

Przed przystapieniem do jakichkolwiek napraw INSTALACJA
nalezy usuna¢ cisnienie — zob. punkt 4.5. 1. Wiozy¢ zawdr wlotowy (2) do korpusu (1) i

zabezpieczy¢ zatrzaskiem (3). Upewnic sig, ze (czarna)

uszczelka (5) jest zamontowana w korpusie spustu.

2. Odkrecic¢ urzadzenie od korpusu i zaworu wlotowego
7.1 POPYCHACZ ZAWORU WLOTOWEGO do czesci do obstugi farby. Ta sama (czarna) uszczelka

(6) musi by¢ zamontowana w czesci do obstugi farby.
3. Przykrecic¢ korpus spustu kluczem 30 mm i dokreci¢

trzema lekkimi uderzeniami mitotka w koncéwke
2. Wymieni¢ zgarniacz (2) i o-ring (3). klucza. (Odpowiada to momentowi dokrecania ok. 90
Nm).

1. Za pomoca klucza 17 mm wykreci¢ popychacz
zaworu wlotowego (Rys. 15, poz. 1).

1
3
5
2
6
7.2 ZAWOR WLOTOWY
1. Zatozyc¢ klucz 30 mm na korpus (Rys. 16, poz. 1). —~

2. Poluzowac korpus (1), uderzajac lekko mtotkiem w
koniec klucza.

3. Odkrecic¢ korpus z zaworem wlotowym (2) z czesci
do obstugi farby.

4. Zdjac zatrzask (3) za pomoca wkretaka.

5. Umiesci¢ klucz 30 mm na zaworze wlotowym (2).
Ostroznie wykreci¢ zawor wlotowy.

6. Wyczysci¢ gniazdo zaworu (4) za pomoca srodka
czyszczacego i szczotki (uwazac, aby nie pozostaty
wtoski szczotki).

7. Oczyscic uszczelki (5, 6) i sprawdzi¢, czy nie sa
uszkodzone. W razie konieczno$ci wymienié.

8. Sprawdzi¢ wszystkie czesci zaworu pod katem
uszkodzen. W przypadku widocznego zuzycia
wymieni¢ zawor wlotowy.
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7.3 zZAWOR WYLOTOWY 7.4  ZAWOR REGULACJI CISNIENIA

Zawor regulagji cisnienia (1) moze by¢
wymieniany wytacznie przez serwis firmy Titan.

1. Kluczem 22 mm odkreci¢ zawér wylotowy z czesci do
obstugi farby. A

2. Ostroznie zdja¢ zatrzask (Rys. 17, poz. 1) za pomoca
wkretaka. Sprezyna dociskowa (2) wyciska kulke (4) i
gniazdo zaworu (5).

Maksymalne ci$nienie robocze musi by¢
ustawione przez autoryzowany serwis firmy
Titan.

3. Wyczysci¢ lub wymieni¢ podzespoty.

4. Sprawdzi¢, czy o-ring (7) nie jest uszkodzony.

5. Sprawdzi¢ potozenie przy montazu pierscienia
podporowego sprezyny (3) (zatrzaskujacego sie na
sprezynie (2)), gniazda zaworu wylotowego (5) i
uszczelki (6), zob. rysunek.

7.5 TYPOWE CZESCI EKSPLOATACYJNE

Pomimo zastosowania wysokiej jakosci materiatéw, silnie
Scierajgce dziatanie lakierow powoduje, ze moze dojs¢ do
zuzycia nastepujacych elementéw:

ZAWOR WLOTOWY (cze$¢ zamienna nr kat.: 0344700)

Sposéb wymiany opisano w rozdziale 7.2.

(usterka widoczna jest jako spadek wydajnosci i/lub stabe
ssanie lub jego brak)

ZAWOR WYLOTOWY (czeé¢ zamienna nr kat.: 0341702)
Sposéb wymiany opisano w rozdziale 7.3.
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8  zAtACzZNIK

8.1 DOBORDYSZ

Wybor odpowiedniej dyszy ma najwieksze znaczenie dla
zapewnienia bezusterkowej i racjonalnej pracy.

W wielu przypadkach prawidiowa dysze mozna dobraé
tylko przez natrysk prébny.

OGOLNE WSKAZOWKI:

Strumien natrysku musi by¢ rbwnomierny.

Jesli w strumieniu wystepuja smugi, ciSnienie natrysku jest
albo za niskie, albo lepko$¢ materiatu powtokowego za
wysoka.

ROZWIAZANIE: Zwiekszy¢ cisnienie lub rozcienczyc
materiat powlokowy. Kazda pompa ttoczy pewna ilosé
proporcjonalnie do wielkosci dyszy:

Obowiazuje nastepujaca zasada:

duza dysza = niskie cisnienie

mata dysza = wysokie cinienie

Dostepny jest duzy wybdr dysz o rdznych katach
natryskiwania.

8.2 SERWISOWANIE | CZYSZCZENIE DYSZ DO
NATRYSKU HYDRODYNAMICZNEGO Z
TWARDEGO METALU

STANDARDOWE DYSZE

Jedli zamontowano inny typ dyszy, nalezy ja wyczysci¢
zgodhnie z instrukcjami producenta.

Dysza ma otwér obrobiony z najwieksza precyzja. Dla
uzyskania dtugiej trwatosci konieczne jest ostrozne
obchodzenie sie z produktem. Nalezy zwréci¢ uwage na to,
ze wktadka z twardego metalu jest krucha! Nigdy nie nalezy
uderzac dysza lub uchwytem o ostre metalowe przedmioty.

Aby utrzymac dysze w czystosci i gotowosci do uzycia,
nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

1. Nalezy postepowac zgodnie z zasadami ,Usuwania
cisnienia” podanymi w rozdziale Eksploatacja
niniejszej instrukgji, punkt 4.5.

Wyja¢ dysze z pistoletu natryskowego.

Umiesci¢ dysze w odpowiednim srodku czyszczacym,
az do rozpuszczenia wszystkich pozostatosci
materiatu malarskiego.

4. Jesli dostepne jest powietrze pod wysokim
ci$nieniem, nalezy przedmuchac¢ dysze.

5. Usuna¢ pozostatosci za pomoca ostrego

6.
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PL3500

NAPRAWY

8.3 AKCESORIA 759-150 Akcesorium do linii bocznych
424-826 Dozownik granulatu, zestaw z 1 pistoletem,

NR CZESCI |°P|S szeroko$¢ linii 4-6"
PISTOLETY NATRYSKOWE 424-840 Dozownik granulatu, zestaw z 1 pistoletem, ze
0538005 Trzpien RX-80 4 z dyszg TR-1 zbiornikiem, szerokos¢ linii 12"
0538006 Trzpien RX-80 2 z dyszg TR-1 0290181 Zestaw wspornikéw dozownika granulatu
0550060 Pistolet natryskowy S-3 (wymagany do dozownika granulatu)
DYSZE | AKCESORIA 0537935 Zestaw zaczepu kulowego/wspornik zaczepu
697-xxx TR-1 dysza do pasow* (wymagany dla LazyLiner)
694 XXXXXXX TR-2 dysza do pasow* 0290040 LazyLiner Elite
0289228 Ostona dyszy No Build 0290041 LazyLiner Pro
0538029 Obrotnica dyszy 0290953A HandiBead
661-020 Zestaw gniazda i uszczelki dyszy (opakowanie 5 0290623 Ostona natryskowa

szt.) 0290932 Zestaw szablondw 1
FILTRY 0290933 Zestaw szablondéw 2
0089957 Filtr siatkowy gruby (zielony) 0290934 Zestaw szablonow 3
0089958 Filtr siatkowy $redni (biaty) SRODKI SMARNE | CZYSZCZACE
0089959 Filtr siatkowy drobny (z6tty) 314-482 Liquid Shield™ 1 kwarta
0089960 Filtr bardzo drobny (czerwony) 0297055 Pump Shield™, 12 oz.
IAKCESORIA DO MALOWANIA LINII 0508071 Paint Mate 1 kwarta

759-130

Zbiornik na farbe

0290175A

LineSite

* Rozmiary dysz znajduja sie na stronie www.titantool.com

-GB-
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GWARANCJA
GWARANCJA

Firma Titan Tool, Inc., (dalej ,Titan") udziela w chwili przekazania przedmiotowego produktu jego pierwotnemu nabywcy,
bedacego uzytkownikiem (dalej ,uzytkownikowi koncowemu”) gwarancji na wady wykonania i materiatéw produktu. Z
wyjatkiem gwarancji szczegodlnej, ograniczonej lub rozszerzonej udzielonej przez firme Titan, zobowigzania firmy Titan z
tytutu niniejszej gwarancji ograniczaja sie do nieodptatnej wymiany lub naprawy tych czesci produktu, ktére firma Titan uzna
za wadliwe wedle reklamacji uzytkownika koncowego wniesionej w terminie dwunastu (12) miesiecy od daty sprzedazy
produktu uzytkownikowi kohcowemu. Gwarancja zachowuje wazno$¢ pod warunkiem montazu i uzytkowania produktu w
sposob zgodny z wymaganiami i instrukcjami przekazanymi przez firme Titan.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen ani zuzycia produktu od zjawisk ciernych, korozji lub spowodowanych niewtasciwym
uzytkowaniem produktu, zaniedbaniem jego stanu technicznego, btedny montazem produktu, zamiana oryginalnych czesci
firmy Titan na inne, lub przerabianiem badz zmianami w konstrukgji i dziataniu produktu szkodliwymi dla jego prawidtowego
dziatania.

Wadliwe czesci nalezy zwréci¢ uprawnionemu przedstawicielowi handlowemu lub serwisowi firmy Titan. Koszty przewozu,
w tym zwrotu produktu lub jego czesci do zaktadu producenta, ponosi uzytkownik kohcowy. Produkt po naprawie lub
wymianie zostanie przekazany uzytkownikowi koncowemu na koszt gwaranta.

NINIEJSZA GWARANCJA WYCZERPUJE ZAKRES REKOJMI. FIRMA TITAN NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI DOMNIEMANEJ,
W TYM M.IN. GWARANCJI MOZLIWOSCI SPRZEDAZY | PRZYDATNOSCI PRODUKTU DO OKRESLONEGO CELU W ZAKRESIE
DOZWOLONYM PRZEPISAMI PRAWA WEASCIWEGO. CZAS OBOWIAZYWANIA GWARANCJI DOMNIEMANYCH, KTORYCH
FIRMA TITAN NIE MOZE SIE ZRZEC, OGRANICZA SIE DO OKRESU OBOWIAZYWANIA REKOJMI. WYSOKOSC
ODPOWIEDZIALNOSCI FIRMY TITAN BEZWZGLEDNIE OGRANICZONA JEST DO CENY ZAKUPU PRODUKTU. FIRMA TITAN
WYLACZA, W ZAKRESIE DOZWOLONYM PRZEPISAMI PRAWA WEASCIWEGO, ODPOWIEDZIALNOSC FIRMY TITAN ZA
SZKODY WTORNE, NIEPRZEWIDZIANE (UBOCZNE) LUB SZCZEGOLNE WYNIKAJACE Z WSZELKICH PRAW GWARANCYJNYCH
LUB REKOJMI PRZYSLUGUJACYCH UZYTKOWNIKOWI KONCOWEMU.

FIRMA TITAN NIE UDZIELA | ODMAWIA WSZELKICH GWARANCJI DOMNIEMANYCH W ZAKRESIE POKUPNOSCI LUB
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU W ZAKRESIE AKCESORIOW, OSPRZETU, WYPOSAZENIA, MATERIALOW |
PODZESPOLOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ NIA, LECZ NIE BEDACYCH JEJ PRODUKTAMI. PRZEDMIOTY SPRZEDAWANE
PRZEZ FIRME TITAN A NIE BEDACE JEJ PRODUKTAMI (NP. SILNIKI SPALINOWE, tACZNIKI ELEKTRYCZNE, WEZE, ITD.)
PODLEGAJA WARUNKOM GWARANCYJNYM ICH PRODUCENTOW. FIRMA TITAN UDZIELI NABYWCY PRODUKTU POMOCY
W DOCHODZENIU PRAW GWARANCYJNYCH OD POWYZSZYCH PRODUCENTOW.

28 -GB-



| PL3500 |

GWARANCIA

Sprzedaz i serwis w USA
telefon: 1-800-526-5362

Faks: 1-800-528-4826

1770 Fernbrook Lane

Minneapolis, MN 55447
www.titantool.com

U TITAN

International
international@titantool.com
Faks: 1-763-519-3509

1770 Fernbrook Lane

Minneapolis, MN 55447 www.titantool-
international.com

-GB-



PL3500

SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH ERSATZTEILBILD
ILLUSTRATION DES PIECES DE RECHANGE

ZESPOL GLOWNY

HAUPTBAUGRUPPE

D

PL
E

ENSEMBLE PRINCIPAL
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* Zob. oddzielna lista / Siehe separate Auflistung / voir la liste de piéces distincte

L.p. PL3500 [ Opis Benennung Description
1* 0537244A | Zespot wozka Wagenbaugruppe Ensemble de chariot
2 0538014 Zespot pistoletu Pistoleneinheit Ensemble de pistolet
3 651-020 Uszczelka dyszy Disenkappe Joint d'étanchéité
4 0297007 Mocowanie uszczelki dyszy Halter Disenkappe Dispositif de retenue du joint
d'étanchéité
5 0289122 Zespot ostony dyszy Disenschutzvorrichtung Ensemble de la protection de la
buse
6 697-419 Dysza natryskowa, 419 Spritzdise, 419 Chapeau d'air, 419
7 b - Zespot syfonu Siphonbaugruppe Ensemble de siphon
8 0537246A | Zespot przewodu Entliftungsschlauchbaugruppe Ensemble de tuyau de purge
odpowietrzajgcego
9 0344323 Ztacze przewodu Rucklaufschlauchstutzen Raccord du tuyau de retour
odpowietrzajgcego

10* &+ e Zespot pompy Pumpenbaugruppe Ensemble de pompe
11 860-552 Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)
12 756-088 Podktadka (8) Scheibe (8) Rondelle (8)
13 980-332 Silnik benzynowy, Honda, 4,0 KM Benzinmotor, Honda, 4.0 PS Moteur a essence, Honda, 4.0 HP
14 756-088 Podktadka (4) Scheibe (4) Rondelle (4)
15 860-002 Podktadka zabezpieczajaca (4) Sicherungsscheibe (4) Rondelle Grower (4)
16 0509538 [ Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)
17 9811122 Nakretka (4) Mutter (4) Ecrou (4)
18 770-601 Podktadka Scheibe Rondelle
19 858-002 Podktadka zabezpieczajaca Sicherungsscheibe Rondelle Grower
20 9805459 | Sruba Schraube Vis

0537740 Etykieta pokrywy przedniej Etikett, vordere Abdeckung Etiquette, couverture

0537727 | Etykieta zaworu bezpieczenstwa Etikett, Uberdruckventil Etiquette, soupape de décharge
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SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH ERSATZTEILBILD

ILLUSTRATION DES PIECES DE RECHANGE

PL3500

PL

ZESPOL WOZKA |
ENSEMBLE DE CHARIOT |

D WAGENBAUGRUPPE |

L.p. | PL3500 | Opis Benennung Description

1 424-288 | Prowadnica przewodu Kabelfihrung Guide du cable

2 0290349 | Pokretto zacisku (3) Klemmungsknopf (3) Bouton de serrage (3)

3 0290350 | Sprezyna (2) Feder (2) Ressort (2)

4 424-226 | Zacisk mocujacy przewdd Kabelmontageklamme Collier de fixation du cable
5 0290899 | Korpus zacisku Klemmenbaugruppe Collier

6 0509292 | Podktadka zabezpieczajgca Federscheibe Rondelle de blocage

7 862-436 | Sruba Schraube Vis

8 0290167A | Spoina przewodu pistoletu Seitenrohrschweissteil Ensemble soudé du tube glissant
9 0537518 | Linka pistoletu Spritzpistolenkabel Cable du pistolet

10 | 858-636 | Sruba Schraube Vis
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L.p. : PL3500 | Opis Benennung Description

11 858-002 | Podktadka zabezpieczajaca (2) Federscheibe (2) Rondelle de blocage (2)

12 9805456 | Sruba Schraube Vis

13 0290327 | Wspornik Stitzarm Bras de support

14* | 0290381 | Zespot uchwytu pistoletu Baugruppe Pistolenhalter Ensemble de support a pistolet
15 779-086 | Ostona przeciwpytowa Staubdeckel Protection contre les poussiéres
16 759-063 | Nakretka Mutter Ecrou

17 759-514 | Podktadka sprezysta Federscheibe Rondelle de ressort

18 759-430 | Tuleja (2) Buchse (2) Bague (2)

19 0290063 | Zaslepka Abschlusskappe Bouchon d'extrémité

20 0290143A | Zespot kota Spriherbaugruppe Assemblage de la roulette
21 0290897 | Blok prowadzacy Bockchen Dispositif de guidage

22 0537542 | Linka blokady kota Feststellbremskabel Cable de blocage de roue
23 9805455 | Sruba imbusowa (2) Inbusschraube (2) Vis creuse (2)

24 756-087 | Sprezyna blokujaca Feststellfeder Ressort de blocage

25 0290898 | Sworzen blokady kota Spriher Arretierbolzen Goupille d'arrét de la roulette
26 0290896 | Pokrywa bloku Verschlusskappe Couvercle de blocage

27 0509219 | Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)

28 9822639 | Podkiadka gwiazdzista (9) Klemmscheibe (9) Rondelle en étoile (9)

29 756-088 | Podktadka (2) Scheibe (2) Rondelle (2)

30 | 9811122 [ Nakretka Mutter Ecrou

31 0537919 | kancuch uziemiajacy Erdungskette Chaine de mise a la terre
32 9805460 | Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)

33 770-223 | Podktadka (4) Scheibe (4) Rondelle (2)

34 0290697A | Uchwyt na wiadro Eimerhalter Porte-godet

35 860-544 | Sruba Schraube Vis

36 9811122 | Nakretka (8) Mutter (8) Ecrou (8)

37 0290151A | Ptyta Platte Plaque

38 0537516 | Izolator drgan (4) Schwingungsdampfer (4) Amortisseur de vibration (4)
39 0509285 | Podktadka ptaska (4) Flache Unterlegscheibe (4) Rondelle plate (4)

40 862-410 | Nakretka zabezpieczajgca (4) Stellmutter (4) Ecrou de blocage (4)

vy 9805477 | Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)

42 0509285 | Podktadka ptaska (4) Flache Unterlegscheibe (4) Rondelle plate (4)

43 0290096A | Rama nosna Rahmen Chassis

44 759-516A | Koto tylne (2) Hinterradl (2) Roue arriere (2)

45 756-079 | Zawleczka (2) Spint (2) Clavette (2)

46 756-078 | Nakretka koronowa (2) Kronenmutter (2) Ecrou a créneaux (2)

* Zob. oddzielna lista / Siehe separate Auflistung / voir la liste de pieces distincte
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SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH ERSATZTEILBILD PL3500
ILLUSTRATION DES PIECES DE RECHANGE

PL ZESPOL WOZKA II D WAGENBAUGRUPPE I
F ENSEMBLE DE CHARIOT I
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Lp. | PL3500 [ Opis Benennung Description

47 9805459 | Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)

48 0290161A | Tablica rozdzielcza Instrumententafel Tableau de bord

49 0537241 | Wspornik kierownicy SchweiBkonstruktion Lenker Assemblage soudé du guidon
50 759-215 | Dzwignia spustu (2) Triggerhebel (2) Levier de la détente (2)

51 424-245 | Uchwyt (2) Griff (2) Poignée (2)

52 862-410 | Nakretka zabezpieczajaca (4) Stellmutter (4) Ecrou de blocage (4)

53 0509285 | Podktadka ptaska (4) Flache Unterlegscheibe (4) Rondelle plate (4)

54 0290097 | Zespdt uchwytu Lenkstangenbaugruppe Assemblage de la poignée
55 | 9805477 | Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)

56 0290684 | Zacisk hamulcowy Bremsenklemme Collier du frein

57 779-121 | Zaslepka z tworzywa (2) Plastikstopsel (2) Fiche en plastique (2)

58 858-625 | Sruba (2) Schraube (2) Vis (2)

59 0537528 | Ptyta hamulcowa Bremsplatte Plaque de freins

60 0537522 | Klocek hamulcowy Bremsklotz Plaquette de frein

61 862-410 | Nakretka zabezpieczajaca (4) Stellmutter (4) Ecrou de blocage (4)

62 770-601 Podktadka ptaska (4) Flache Unterlegscheibe (4) Rondelle plate (4)

63 800-036 | Przelotka (2) Gummidichtung (2) Passe-fil (2)

64 9805441 | Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)

65 0509285 | Podktadka ptaska (4) Flache Unterlegscheibe (4) Rondelle plate (4)
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SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH ERSATZTEILBILD
ILLUSTRATION DES PIECES DE RECHANGE

PL3500

PL ZESPOL POMPY D
F ENSEMBLE DE POMPE

PUMPENBAUGRUPPE

L.p. | PL3500 | Opis Benennung Description

1 2354418 | Kolektor pompy Pumpenverteiler Collecteur de pompe

2 2359781 | Uszczelka kolektora Dichtung Verteiler Joint de collecteur

3 2354707 | Ostona przednia Vordere Abdeckung Couvercle avant

4 9900308 | Sruba (8) Schraube (8) Vis (8)

5 340222 | Zespot regulatora Reglerbaugruppe Ensemble de régulateur
6 0010861 | Sprezyna dociskajaca Druckfeder Ressort de pression

7 341219 Pokretto regulacji cisnienia Druckregler Bouton de commande de pression
8 0010859 | Tuleja oporowa Anschlaghilse Manchon d'arrét

9 0010858 | Zaczep mocujacy Klemme Pince

10 9904307 | Zatyczka Verschluss Bouchon
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30-31)

L.p.| PL3500 | Opis Benennung Description
11 9970210 | Uszczelka Dichtung Joint d'étanchéité
12 9900301 | Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)
13 2360991 | Zespot kotnierza Flansch Ensemble de collet
14 2337102 | O-ring O-Ring Joint torique
15 2334008 | Pierscien przektadni Zahnkranz Couronne
16 9902101 | Sruba (3) Schraube (3) Vis (3)
17 9920304 | Podktadka (3) Scheibe (3) Rondelle (3)
18 2343682 | Zestaw przektadni planetarnych Planetengetriebe (3er-Satz) Ensemble d'engrenages
(zestaw 3 szt)) planétaires (ensemble de 3)
19 2333995 1 Plyta nosna Tragerplatte Plaque-support
20 3056464 i Pierscien osadczy Haltering Bague de retenue
21 9970532 1 Pierscien uszczelniajacy watu Wellendichtring Joint d'étanchéité de l'arbre
22 2333998 1 Zespdt watu korbowego Kurbelwellenbaugruppe Ensemble de vilebrequin
23 2337078 1 Pierscien osadczy Haltering Bague de retenue
24 3061423 1 Podktadka Scheibe Rondelle
25 2333996 1 Ttok Kolben Piston
26 2337076 i Sprezyna dociskowa Druckfeder Ressort de compression
27 2337113 1 O-ring O-Ring Joint torique
28 2337112 1 O-ring O-Ring Joint torique
29 2336971 1 Zbiornik ciSnieniowy Druckbehélter Réservoir a pression
30 2342949 1 Zespot membran Membranbaugruppe Ensemble de diaphragme
31* 1 340472 1 Wlot Einlass Orifice d'entrée
32 9970103 1 Uszczelka Dichtung Joint d'étanchéité
33 9904302 1 Zatyczka Verschluss Bouchon
34* 1 2374324 1 Zespot filtra Filterbaugruppe Ensemble de filtre
35 0169248 1 Zespot zaworu bezpieczenstwa Uberdruckventilbaugruppe Ensemble de soupape de sireté
36 2334010 1 Cisnienie maks. pompy Pumpenkopf Téte de pompe
37 2342946 i Zespdt zaworu wylotowego Auslassventilbaugruppe Ensemble de soupape de
refoulement
38 9904306 1 Zatyczka Verschluss Bouchon
39 9970218 1 Uszczelka Dichtung Joint d'étanchéité
40* | 2334402 | Zespot trzpienia popychacza Kolbenbaugruppe (enthélt Pos. 43) | Ensemble de tige de poussée
(zawiera poz. 43) (comprend le article 43)
41 9920134 | Podktadka (4) Scheibe (4) Rondelle (4)
42 | 9900217 | Sruba (4) Schraube (4) Vis (4)
43 0344700 | Zawor wlotowy Ventilgehduse Compartiment des soupapes
0537903 | Zestaw naprawczy zaworu (zawiera | Ventilreparatursatz (enthalt Pos. Trousse de réparation de
elementy 37 i 43) 37 und 43) soupape (comprend les articles
37 et 43)
0537904 | Zestaw membran (zawiera elementy | Membrankappe (enthalt Pos. 30-31) | Trousse de diaphragme (comprend

les articles 30-31)

* Zob. oddzielna lista / Siehe separate Auflistung / voir la liste de pieces distincte
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SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH ERSATZTEILBILD
ILLUSTRATION DES PIECES DE RECHANGE

PL3500

PL FILTR WYSOKIEGO CISNIENIA D HOCHDRUCKFILTER
F FILTRE A HAUTE PRESSION
1@
2
3
4
8
5
9
6
10
7
11
Lp. | PL3500 | Opis Benennung Description
1 2405643 | Kryza (2) Offnung (2) Orifice (2)
2 2360658 | Ztaczka Fitting Raccord
3 9970110 | Podktadka Scheibe Rondelle
4 2374324 [ Ttumik pulsacji (zawiera elementy Pulsationsdampfer (beinhaltet Amortisseur de pulsations (inclut
1-10) Pos. 1-10) les articles 1 a 10)
5 9974027 | O-ring O-Ring Joint torique
6 757-105 | Sprezyna podtrzymujaca filtra FilterstUtzfeder Ressort de support du filtre
7 702-251 | Wktad filtracyjny Filtereinsatz Elément filtrant
8 0097304 | Podktadka Scheibe Rondelle
9 730-067 | Wspornik filtra Filtertrager Support du filtre
10 9994245 | Sprezyna Feder Ressort
11 0097302 | Obudowa filtra Filtergehause Boitier du filtre
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SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH ERSATZTEILBILD
ILLUSTRATION DES PIECES DE RECHANGE

PL ZESPOL ZAWORU WYLOTOWEGO D AUSLASSVENTILBAUGRUPPE
F ENSEMBLE DE SOUPAPE DE REFOULEMENT
7

L.p. | PL3500 | Opis Benennung Description

1 341347 | Uszczelka Dichtung Joint d'étanchéité

2 341327 | Gniazdo zaworu wylotowego Auslassventilsitz Siége de soupape de sortie

3 9941501 | Kula zaworu wylotowego Auslassventilkugel Bille de soupape de sortie

4 253405 | Pierscien sprezysty mocujacy Federaufnahmering Bague de soutien du support
5 341326 | Sprezyna dociskowa Druckfeder Ressort de compression

6 9971470 | O-ring O-Ring Joint torique

7 0341328 | Zacisk Schelle Clip

8 | - Korpus zaworu wylotowego Auslassventilgehause Boitier de la soupape de sortie

2342946 | Zespot zaworu wylotowego Auslassventilbaugruppe (beinhaltet | Ensemble de soupape de

(zawiera elementy 1-8)

Pos. 1-8)

refoulement (inclut les articles 1 a 8)
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SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH ERSATZTEILBILD
ILLUSTRATION DES PIECES DE RECHANGE

PL3500

PL ZESPOL TRZPIENIA POPYCHACZA D KOLBENBAUGRUPPE
F ENSEMBLE DE TIGE DE POUSSEE
L.p. | PL3500 ([ Opis Benennung Description
1 341331 Uszczelka (2) Dichtung (2) Joint d'étanchéité (2)
2 0344700 | Zawor wlotowy Ventilgehduse Compartiment des soupapes
3 341336 | Zacisk Schelle Agrafe
4 2334383 | Obudowa wlotowa Einlassgehause Carter d'entrée
5 0340339 | Wiot Einlass Orifice d'entrée
6 341316 | Zgarniacz Abstreifer Protecteur d'étanchéité
7 9971486 | O-ring O-Ring Joint torique
8 2337033 | Zespot popychacza zaworu Baugruppe Ensemble de pousseur de la

wlotowego (zawiera elementy 6-7)

Einlassventilkolben
(beinhaltet Pos. 6-7)

soupape d'admission (inclut
|'article 6-7)

84




PL3500

SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH ERSATZTEILBILD
ILLUSTRATION DES PIECES DE RECHANGE

PL
F

ZESPOL WEZA SYFONOWEGO
ASSEMBLAGE DU TUYAU DE SIPHON

P/N 0537242A

B

3

"
®

D SYPHONSCHLAUCHBAUGRUPPE

o0

L.p. | PL3500 ([ Opis Benennung Description
1 0537920 | Waz syfonowy Siphonschlauch Tuyau-siphon
2 103-679 | Zacisk (2) Schelle (2) Clamp (2)
3 0537512A [ Rura dolna Unterrohr Tube diagonal
4 710-046 | Filtr wlotowy Einlasssieb Crépine d'entrée
5 253426 | Adapter zestawu ssacego Siphonschlauch-Adapter Adaptateur de tuyau-siphon
6 0034602 | Przejsciowka Adapter Adaptateur
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SCHEMAT CZESCI ZAMIENNYCH ERSATZTEILBILD
ILLUSTRATION DES PIECES DE RECHANGE

PL3500

PL ZESPOL UCHWYTU PISTOLETU

F ENSEMBLE DE SUPPORT A PISTOLET
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PL3500

L.p. | PL3500 | Opis Benennung Description
1 756-034 | Pokretto zacisku Klemmungsknopf Bouton de serrage
2 424-201 | Uchwyt pistoletu Spritzpistolenhalter Support du pistolet
3 759-316 | Blok zacisku Klemmblock Bloc de blocage
4 756-037 | Sruba pasowana Schraube Vis a épaulement
5 858-601 | Nakretka blokujaca Blockierungsmutter Contre-écrou
6 424-248 | kozysko kotnierza (2) Flanschlager (2) Palier applique (2)
7 858-653 | Sruba pasowana Schraube Vis a épaulement
8 424-249 | Tuleja tozyskowa Gleitlager Palier applique
9 858-603 | Nakretka blokujaca Blockierungsmutter Contre-écrou
10 | 703-079 | Sruba Schraube Vis
1 759-056 | Uchwyt sprezysty (krotki) Federhalter (kurz) Support de ressort (court)
12 0509781 | Sprezyna powrotna Rickholfeder Ressort de rappel
13 759-057 | Uchwyt sprezysty (dtugi) Federhalter (lang) Support de ressort (long)
14 860-936 | Sruba pasowana Schraube Vis a épaulement
15 424-202 | Dzwignia Hebel Levier
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PL3500

PL POZYCJE PISTOLETU LAKIERNICZEGO D POSITIONEN DER SPITZPISTOLE
F POSITIONS DU PISTOLET DE PULVERISATION
* s ’ wr
] 1
BE 8 [lo =[] 3 o I=: 8 [lo ][] 8 o
A Pojedyncza linia Einzellinie Ligne simple
B Jeden pistolet do Kante mit einer Pistole | Bordure a un pistolet
kraweznika
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PL3500

PL TABELA DYSZ DO MALOWANIA PASOW TR-1 D TABLEAU DE BUSE DE RAYAGE TR-1
F TR-1 STREIFENDUSENTABELLE
Nr Szerokos$¢  [Kryza Typowe zastosowania |Gebrauchliche Anwendungen  |Utilisations habituelles
Linienbreite (Oeffnungs-
Largeur de |grosse
ligne Orifice
Szablony i obiekty sportowe Schablonen & Sportplatze Modéles et terrains de sports
697-213 2" (51 mm) 0,013" (0,33 mm)|Lekka powtoka (uzy¢ filtra 100 |Leichter Belag (Verwenden Sie Film léger (utiliser un filtre a tamis 100)
mesh) Filterfeinheit 100)
697-413 14" (102 mm) 0,013" (0,33 mm)|Lekka powtoka (uzy¢ filtra 100 [Leichter Belag Verwenden Sie FilterfeinheitfFilm léger (utiliser un filtre a tamis 100)
mesh) 100)
697-215 2" (51 mm) 0,015" (0,38 mm)|Tylko alkid, lekka powtoka Nur Alkyd, Leichter Belag IAlkyd uniquement, Film léger
697-415 14" (102 mm) 0,015" (0,38 mm) [Lekka powtoka Leichter Belag Film léger
697-615 6" (152 mm) 0,015" (0,38 mm)|Lekka powtoka Leichter Belag Film léger
697-217 2" (51 mm) 0,017" (0,43 mm)|Tylko alkid, ciezka powtoka Nur Alkyd, Schwerer Belag IAlkyd uniquement, Film épais
Wiekszos¢ farb drogowych Meiste Verkehrsfarben La plupart des signalisations sur route
697-417 4" (102 mm) 0,017" (0,43 mm) [Srednia powtoka Mittelstarker Belag Film moyen
697-617 6" (152 mm) 0,017" (0,43 mm)|Lekka powtoka Leichter Belag Film léger
697-219 2" (51 mm) 0,019" (0,48 mm)|Srednia powtoka Mittelstarker Belag Film moyen
697-419 14" (102 mm) 0,019” (0,48 mm)|Ciezka powtoka Schwerer Belag Film épais
697-619 |6 (152 mm) 0,019” (0,48 mm) Srednia powtoka Mittelstarker Belag Film moyen
697-421 4" (102 mm) 0,021" (0,53 mm)|Ciezka powtoka Schwerer Belag Film épais
697-621 6" (152 mm) 0,021” (0,53 mm)|Lekka powtoka Leichter Belag Film léger
697-821 8" (203 mm) 0,021" (0,53 mm)|Lekka powtoka Leichter Belag Film léger
697-423 4" (102 mm) 0,023" (0,58 mm)|Ciezka powtoka Schwerer Belag Film épais
697-623 6" (152 mm) 0,023" (0,58 mm) [Srednia powtoka Mittelstarker Belag Film moyen
697-823  [8" (203 mm) 0,023" (0,58 mm) [Srednia powtoka Mittelstarker Belag Film moyen
697-425 14" (102 mm) 0,025" (0,64 mm)|Bardzo ciezka powtoka Sehr Schwerer Belag Film trés épais
697-625 6" (152 mm) 0,025” (0,64 mm)|Ciezka powtoka Schwerer Belag Film épais
697-823  |8" (203 mm) 0,025" (0,64 mm)|Ciezka powtoka Schwerer Belag Film épais
697-427  |4" (102 mm) 0,027" (0,69 mm)|Wysoka predkos¢, lekka Hochgeschwindigkeit, Leichter Belag Haute vitesse, Film léger
powtoka
697-627 6" (152 mm) 0,027" (0,69 mm)|Ciezka powtoka Schwerer Belag Film épais
697-827 (8" (203 mm) 0,027" (0,69 mm)|Ciezka powtoka Schwerer Belag Film épais
697-429 14" (102 mm) 0,029" (0,74 mm)|Wysoka predkos¢, srednia Hochgeschwindigkeit, Mittelstarker Belag [Haute vitesse, Film moyen
powtoka
697-629 6" (152 mm) 0,029” (0,74 mm)|Wysoka predkos¢, lekka Hochgeschwindigkeit, Leichter Belag Haute vitesse, Film léger
powtoka
697-829 8" (203 mm) 0,029” (0,74 mm)|Wysoka predkos¢, lekka Hochgeschwindigkeit, Leichter Belag Haute vitesse, Film léger
powtoka
697-431 |4" (102 mm) 0,031” (0,79 mm)|Wysoka predkos¢, ciezka Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag Haute vitesse, Film épais
powtoka
697-631 6" (152 mm) 0,031 (0,79 mm)|Wysoka predkos¢, srednia Hochgeschwindigkeit, Mittelstarker Belag [Haute vitesse, Film moyen
powtoka
697-831 8" (203 mm) 0,031” (0,79 mm)|Wysoka predkos¢, srednia Hochgeschwindigkeit, Mittelstarker Belag [Haute vitesse, Film moyen
powtoka
697-435 4" (102 mm) 0,035” (0,89 mm)|Wysoka predkos¢, ciezka Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag Haute vitesse, Film épais
powtoka
697-635 |6” (152 mm) 0,035” (0,89 mm)|Wysoka predkos¢, ciezka Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag Haute vitesse, Film épais
powtoka
697-835 |8" (203 mm) 0,035” (0,89 mm)|Wysoka predkos¢, ciezka Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag Haute vitesse, Film épais
powtoka
Wszystkie farby drogowe Alle Verkehrsfarben Toutes les peintures pour la
signalisation routiére
697-439 4" (102 mm) 0,039” (0,99 mm)|Wysoka predkos¢, ciezka Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag Haute vitesse, Film épais
powtoka
697-639 6" (152 mm) 0,039” (0,99 mm)|Wysoka predkos¢, ciezka Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag Haute vitesse, Film épais
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697-839
697-443
697-643

697-843
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8" (203 mm)
4" (102 mm)
6" (152 mm)

8" (203 mm)

0,039” (0,99 mm)

0,43" (1,09 mm)

0,43" (1,09 mm)

0,43" (1,09 mm)

powtoka

\Wysoka predkos¢, ciezka
powtoka
\Wysoka predkos¢, ciezka
powtoka
\Wysoka predkos¢, ciezka
powtoka
\Wysoka predkos¢, ciezka

powtoka

Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag
Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag
Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag

Hochgeschwindigkeit, Schwerer Belag

Haute vitesse, Film épais
Haute vitesse, Film épais
Haute vitesse, Film épais

Haute vitesse, Film épais
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Uwagi dotyczace utylizacji:

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/WE w

sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego oraz  zgodnie z prawem

krajowym, produkt ten nie moze by¢ utylizowany

jako odpady domowe, lecz musi by¢ poddany |
recyklingowi w sposob przyjazny dla srodowiska!

Zuzyty sprzet elektryczny lub elektroniczny Titan odbierze firma
Titan lub jeden z naszych dystrybutordw i zutylizuje go w sposob
przyjazny dla Srodowiska. O szczegdty nalezy pytaé w lokalnym
centrum serwisowym lub u dealera firmy Titan albo
skontaktowac sie z nami bezposrednio.

Entsorgungshinweis:

GeméaB der europaischen Richtlinie 2002/96/ EG }

zur Entsorgung von Elektro-Altgeraten, und deren

Umsetzung in nationales Recht, ist dieses Produkt /

nicht Gber den Hausmull zu entsorgen, sondern
muss der umweltgerechten Wiederverwertung
zugeflhrt werden!

lhr Titan-Altgerdt wird von uns, bzw. unseren
Handelsvertretungen zurlickgenommen und fir Sie
umweltgerecht entsorgt. Wenden Sie sich in diesem
Fall an einen unserer Service-Stitzpunkte, bzw.
Handelsvetretungen oder direkt an uns.
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Consignes d'élimination:

Selon la directive européenne 2002/96/CE sur
I'élimination des vieux appareils électriques et sa

conversion en droit national, ce produit ne peut

pas étre jeté dans les ordures ménagéres, mais est

a amener a un point de recyclage en vue d'une |
élimination dans le respect de I'environnement!

Titan, resp. nos représentations commerciales reprennent votre
vieil appareil Titan pour Iéliminer dans le respect de
I'environnement. Adressez-vous donc directement a nos points
de service resp. représentations commerciales ou directement a
nous.
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SPRZEDAZ | SERWIS W USA

INTERNET: www.titantool.com
TELEFON: 1-800-526-5362
FAKS: 1-800-528-4826

1770 Fernbrook Lane
Minneapolis, MN 55447

z technologig PermaStroke™

MIEDZYNARODOWY
INTERNET: www.titantool-international.com
EMAIL: international@titantool.com

FAX: 1-763-519-3509

PowrLiner™ 3500
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