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BEZPIECZENSTWO

Ta instrukcja zawiera informacje, z ktérymi nalezy
si¢ zapozna¢ przed uruchomieniem urzgdzenia.
Fragmenty, przed ktérymi znajduje si¢ ponizsza
informacja, musza zostaé przeczytane ze
szczegdlng uwaga a przestrzegane ich zapewnia
bezpieczenstwo.

UWAGA!

Ten symbol wskazuje na niebezpieczenstwo
powaznych obrazen lub utraty zycia.

ZWROC UWAGE!

Ten symbol oznacza niebezpieczenstwo dla
urzadzenia lub osoby je obstugujace;j.
Postepowanie zgodnie z krokami nastgpujacymi
po powyzsze]j informacji pozwala zapobiec
pzniszczeniu lub uszkodzeniu urzadzenia.

UWAGA!
Niebezpieczenstwo wtrysnigcia materialu —
strumien wysokiego ci$nienia wytwarzany przez
urzadzenie moze spowodowac iniekcj¢. Nalezy sig
skontaktowaé niezwlocznie z lekarzem.
NIE TRAKTOWAC INIEKCJI JAK
ZWYKLEGO PRZECIECIA — NATYCHMIAST
SKONTAKTOWAC SIE Z LEKARZEM.
Maksymalne ci$nienie wytwarzane na pistolecie to
228 bar.

e Pistolet nigdy nie powinien byc¢
" skierowany w jakakolwiek czgs¢ ciala,
e Nigdy nie dotyka¢ strumienia lub

— wycieku farby z weza.

¢ Nigdy nie wklada¢ r¢ki przed pistolet,
zatozone rgkawiczki nie zapobiegaja
iniekcji,

e Zawsze zabezpieczac pistolet,
wylaczaé urzadzenie, 1 uwalniad
ci$nienie przed serwisowaniem,
czyszczeniem dyszy lub ostony,
wymiang dyszy lub pozostawianiem
urzgdzenia. Ciénienie nie jest
uwalniane po wylaczeniu urzadzenia.

e Nie nalezy malowac bez oslony dyszy,

o Wszystkie akcesoria stosowane do
urzgdzenia muszg wytrzymywac
ci$nienie 228 bar.

INFORMACJA DLA LEKARZA:
Iniekcja jest urazem traumatycznym. Nalezy ja jak
najszybciej leczy¢.

NIEBEZPIECZENSTWO: wybuchu lub pozaru —
rozpuszczalnik oraz opary farby mogg si¢ zapali¢ lub
wybuchngé.

ZAPOBIEGANIE:

e Miejsce natrysku powinno by¢ dobrze
wentylowane i powinno by¢ wolne od miejsc,
w ktérych moze dojé¢ do kumulacji opardw.

e Unika¢ Zrédet zaptonu takich jak wytadowania
elektrostatyczne, ogien, gorace obiekty.
Wiaczanie i wylaczanie urzadzenia z pradu
moze wywolaé iskre.

e Nie pali¢ w strefie malowania,

e Nalezy miec dostep do gaénicy,

e Pompe ustawia¢ w dobrze wentylowanym
miejscu. Opary mogace sig¢ zapali¢ sg cigzsze
niz powietrze. Strefa nad podtoga musi by¢
bardzo dobrze wentylowana.

e Sprzet oraz inne elementy w poblizu
urzadzenia muszg by¢ uziemione, aby uniknaé
wyladowan elektrostatycznych.

e Uzywac jedynie przewodzacych lub
uziemionych wezy. Pistolet musi by¢
uziemiony przez waz.

e Urzadzenie musi by¢ podlgczone do gniazdka
Z uziemieniem.

e Urzadzenie zawsze plukaé przelewajac do
oddzielnego metalowego zbiornika na niskim
ci$nieniu bez dyszy. Pistolet powinien dotykac
krawedzi zbiornika, aby zapobiegaé
wytadowaniom elektrostatycznym.

e Nalezy postgpowac zgodnie z zaleceniami
producenta farby i rozpuszczalnika.

e Zachowac szczeg6lng uwage stosujac
materiaty o temp. zaptonu ponizej 21° C.

e Plastik moze wywolywaé wytadowania
statyczne. Nigdy nie uzywa¢ plastikowych
zaston malujac tatwopalnymi materiatami.

SILNIK SPALINOWY .

Urzadzenie zawsze powinno pracowac na §wiezym
powietrzu. Wszelkie tatwopalne materiaty powinny
by¢ trzymane z daleka od silnika spalinowego.
Zawsze uziemiaé urzadzenie laczac je np. rurami z
wodg

e Nie uzywaé materialéw zawierajacych
wybielacze lub chlor,

e Nie uzywacé fluorowanych weglowodorow. Nie
s kompatybilne z aluminium.

ZAPOBIEGANIE:
e Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje przed
uruchomieniem urzadzenia,
e Przed jakimkolwiek naprawianiem urzadzenia

wylaczy¢ je z pradu,




e Nalezy uzywa¢é jedynie oryginalnych
czeéei. Producent nie bierze
odpowiedzialnosci za bezpieczenstwo w
przypadku stosowania nieoryginalnych
czesci.

e Przed pracg nalezy sprawdzi¢ weze czy
nie przeciekaja lub sg zniszczone. Nigdy
nie nalezy naprawia¢ wezy.

o Wszystkie weze, pistolety, kretliki i inne
akcesoria powinny wytrzymywac
ci$nienie 228 bar.

UZIEMIANIE
Wersje elektryczne musza by¢ uziemiane. W
przypadku spigcia uziemienie zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.
Niebezpieczenstwo — niewlasciwe podtgczenie do
pradu moze spowodowac porazenie pradem.
Skontaktowa¢ si¢ z autoryzowanym serwisem,
jesli instrukcje dot. uziemienia nie sg rozumiane.
j .

ZWROC UWAGE!
Uzywa¢ jedynie 3 zylowego przediuzacza z
uziemieniem. Upewni¢ si¢ czy przedtuzacz jest w
dobrym stanie. Zbyt matly przekr6j moze
powodowa¢é spadek napigcia, mniejsza moc
urzadzenia i przegrzewanie sig silnika. Jesli
przedluzacz uzywany jest na zewnatrz obiektoéw
upewnic¢ sig czy jest do tego przeznaczony.

BEZPIECZENSTWO DOT. SILNIKA
SPALINOWEGO

UWAGA!
Spaliny wydostajace si¢ z silnika sg trujace.

1. Silniki Hondy zostalty zaprojektowane, aby
zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnos¢
jesli obstugiwane sa zgodnie z instrukcja.
Nalezy si¢ zapozna¢ z instrukcjg obstugi
silnika przed jego uruchamianiem. Nie
zastosowanie si¢ do instrukcji moze
spowodowacé obrazenie lub zniszczenie
sprzetu.

2. aby zapewni¢ odpowiednig wentylacj¢ i
zapobiec niebezpieczenstwu wybuchu
nalezy ustawiaé urzadzenie w odleglosci co
najmniej 1 m. Od budynku i innych
urzadzen. Nie pozostawiac¢ fatwopalnych
substancji w poblizu pracujacego silnika.

3. Dzieci i zwierzgta nie powinny by¢
dopuszczane do urzadzenia gdyz moga
ulec poparzeniom.

4. Nauczy¢ si¢ szybkiego wylaczania silnika.

Benzyna jest fatwopalnym materialem.

6. Bak napeinia¢ w dobrze wentylowanym
miejscu z dala od ognia i Zrodet iskrzenia.
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7.

Nie nalewa¢ zbyt duzo paliwa. Po nalaniu
upewnic sig czy korek jest zakrgcony.

8. Uwazaé aby nie rozlac¢ paliwa podczas
napeiniania. Jesli tak si¢ zdarzy, uruchomic
silnik po upewnieniu sig, ze paliwo wyschtlo.

9. Nie wigczal urzadzenie w zamknigtym
pomieszczeniu lub zle wentylowanym. Spaliny
zawieraja tlenek wegla, ktory jest trujacy 1 moze
spowodowaé nawet $mier¢.

10. Pokrywa silnika rozgrzewa si¢ do wysokich
temperatur i utrzymuje temperaturg nawet po
wylaczeniu silnika. Nie dotykac. Transportowac
urzadzenie dopiero po ostygnigciu.

11. Nigdy nie transportowac¢ urzadzenia z paliwem
w baku.

UWAGA!
Nie uzywa¢ urzgdzenia do rozpylania wody lub
kwasu.
ZASTOSOWANIE WOZKA

UWAGA!

Zachowa¢ ostroznoé¢ przy obstudze woézka. Nie
wkiadaé rak i stop pomiedzy ruchome elementy.

Pompa

farby moze znajdowac si¢ w 2 pozycjach:

1 — pozycja pracy
Pionowa pozycja pompy jest przeznaczona do pracy.
Maksymalna wysokos¢ zbiornika farby to 71 cm.

2 — pozycja do transportu
Ta pozycja umozliwia usunigcie zbiornika spod pompy
oraz swobodny transport.




Procedura ustawienia pompy w pozycji
horyzontalnej:

1. Trzymajac jedna r¢kg uchwyt na pompie
wysung¢ zawleczke. Przesungé pompg ku
gorze.

2. Ustawi¢ pompe¢ w zadanej pozycji.
Zawleczka sama zaskoczy 1 zablokuje
pompe.

PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO
PRACY

1. Przylaczy¢ do urzadzenia co najmniej
15m waz nylonowy. Nie uzywac tasmy
teflonowej lub kleju w miejscu taczenia
weza.

2. Przylaczyé do weza pistolet natryskowy
bez dyszy.

Wersja spalinowa jest zaprojektowana aby
~asila¢ do 6 pistoletéw z dyszami 0,021°°. Aby
tosowac kilka nalezy przylaczy¢ zawory jak
ponizej . Upewnic¢ si¢ czy nie uzywane wyjscia

s za$lepione.

3. Wypelni¢ zbiorniczek na olej srodkiem
smarujacym Speeflo Pistol Lube.
Zapewnia to trwalos$¢ uszczelnien.

4. Skontrolowac poziom pltynu
hydraulicznego przed kazda praca.
Poziom powinien wskazywac znak
,FULL” na bagnecie. Jesli nie wskazuje
uzupetni¢ zgodnie z instrukcja.

ZWROC WUWAGE!
Uzywac¢ jedynie ptynu Speeflo Coolflo do
uzupelniania. Zastosowanie innych §rodkéow
" oze powaznie zniszczy¢ sprezarke i pobawi
arzgdzenia gwarancji.

5. W modelach spalinowych skontrolowaé
poziom oleju silnika przed kazda praca.
Poziom oleju jest okreslony w instrukcji
silnika.

6. Modele elektryczne stawia¢ w odleglosci co
najmniej 2 m. od gniazdka. Stosowac jak
najkrotszy przedtuzacz i dtugie weze. Jesli
trzeba stosowac przedluzacz to jedynie o 3
zytach. Zbyt dlugi powodowac bgdzie spadek
napigcia i mocy urzadzenia.

ZWROC UWAGE!

Jezeli urzadzenie podligczone jest Zrodla pradu

ktoére ,obcigZzone” jest innymi urzgdzeniami co

powoduje zbyt niskie napigcie, wazne jest aby
uruchamiaé urzadzenie ,,nieobcigzone”. Jesli

silnik nie chce ruszy¢ nalezy go podnies¢ i

uruchomi¢ gdy nie jest napiety pasek klinowy.

7. Upewni¢ sig, ze urzadzenie jest uziemione.
Urzadzenie nalezy polaczy¢ z uziemionym elementem
przewodem.

UWAGA!
Wlasciwe uziemienie jest niezbgdne. Dot. to
jednostek spalinowych i elektrycznych. Tarcie
niektéorych materialéw w wezach moze spowodowacé
ladowanie elektrostatyczne, ktore roztadowujjc sig
moze spowodowac zaplon.

8. Farby powinno si¢ cedzi¢ przez nylonowe sito, aby

- zapobiegac zatykaniu si¢ filtréw i zapewnié

nieprzerwang pracg.

9. Upewni¢ sig, czy strefa malowania jest dobrze
wentylowana aby uchroni€ si¢ przed wdychaniem
niebezpiecznych opardw.

UWAGA!
Jesli natryskiwany jest material latwopalny nalezy
umie$ci¢ urzgdzenie poza strefg malowania. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do eksplozji.

10. Urzadzenie powinno sta¢ poza strefg malowania aby
zapobiegaé zatykaniu si¢ silnika.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY NOWEGO
URZADZENIA

Jesli urzadzenie jest nowe, przesylane jest z ptynem
konserwujgcym w uktadzie pompy. Plyt ten musi byé
doktadnie wyptukany z uktadu spirytusem mineralnym.

ZWROC UWAGE!
Zawsze nalezy zabezpiecza¢ pistolet podczas
przygotowywania urzadzenia.

1. Umiesci¢ uklad ssacy w spirytusie mineralnym.

2. Umiesci¢ waz przelewowy w pustym metalowym
zbiorniku.

3. Ustawic cisnienie na minimum krecac regulatorem
ci$nienia do oporu w przeciwnym kierunku do ruchu
wskazowek zegara.

... zawor przelewowy

— pokretto kontroli |
... Clsmema

zaw6r hydrauliczny = &
odcinajacy




4. Otworzy¢ zawor hydrauliczny odcinajacy .
zamontowany na przewodzie hydraulicznym.
Raczka powinna by¢ w jednej linii z
przewodem hydraulicznym.

5. Odkrecié catkowicie zawér przelewowy.

6. Wiaczy¢ silnik.

dzwignia ssania

-silnika

” . \
zawdr paliwa \ linka rozruchowa

a. Aby uruchomi¢ silnik spalinowy:

e Ustawié zawor paliwa w pozycji
otwartej — open.

e Ustawi¢ dzwigni¢ obrotow w polowie
zakresu.

o Wiaczy¢ ssanie.

e Ustawic¢ przetacznik ON/OFF na
pozycji ON.

e Pociggna¢ dynamicznie za linke
rozruchu.

7. Dokrecié pokretto regulacji ci$nienia na
wysokos¢ 1/3 calego zakresu, az
rozpuszczalnik zacznie swobodnie wyptywaé z
weza przelewowego.

8. Pozostawi¢ urzadzenie na 15-30 sek.
Przepompowujace rozpuszczalnik.

9. Wylaczy¢ urzadzenie.

a. Aby wylaczy¢ silnik spalinowy:
e Ustawié ci$nienie na minimum
odkrecajac pokretlo regulacji
cisnienia do oporu

~— e Przesuna¢ dzwignie obrotéw na
minimum
e Ustawi¢ przetacznik ON/OFF na
OFF.

PRZYGOTOWANIE DO MALOWANIA
Bardzo istotne jest aby plyn znajdujacy si¢ w
urzadzeniu byt kompatybilny z farba, ktora
chcemy zastosowac.

Jezeli plyn w urzadzeniu i farba nie sg
kompatybilne moze doj$¢ do zatkania zaworéow
i konieczne bedzie rozmontowanie pompy
farby.

ZWROC UWAGE!
Zawsze zabezpiecza¢ pistolet podczas
przygotowania urzgdzenia do malowania.

1. Umiesci¢ uktad ssacy w zbiorniku z
odpowiednim rozpuszczalnikiem.

Jesli stosowana bedzie farba wodna przeplukac

urzadzenie czysta ciepla wodg. Jezeli ma by¢

stosowany material zastosowa¢ inny rozpuszczalnik

zgodnie z zaleceniami producenta.

2. Umiesci¢ waz przelewowy w pustym zbiorniku.

3. Ustawié ci$nienie na minimum odkrecajac pokretio
kontroli ci$nienia do oporu.

4. Otworzy¢ zawor hydrauliczny odcinajacy tak, aby byt
w jednej linii z przewodem hydraulicznym.

5. Odkreci¢ do oporu zawor przelewowy.

6. Uruchomic¢ silnik

7. Dokreci¢ pokretto regulacji cisnienia na wysokosé
1/3 catego zakresu, az rozpuszczalnik zacznie
swobodnie wyplywaé z weza przelewowego.

8. Pozostawi¢ urzadzenie przepompowujace
rozpuszczalnik na 15-30 sek. '

9. Wylaczy¢ urzadzenie.
Upewnic¢ si¢ czy pistolet nie ma zainstalowanej
dyszy

10. Zakreci¢ do oporu zawoér przelewowy.
11. Wigczy¢ urzadzenie.
12. Dokreci¢ pokretto regulacji cisnienia 1/3 zakresu.
13. Odbezpieczy¢ pistolet.

UWAGA'!
Uziemi¢ pistolet dotykajgc krawedzi metalowego
zbiornika podczas plukania. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do zaplonu.

14. Nacisna¢ spust pistoletu i przytrzymac, az wyptynie
poprzedni rozpuszczalnik i pojawi si¢ nowy.

15. Puscic spust i zabezpieczy¢ pistolet.

16. Zwigkszy¢ cisnienie dokrgcajac pokretio kontroli
cisnienia.

17. Skontrolowa¢ caly system czy nie pojawiajq si¢
wycieki. Jesli tak, przeprowadzié¢ procedurg
uwalniania ci$nienia z systemu przed dokreceniem i
uszczelnieniem wyciekow.

18. Przeprowadzi¢ procedurg uwalniania cisnienia przed
przejsciem z rozpuszczalnika na farbe.

UWAGA!
Upewni¢ si¢ czy zostala przeprowadzona
procedura uwolnienia ci$nienia przed
wylaczeniem urzadzenia w jakimkolwiek celu,
np. serwisowania, dokrecenia jakiejkolwiek
czesci systemu, czyszcezeniu lub wymianie dysz,
przygotowaniu si¢ do plukania urzadzenia.




MALOWANIE

1. Wiozy¢ uktad ssacy do zbiornika z farba.

2. Umieéci¢ waz przelewowy w pustym zbiorniku.
3. Ustawié ciénienie na minimum.

 Zawor przelewowy

zaw6r hydrauliczny -

4 -~ pokretlo kontroli
odcinajacy

% cisnienia

4. Otworzy¢ hydrauliczny zawor odcinajacy.

5. Odkreci¢ do oporu zawdr przelewowy.

6. Uruchomic¢ silnik.

7. Dokrgci¢ pokretlo regulacji cisnienia do 1/3
zakresu.

+~8. Wyltaczyé urzadzenie.

). Wiozy¢ waz przelewowy do zbiornika z farba.

10. Zakrgci¢ zawor przelewowy az do oporu.

11. Wiaczyc silnik.

12. Dokreci¢ pokretto regulacji ci$nienia do 1/3
zakresu.

13. Odbezpieczy¢ pistolet.

UWAGA!
Uziemi¢ pistolet dotykajac krawedzi
metalowego zbiornika podczas plukania. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do zaplonu.

14. Nacisng¢ spust, az rozpuszczalnik i powietrze
zostang wypchane z weza 1 zacznie plynaé
farba.

15. Zabezpieczy¢ pistolet.

“ 6. Wylaczyé urzadzenie.

17. Zainstalowa¢ ostong dyszy i dysze.

UWAGA!
Mozliwo$¢ iniekceji. Nie malowaé bez oslony
dyszy na miejscu. Nigdy nie naciskaé
spustu, jezeli dysza nie jest w pozycji do
natrysku lub czyszczenia. Zawsze
zabezpiecza¢ pistolet przed wymiang lub
czyszczeniem dyszy.

18. Uruchomi¢ silnik.

19. Zwigkszy¢ cisnienie dokrecajac pokretto
regulacji ci$nienia do momentu, az farba
bedzie wiasciwie 1 rownomiernie rozpylana.

Malowanie przy ci$nieniu wyzszym niz

niezbgdne powoduje przedwczesne zuzycie

dyszy oraz pylenie.

Procedura uwalniania ci§nienia

UWAGA!

Upewnic¢ si¢ czy zostala przeprowadzona procedura

uwolnienia ci$nienia przed wylgczeniem urzgdzenia

w jakimkolwiek celu, np. serwisowania, dokrgcenia

jakiejkolwiek czgsci systemu, czyszczeniu lub

wymianie dysz, przygotowaniu si¢ do plukania
urzadzenia.

. Zabezpieczy¢ pistolet.

. Wylaczy¢ urzagdzenie.

. Zamkna¢ zawor hydrauliczny odcinajacy.

. Odbezpieczy¢ pistolet.

. Przytozy¢ pistolet do krawedzi metalowego
zbiornika, aby nie pojawiaty sie tadunki
elektrostatyczne. :

. Nacisna¢ spust i zaczekaé, az spadnie ci$nienie w
uktadzie.

. Zabezpieczy¢ pistolet.

. Umiesci¢ waz przelewowy w zbiorniku.

. Odkreci¢ zawér przelewowy.

B W
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Plukanic

UWAGA
Specjalne zalecenie dot. plukania latwopalnymi
rozpuszczalnikami.

e Powinno si¢ ptukaé pistolet na zewnatrz w
odlegtosci jednego weza od urzadzenia.

e Jezeli przelewa si¢ rozpuszczalnik do zbiornika,
umiesci¢ go w wigkszym pustym metalowym
zbiorniku.

W poblizu nie powinno by¢ Zrédet zaptonu.
Postgpowac¢ z instrukcja ptukania.

ZWROC UWAGE!
Urzadzenie, pistolet i waz powinny by¢ dokladnie
wyplukane po dziennej pracy. Zaniechanie grozi
odkladaniem si¢ farby i ograniczeniem wydajnosci
urzgdzenia. '
UWAGA!
Pluka¢ urzgdzenie zawsze na minimalnym ci$nieniu

po wyciggnigciu dyszy.

1. Zastosowa¢ si¢ do instrukcji dot. uwalniania
cisnienia.

2. Zdja¢ dysz¢ i ostong dyszy. Wyczyscié pistolet
uzywajac pedzla i odpowiedniego rozpuszczalnika.

3. Wiozyc¢ uklad ssacy doi zbiornika z odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

ZWROC UWAGE!
Uzywac¢ rozpuszczalnika zalecanego przez
producenta farb.




4. Umiesci¢ waz przelewowy w pustym
metalowym zbiorniku. )
5. Ustawié ci$nienie na minimum odkrecajac do
oporu pokretto regulacji ci$nienia.

~— zawor przelewowy

% cisnienia

6. Otworzy¢ hydrauliczny zawor odcinajacy.
7. Odkreci¢ zawdr przelewowy.

8. Uruchomic silnik.

9. Pozostawi¢ urzadzenie na kilka minut.

10. Wytaczy¢ urzadzenie.

~~ 11. Zakrgcié zwor przelewowy.

12. Wiaczy¢ silnik.

UWAGA!
Uziemié¢ pistolet dotykajac krawedzi
metalowego zbiornika podczas plukania. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do zaplonu.
13. Naciskac spust do momentu az przestanie
wyplywacé farba i pojawi si¢ rozpuszczalnik.
W przypadku dlugiego przechowywania lub
przy zimnej pogodzie przepluka¢ caly uklad
spirytusem mineralnym.
14.Tak dlugo przelewac rozpuszczalnik do
zbiornika az wydostawac si¢ bgdzie czysty.
15. Urzadzenie przechowywac w czystym
suchym miejscu.
ZWROC UWAGE!
Nie przechowywa¢ urzadzenia pod
" ci$nieniem.

Czvyszczenie zatkanej dyszy.

1. Postgpowaé zgodnie z procedurg uwalniania
cisnienia.

2. Obréci¢ dysze o 180° w linii w kierunku
natrysku.

3. Nacisna¢ na chwilg spust, aby ci$nienie
wypchnelo zanieczyszczenia. Nigdy nie
naciska¢ spustu w pozycji do czyszczenia
wigcej niz raz.

Konserwacja.

UWAGA!
Przed serwisowaniem zawsze przeprowadzic
procedur¢ uwalniania ciSnienia. Wylaczy¢
urzadzenie z pradu i przestrzega¢ wszystkich
zalecen dot. bezpieczenstwa.

Codzienna konserwacja.

1~ pokretto kontroli :

Dwie czynno$ci musza by¢ powtarzane kazdego dnia:

1. Smarowanie ttoka.

2. Czyszczenie sitka na ukfadzie ssgcym.

Smarowanie tloka:

1. Wyczysci¢ zbiorniczek na ptyn smarujacy z
resztek farby.

2. Dola¢ ptyn smarujacy Piston Lube aby zapeié
zbiorniczek w potowie.

Nie nalewa¢ plynu smarujgcego zbyt duzo gdyz

bedzie kapal do farby. ‘

olej smarujacy

Czyszczenie sitka na ukladzie ssgcym
1. Odkreci¢ filtr z uktadu ssacego.
2. Wyptuka¢ w odpowiednim rozpuszczalniku.

Konserwacija filtra wysokociSnieniowego
Czyscid filtr regularnie. Zatkany filtr powoduje wiele
probleméw: zbyt male cisnienie na dyszy,
niewlasciwy obraz natrysku i czeste zatykanie sie
dyszy.

Czyszczenie:

1. Przeprowadzié¢ procedur¢ uwalniania cisnienia.

2. Odkreci¢ nakretke filtra i sprezyne.

3. Wyciagna¢ filtr z kulg z obudowy filtra.

4. Wyczysci¢ wngtrze obudowy filtra, filtr wraz z
kula, nakretke filtra wraz ze sprezyng
odpowiednim rozpuszczalnikiem.

Wszystkie czgéci musza by¢ czyszczone ostroznie,

gdyz zadras$nigcia moga powodowac nieszczelnosé

filtra. Filtr filtruje z wewnatrz na zewnatrz.

UpewniC sig, ze jest wyczyszczony w srodku.

Moczy¢ w rozpuszczalniku, aby usunaé

stwardniale czgsci farby Jub wymienié na nowy.

nakretka filtra ™\

sprezyna - &
e
N

filtr
-\

podktadka teflonowa ™
gruba

podkiadka teflonowa -. .."-.
cienka




Kontrola stanu filtra
Skontrolowac wszystkie cze¢dci sktadowe przed
zmontowaniem.

1. Skontrolowac kulg w filtrze. Jedli jest
przecigta przez ciénienie lub porysowana —
wymieni¢ filtr.

a. Jesli kula jest przecieta usunaé
teflonowy o-ring i wyciagnaé gniazdo
Zaworu.

b. Skontrolowa¢ gniazdo czynie jest
przecigte lub uszczerbione. Jesli tak —
wymienic.

Usunigcie o-ringu jest jednoznaczne ze
zniszczeniem nalezy zamontowac nowy.

2. Zdjaé sprezyne. Jesli jest krotsza niz 19 cm-
wymieni¢. Zamontowac.

3. Skontrolowac 2 teflonowe uszczelki. Jesli sq
zdeformowane lub przecigte —wymienic.

Uszczelki teflonowe, teflonowy o-ring oraz
sprezyna sg elementami Servis-Setu P/N 930-050
Zmontowanie

Po wyczyszczeniu elementdw filtra oraz kontroli ich
stanu - zmontowac.

1. Wiozy¢ gniazdo zaworu do obudowy filtra.

- Upewnic sig¢ czy wlozone jest skos$ng strong

~ ku gorze.

2. Umiesci¢ teflonowy o-ring na zewnatrz
gniazda zaworu.

3. Umiescic filtr z kulg zaworowg w obudowie
filtra.

4. Zalozy¢ sprezyneg na drazek na zakretce
filtra.

5. Umiesci¢ najpierw cienka teflonowsa
uszczelke na obudowie filtra a potem gruba.

6. Dokreci¢ zakretke na obudowie filtra.

_ .
Konserwacja systemu
hydraulicznego.

ZWROC UWAGE!
\Podstawowg rzeczg jest stosowanie plynu
hydraulicznego Speeflo Coolflo. Nie uzywaé
jakiegokolwiek innego plynu. Moze to uszkodzié
powaznie system i pozbawié gwarancji.

1. Kontrolowa¢ poziom plynu hydraulicznego
kazdego dnia. Jego poziom powinien by¢ na znaku
»FULL”. Jesli jest nizszy uzupeini¢ ptynem (P/N
430-361). Ptyn hydrauliczny zawsze dolewaé w
miejscu niezapylonym. Zanieczyszczenia dostajace
si¢ do pompy moga powaznie ograniczy¢ zywotno$é
pompy i gwarancjeg.

Nakretka ptynu .___|
hydraulicznego

2. Wymiana ptynu hydraulicznego powinna sie
odbywac co 12 miesigcy. Po wypuszczeniu starego
plynu nala¢ 5 litréw ptynu Coolflo . Uruchomi9¢
urzadzenie na niskim cisnieniu — tak, aby tlok
pracowal. Pozostawi¢ urzadzenie na niskim ci$nieniu
na 5 minut. Pozwala to usunaé powietrze z systemu.
Skontrolowa¢ poziom ptynu powtérnie.

3. System hydrauliczny posiada zewnetrzny filtr
hydrauliczny. Wymieni¢ filtr co 12 miesiecy.

4. Pompa hydrauliczna nie powinna byé naprawiana w
terenie. Nalezy ja przestaé do serwisu.

Konserwacja pompy farby.

Aby pompa diugo shuzyla bez jakichkolwiek napraw
mozna plukaé urzadzenie mieszanks oleju i nafty.
Uszczelnienia moga wysychaé gdy sie rzadko maluje.
Powinno si¢ zalewa¢ gérne uszczelnienia ptynem
smarujacym Piston Lube (P/N 700-925).

Jesli urzadzenie nie pracowato przez diugi czas moze
istnie¢ potrzeba nalania rozpuszczalnika do uktadu
ssacego aby zaczaé prace. Jes to niezmiernie wazne
aby uklad ssacy w miejscach laczen byt szczelny.
Jakiekolwiek przedostawanie si¢ powietrza spowoduje
niemozliwos¢ zaciagnigcia materiatu.

Skoki w gore i w dot ttoka powinny trwac tyle samo.
Nieréwnomierno$¢ pracy moze wskazywacé na
zapowietrzenie systemu lub nieszczelno$¢ zaworéw w
systemie hydraulicznym.

Podstawowe wiadomos$ci o
konserwacji silnika spalinowego.

e Dokladne informacje techniczne znajduja sic w
instrukcji obstugi silnika.

e Wszystkie naprawy silnika powinien
przeprowadza¢ autoryzowany serwis Hondy.

e Silnik Hondy jest na gwarancji Honda Motor
America Co. Inc.

e Uzywac tylko $wiec (NGK) BP6ES lub
BPRG6E. Ustawié przerwe na 0,7 do 0,8 mm




Codziennie:

1. Skontrolowaé poziom oleju w silniku i uzupetnicé
2. Skontrolowaé poziom benzyny i uzupeini¢ jesli
potrzeba.

Po 20 godzinach
1. Zmieni¢ olej w silniku
Co kazde 100 godzin

1. Wymienié olej w silniku.
2. Wyczyscié zbiornik z osadem.
3. Wyczyscié i ustawié §wiece.
4. Wyczyscié zapton.

Co tydzien

1. Usunaé pokrywe filtra i wyczysci¢ element.
Jezeli praca odbywa si¢ w zapylonym otoczeniu
codziennie przegladaé filtr codziennie.

Praca silnika i naprawy

1. Czyscié i oliwié wkiad filtra co 25 godzin
pracy lub raz tygodniowo. Nalezy zwracaé
uwage aby miejsce poboru powietrza przy
wentylatorze nie zarosto farbg lub innymi
zanieczyszczeniami. Czyscié regularnie.
Trwato$é silnika zalezy od wlasciwej
konserwacji. Zmieniaé olej w silniku co 100
godzin. Zaniechanie wymiany moze
powodowaé przegrzewanie sig silnika.

2. Aby oszczedzaé paliwo, dba¢ o trwatosé
zawsze ustawiaé obroty na najnizszych
obrotach, ktére zapewniaja rownomierng
prace i zadowalajaca wydajnos¢. Wyzsze
obroty nie powodujg wzrostu cis$nienia.

3. Gwarancja silnika spalinowego i
elektrycznego jest zobowigzaniem ich
producentéw.

UWAGA!
Jesli silnik jest przecigzony i przestaje pracowac,
natychmiast wylaczy¢ go i przeprowadzi¢
procedurg uwalniania ci$nienia. Zaczekaé az
ostygnie ( jakies 30 min ) i wigczy¢ silnik.




niedokrecony

Poblemy i ich rozwigzywanie
Pistolet |
Problem Przyczna Rozwagzanie
Pistolet pluje 1. Powietrze w wezu 1. Skontrolowaé potaczenia, czy nie dostaje |
sie powietrze ‘
2. Brud w pistolecie 2 Rozmpntowaé i wyczy$cié a
3. Zty docisk iglicy 3. Skontrolowac i wyregulowac
4. Pekniete lub uszcerbione gniazdo 4. Skontrolowac lub wymienic
IPistolet nie wytacza sig 1. Wytartalub ztamanaiglica i gniazdo 1. Wymienic
2. Zty docisk iglicy 2. Skontrolowaé i wyregulowac
3. Brud w pistolecie 3. Rozmontowad i wyczyScic
Pistolet nie wiacza sie 1. Brak farby 1. Sprawdz¢ czy nie brakuje farby
2 Zatkany filtr lub dysza 2. Wyczyscic¢
3. Peknigtaiglica w pistolecie 3. Wymienié
Pompa farby
Problem Przycma Rozwigzanie
Pompa podaje meteriat 1. Dolny zawér nie domyka sig ze wzgledu na | 1. Wymontowat zawor, wyczy Scic i
tylko podczas ruchu tioka  |zanieczyszczenia pod nimlub jest wytarty skontolowaé. Nala¢ wode do zaworu aby
w gore lub porusza sigw sprawdzc czy nie wycieka. Jesli tak wymienic
gbre wolna aw dét szybko kule.
2. Material zZbyt gesty (lepki) dla uktadu 2. Rozcieficzy ¢ materiat
ssacego
3. Powietrze dostaje sie do uktadu ssacego 3. Uszczelnic i dokreci¢ potaczenie. ;
lub przekréj ukiadu ssacego zbyt maty do Zastosowaé ukiad ssacy o wiekszej érednic.y.f;
gestego material
Pommpa podaje materiat 1. Gdrna kula zaworowa nie domyka sie ze 1. Wynmontowac zawor, wyczyScici
tylko podczas ruchu tioka  |wzgledu na zzbrudzenia lub wytarcie skontolowaé. Nala¢ wode do zaworu aby
w dét lub porusza sig w dot sprawdzi¢ czy nie wycieka. Jesli tak wymieni¢
wolno aw gore szybko gniazdo.
2. Dolne uszczelnienia sa wytarte 2 Wymieni¢
Pompa pracuje szybko nie | 1. Wzbiomiku zabrakto materiatu lub jest zbyt | 1. Dola materiatu. Jesli zbyt gesty usunac
podajac materiatu gesty aby przeptynaé przez uktad ssacy. uktad ssacy i zassac bezposrednio. Dodac
rozcieficzalnika, otwozy € zawor przelewowy
aby fatwij zassa¢ materiat. |
2 Dolna kula zaworowa utknegtaw siedlisku |2 WyczyScic¢
3. Uktad ssacy jest nieszczelny lub 3. Dokreci¢lub uszcelnic

iPonpa powoli pracuje mimo

lizpistolet jest zamknigty

1. Nieszczelnepolaczenia. Zawor przelewowy
nie jest dobrze zakrecony lub zawor jest
wytarty. Dolne uszczelnienia sg wytarte

1. Skontrolowaé potaczenia miedzy ponpai
pistoletem Dokrecic zawor przelewowy lub
wymienic. Jesli powyzsze dziatanie zostaly
podiete - wymieni¢ dolne uszczelnienia.

2 Gomai / lub dolna kula zaworowa nie
domykasie

2 Wyczyscié




Poblemy i ich rozwiazywanie

wlri'l'obl em

Przycma

Rozwigzanie

Zamale cisnienie pistolecie

1. Dysza jest wytarta

1. Wy mieni¢

2. Filtr w pistolecie lub urzadzeniu jest
zatkany

2. Wyczyscic lub wyminié

3. Zaniskie napiecie w sieci

3. Skontrolowaé

4. Waz jest zbyt diugi lub o zamalej
Srednicy

4. Zastosowac krétsze weze lub / i 0 wigkszej
Srednicy

Trajkotanie podczas ruchu

1. Rozpuszczalnikspowodowat

1. Wymienié uszcelninia

dolnympunkcie ruchu ttoka
(nie maproblemdw grzaniem)

tlokaw gore lub w dét puchniecie gémyc uszczelnien

'Naped hydraulicany

Problem Przycmna Rozwigzanie

Sprezarka zatrzymuje sie przy | 1. Siedlisko tloka niedokrecone 1. Jesli trzon taczacy jest w porzadku, odkrecié

goéma Srube glowicy cylindrai zawor .
bezpieczeristwa. Wy mienic $rube i uruchomié
urzadzenie. Jesli pompawykona cykl w gorei
zatrzy ma sie na dole to problemlezy w gniazdzie
zaworu ponrpy farby. Jesli po kontroli okaze sie ze
gniazdo zaworu jest wporzadku skontrolowaé
pompe olegjowa,

2. Zablokowany zawor lub przerzutnik
olgju rozdzelit sie

2. Wymontowac zawér i skontrolowaé czy nie ma
zadrapani i nieréwnosci. Jesli tak, wymienic zawér i
suwak zaworu sterujacego.

Sprezarka zatrzy muje sie przy
gbébmympunkcie ruchu tioka
(nie ma problemdw grzaniem)

1. Zablokowany zawor

1. Wymontowaé zawor i skontrolowaé czy nie ma
zadrapan i nierdwnosci. Jesli tak, wymieni¢ zawor i
suwak zaworu sterujacego.

2. Zepsuty docisk sprezyny trzona
zaworu

2 Wymienic¢ trzon zaworu

3. Zepsuta sprezynalub trzon zaworu

3. Wymienic¢ trzon zaworu

4. Powietrze w ponpie hydrauliczne;

4. Wy pompowac powietrze przez pozostawieni na
wonych obrotach popy na5- 10 min. Skontrolowaé
miejsca dostawania sie powietrza do systermu : za
niski poziomoleju w systenie, nie dokrecone ztacza

W ponpiei wezach

5. Powietrze w ponrpie farby

5. Zapobiegad

'Niskie ci$nienie (w porzadku
przy suwie w dét i powolny w
gore - bardzo wysoka
‘temperatura) Umaga: silnik
‘pracuje przy ruchu wgére, bez
. cbcigzenia przy pracy wddt

1. Uszczelka ttoka przepalona

1. Przed roamontowaniem pormpy hydraulicznej
uruchomi¢ urzadzenie. Podczas pracy porrpy i
sprawdzc czy gtowica popy lub cylinder grzeje sie.
To poawoli okresli¢ czy uszczelka przepalita sie czy
tez nakretka jest zepsuta.Jesli pojawi sie wysoka
temperatura sprawdzic¢ o-ringi na przerzutniku

2 Pekniety tiok

2. Rozmontowac ponpe hydraulicang i

skontrolowa¢ uszczelki ttoka, cylinder i nakretke
tioka. Zwréci¢ uwage na nakretke gdyz peknecie
nozy by¢ niewidoczne |

|
{

Niskie cisnienie (przy pracy w
goreiw dot - bardzo wysoka
temperatura. Uwaga: silnik

: pracuje bez obcigzenia przy
‘ruchu wgére i wddt

1. Spalony centralny o-ring na
prazutniku

1. Przed rozmontowaniem ponrpy hydraulicznej
uruchomic urzadzenie. Podczas pracy ponpy i |
sprawdz¢ czy gtowica popy lub cylinder grzeje sig. |
To pozwoli okresli¢ czy o-ring sie przepalit. Jesli tak -
wymienié o-ring

10







