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OSTRZEZENIE
Uwaga: urzadzenia typu AIRLESS sprezaja material natryskowy do bardzo wysokich
cisnien. Niebezpieczenstwo zranienia poprzez iniekgcje.

Niebezpieczenstwo

=

Nie wktadad palcow, reki lub innej czesci ciata w obreb strumienia natryskowego.

Nie kierowac strumienia natryskowego na siebie, inne osoby lub zwierzeta, gdyz moze to spowodowac znaczne obrazenia.

Nie uzywac pistoletu bez ochronnika zabezpieczajacego przed przypadkowym witozeniem reki w poblize otworu dyszy pistoletu!
W przypadku uszkodzenia skory strumieniem materiatu natryskowego lub rozpuszczalnika natychmiast odwiez¢ osobe
poszkodowana do lekarza celem udzielenia jej fachowej pomocy medycznej. Poinformowad lekarza o rodzaju stosowanego

materiatu natryskowego lub rozpuszczalnika.

Przed kazdym uruchomieniem nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

1. Sprzet niesprawny nie moze by¢ uzywany.

2. Zabezpieczy¢ pistolet dzwignia przed przypadkowym nacisnieciem jezyka spustowego.

3. Pod#aczy¢ skuteczne uziemienie.

4. Sprawdzi¢ dopuszczalne cisnienie pracy dla wezy, pistoletu i innego osprzetu.

5. Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia na szczelnosé.

Sciéle przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych regularnego czyszczenia i konserwacji

urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy i przed kazda przerwa w pracy przestrzegac ponizszych zasad:

1. Odciazy¢ z ci$nienia waz i pistolet.

2. Zabezpieczy¢ pistolet, przesuwajac dzwignie w pozycje uniemozliwiajgca nacisniecie

jezyka spustowego pistoletu.
3. Wytaczy¢ agregat.

PRZESTRZEGAJ PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA!

1. Zasady bezpiecznego uzytkowania
agregatow w systemie natrysku
AIRLESS
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje, do ktérych
musi sie stosowac uzytkownik urzadzenia. Szczegdlnie nalezy
stosowac sie do wskazdwek zawartych w akapitach
oznaczonych specjalnymi symbolami.

A Ten symbol oznacza potencjalne niebezpieczenstwo

mogace doprowadzi¢ do $mierci lub ciezkich urazéw
ciata. Obok tego symbolu znajduja sie szczegolnie wazne
wskazdwki bezpieczenstwa.

é Ten symbol oznacza potencjalne niebezpieczenstwo
dla uzytkownika lub urzadzenia.

Achting - pog tym symbolem znajduja sie wazne wskazdwki

pozwalajace unikna¢ niebezpieczenstwa dla obstugi

i urzadzenia.

Symbol niebezpieczenstwa oznaczajacy specyficzne
niebezpieczenstwo mogace wystapi¢ przy
wykonywaniu zadania. Przestrzegaé bezwarunkowo
wskazdwek bezpieczenstwa.

O

Wskazowki zawierajace wazne informacje, ktorych
bezwzglednie nalezy przestrzegac.

Niebezpieczenstwo obrazenia spowodowane przez
strumien natryskowy. Ciecze

bedace pod cisnieniem wytwarzanym przez ten
agregat moga przy nieostroznym obchodzeniu sie
spowodowac iniekcje do ciata i w konsekwencji doprowadzic¢
do obrazeh mogacych sie skonczy¢ amputacja czesci ciata.

P> (=)
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Obrazenia poprzez iniekcje cieczy do ciata

obstugujacego przy nieostroznym

obchodzeniu sie z agregatem. W konsekwengji
doprowadzi¢ moga do amputacji czesci ciata. Koniecznie
zasiegna¢ porady lekarza. Maksymalne cisnienie pracy

agregatu na dyszy pistoletu osigga wartos¢ 221 barow (22,1
MPa).

Wskazowki bezpieczenstwa:

- Nie kierowac strumienia natryskowego w kierunku
0s6b.

- Nie wktadac reki lub innej czesci ciata w strumien
natryskowy. Nie tamowac¢ nieszczelnosci weza
palcami.
- Nie zakrywac dyszy natryskowej palcem lub reka.
Rekawice ochronne nie sa zabezpieczeniem przed

iniekcja materiatu natryskowego.

- Przed kazdymi pracami obstugowymi przy
urzadzeniu, wymianie dysz, czyszczeniu zawsze
i zaryglowac pistolet, wytaczy¢ pompe i odcigzy¢ uktad
ar

z cis$nienia. Po wytgczeniu silnika agregat dalej jest
pod cisnieniem. Odcigzy¢ uktad z ciSnienia przy pomocy
zaworu odcigzajacego.

- - Zawsze przed prowadzeniem prac malarskich
@ zatozyc¢ do pistoletu dysze.
Stosowac ostone dyszy natryskowej w ktora
wyposazona jest obsada dyszy.

- Nie uzywac pistoletu bez sprawnego spustu lub rygla
zabezpieczajacego.

- Dysze wyjmowac z obsady tylko po odcigzeniu uktadu z
ci$nienia roboczego.

ﬁ gi - Nieszczelnosci wezy moga pojawic sie przy
ich zatamywaniu, zaginaniu, przecieciu lub

innym niewtasciwym uzyciu. Przez te nieszczelnosci moze

dojs¢ do iniekgji farby do ciata obstugujacego. Sprawdzac

weze przed ich uzyciem.

- Wszystkie stosowane akcesoria i inny osprzet musi

odpowiada¢ maksymalnemu cisnieniu pracy urzadzenia.

W szczegdlnosci sa to dysze, pistolety, weze materiatowe

oraz przedtuzki dysz.

Wskazoéwki dla lekarza: Obrazenia spowodowane

przez iniekcje farby sa szczegdlnie traumatyczne.

Nalezy mozliwie jak najszybciej na nie zareagowac.
Brak reakcji w pierwszej chwili prowadzi do zatrucia

toksycznymi sktadnikami materiatu.
Toksycznos¢ farb i lakierow odgrywa pierwszorzedna role

w przypadku ich iniekgcji i dostaniu sie do krwioobiegu.
Sensowna jest konsultacja z chirurgiem ortopeda lub
chirurgiem plastycznym.

f} ‘2 Niebezpieczenstwo: zagrozenie wybuchem
lub pozarem. Materiaty malarskie zawieraja
rozpuszczalniki, ktére moga ulec zaptonowi lub eksplozji.

Takie zdarzenia moga prowadzi¢ do obrazen ciata lub
uszkodzenia urzadzenia.

Wskazoéwki bezpieczenstwa:
- Dzieki dobrej wentylacji miejsca pracy nie dochodzi do
gromadzenia sie niebezpiecznych oparéw i gazow.

L \ - W obszarze pracy urzadzenia nie uzywac

N7/ otwartego ognia, urzadzen elektrycznych bez

- zabezpieczen Ex. Unika¢ mozliwosci zaiskrzenia
( | E; przez zataczanie sprzetu do gniazdka. Stosowac
zabezpieczenia ochronne.

- Agregat my¢ pod niskim cisnieniem, przy wyjetej dyszy z
pistoletu wykorzystujac osobny zbiornik na odpady. Zbiornik
na odpady dobrze uziemi¢ w celu unikniecia przeskoku iskry.
Pistolet oprze¢ pewnie o brzeg zbiornika i my¢ tryskajac na
jego scianki.

- Tworzywa sztuczne tatwo ulegaja natadowaniu
elektrostatycznemu. Nie stosowac folii do zabezpieczania
miejsca pracy. Przy pracy z tatwopalnymi materiatami nie
stosowac tworzyw sztucznych do wyktadania i zabezpieczania
posadzek, Scian czy detali.

| - Nie pali¢ w miejscu pracy.

- W obrebie miejsca pracy powinny znajdowac sie
sprawne gasnice.

- Agregat powinien znajdowac sie w odlegtosci ok. 6 m (20
krokéw) od Sciany natryskowej, w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu. W przypadku koniecznosci stosowaé weze
przedtuzajace. katwopalne opary sa duzo ciezsze od
powietrza. Zatem szczegdlnie dobrze powinny by¢
wentylowane przestrzenie nad podtoga. Pompa zawiera
czesci mogace wywotac tuk swietlny, ktory z kolei moze byc
zroédtem zaptonu oparow.

@ PE Nalezy bezwzglednie uziemi¢ wszystkie

elementy w obrebie miejsca pracy,
szczegblnie malowane detale i agregat w celu unikniecia
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przeskoku iskry.

- Uzywac tylko przewodzacych lub uziemionych przewodow
materiatowych. Pistolet jest uziemiany przez przytacze weza.

- Gniazdka przytaczeniowe zasilania elektrycznego powinny
by¢ wyposazone w system zabezpieczajacy.

- Kategorycznie uziemié agregat natryskowy. Stosowac
zielono-zétty przewdd o odpowiednim przekroju
wykorzystujac przytacza uziemienia zaktadowego. W skrajnym
wypadku mozna wykorzysta¢ metalowe czesci majace kontakt
Z ziemia.

°® - Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa od
ﬁ dostawcow farb i lakierow.

Zapoznac sie z kartami technicznymi stosowanych
materiatéw i ich kartami bezpieczenstwa.
- Nie uzywac materiatéw o temperaturze zaptonu ponizej 21
st. C. Punkt zaptonu to temperatura ponizej, ktérej wytwarza
sie bardzo duzo lotnych substancji mogacych by¢ przyczyna
zaptonu lub wybuchu.
- Mycie urzadzenia powinno odbywac sie przy mozliwie nisko
ustawionym cisnieniu pracy.

Niebezpieczenstwo: Zagrozenie wybuchem w
przypadku uzycia niekompatybilnych
materiatéw. Uzycie niekompatybilnych materiatow
moze doprowadzi¢ do wypadku uszkodzenia ciata lub
zniszczenia urzadzenia.
Wskazowki bezpieczenstwa:
- Nie uzywac materiatéw zawierajacych chlor lub
chlorowcopochodne.
- Nie uzywac jako rozpuszczalnikédw wodorozcienczalnych
zwigzkoéw wegla takich jak chlorek metylenu lub 1,1,1-
tréjchloroetylen. Takie substancje reaguja z aluminium
tworzac zwiazki wybuchowe. W przypadku jakichkolwiek
watpliwosci zwigzanych z uzywanym materiatem zasiegnac
opinii jego dostawcy lub producenta.

Niebezpieczenstwo:

Ogbdlnie - mozna doprowadzi¢ do wypadku
uszkodzenia ciata lub zniszczenia
urzadzenia.

- Przed przystapieniem do pracy przestudiowac zwigzane ze
sprawg instrukcje obstugi i wskazéwki bezpieczenstwa.

- Przestrzega¢ krajowych i lokalnych przepiséw ochrony
przeciwpozarowej i BHP.

- Przy naciskaniu spustu pistoletu kierowa¢ go w bezpieczne
miejsce. Sita strumienia farby jest szczegdlnie duza przy
usunietej dyszy i duzym cisnieniu pracy agregatu. Przy
myciu urzadzenia z usunieta z pistoletu dysza nalezy ustawic
mozliwie niskie ci$nienie

pracy.

- Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych i akcesoridw.
Uzywanie czesci nieodpowiadajacych wymogom technicznym
powoduje odpowiedzialnos$¢ uzytkownika za

ewentualne wypadki i uszkodzenia. Tak samo dotyczy to
przypadkow nie

przestrzegania zaleceh zawartych w instrukgji obstugi.

- Przed kazdym uzyciem skontrolowaé weze farby
czy nie maja uszkodzen powodujacych przecieki.
Sprawdzac potfaczenia. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen wymieniaé weze lub inne czesci na nowe. Nie
naprawiaé wezy farby.
Wymiany czesci dokonywad na oryginalne lub technicznie im
odpowiadajace.
- Zwraca¢ uwage na takie prowadzenie
przewoddw zasilajacych, wezy farby i
powietrza aby zminimalizowac¢ niebezpieczenstwo
poslizgniecia, potkniecia lub innego wypadku.
- Dla unikniecia poslizgniecia sie nalezy natychmiast czyscic¢
wszelkie $lady farby, rozlania i miejsca nig zabrudzone.

- Zawsze przestrzegac zalecen dostawcy
bezpiecznego obchodzenia sie z materiatami

malarskimi, farbami i rozpuszczalnikami.

c - Tego urzadzenia nie nalezy uzywac w
zaktadach w ktérych wystepuje zagrozenie
wybuchowe.

- Przed przystapienie do pracy z urzadzeniem
nalezy najpierw wtozy¢ wtyczke do gniazdka
(dotyczy tylko urzadzen zasilanych pradem
elektrycznym).

- Uzywac tylko wtyczek i gniazdek z zabezpieczeniem dla
unikniecia przypadkowego wyfaczenia lub zatgczenia
urzadzenia.

0o\

- Uzywac srodkow ochrony stuchu. Urzadzenie
wytwarza hatas o natezeniu 85dB(A).

- Nie wtgczac urzadzenia bez potrzeby. W poblizu
urzadzenia nie powinny przebywac dzieci i osoby postronne
nie majace zwiazku z malowaniem.

- Nie przenosi¢ lub nie przesuwac pracujacego urzadzenia.
- Nie prowadzi¢ natrysku na zewnatrz przy wietrznej
pogodzie.

Niebezpieczenstwo: Niebezpieczne opary — Farby,
lakiery i rozpuszczalniki i inne materiaty przy

kontakcie z ciatem cztowieka moga doprowadzic
do zagrozenia zdrowia. Z kolei opary majace zwykle przykre
zapachy, moga doprowadzi¢ do omdlen i zatruc.
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Wskazowki bezpieczenstwa:

y ~ ® - Przy pracy z materiatami lotnymi

- (niebezpieczne opary) nalezy uzywac
masek ochronnych lub innych zabezpieczen

gornych drog oddechowych.

Stosowac sie do zalecehn dostawcow srodkéw ochrony drég

oddechowych.
- Uzywac okularéw ochronnych.

- Uzywac odziezy ochronnej zgodnej z zaleceniami
0 dostawcow materiatow malarskich.
1.1 Wskazowki do uziemienia.
@ PE Urzadzenia elektryczne musza by¢ uziemione.
Przy spieciu elektrycznym uziemienie redukuje
niebezpieczenstwo zwigzane z wytadowaniem elektrycznym
przy przeptywie pradu o duzym natezeniu. Urzadzenie jest
wyposazone w przewdd zasilajacy z wtyczka. Osobno znajduje
sie przewdd uziemiajacy, a urzadzenie ma zacisk do jego
przytaczenia. Wtyczka moze wspdtpracowac tylko z
odpowiednio chronionym gniazdkiem zasilajacym.
Niebezpieczenstwo: Przy niewfasciwym
przytaczeniu do gniazdka zasilajacego
istnieje ryzyko wytadowania elektrycznego. Przy
wymianie lub naprawach przewodu, wtyczki nigdy nie
przytaczy¢ zielono-z6ttego przewodu uziemiajacego do
zacisku fazowego, pradowego. zyta w kolorze zielono-zéttym
jest przewodem uziemiajacym. Musi by¢ potaczona z
zaciskiem ochronnym w gniazdku.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci zwigzanych z
uziemieniem, podtaczeniem elektrycznym urzadzenia -
skonsultowad sie z osobg posiadajaca uprawnienia
elektryczne lub przeszkolong w tym zakresie. O ile gniazdko
zasilajgce nie jest dopasowane do wtyczki
urzadzenia nalezy wykonac przytacze z pomoca
wykwalifikowanego personelu.

2. Przeglad zastosowania.
2.1 Obszary zastosowania.

Obszary zastosowan urzadzenia:
gruntowanie i malowanie nawierzchniowe duzych powierzchni,
impregnacja, prace izolacyjne, lakierowanie podtdg, prace
fasadowe - renowacja i ocieplenia, roboty antykorozyjne,
powtoki dachowe, uszczelnianie dachdw, prace renowacyjne.
Przyktady malowanych obiektow:
hale przemystowe i magazynowe, budynki gospodarcze,
chtodnie, dachy i oczyszczalnie Sciekow.
Ogdlnie do wszelkich budowlanych prac ochronnych o ile
dostepny jest na budowie prad elektryczny.

2.2 Stosowane materiaty natryskowe.
Materiaty do natrysku agregatem Impact 1640
Nalezy zwraca¢ uwage na jakos¢ natrysku AIRLESS
przy stosowaniu réznych ochronnych materiatéw
malarskich.
Wodorozciehczalne i rozpuszczalnikowe lakiery i farby,
materiaty dwukomponentowe 2K, dyspersje i farby lateksowe.
W przypadku checi stosowania innych materiatow prosimy

o
kontakt z naszym przedstawicielem lub serwisem.

Filtracja.

Filtracja materiatu malarskiego odbywa przez filtr

uktadu ssacego i filtr paluszkowy w

pistolecie. Przed uzyciem farbe lub lakier nalezy
dobrze wymieszad.

Uwaga:

Przy mieszaniu mieszadtami mechanicznymi zwrécié¢ uwage,
aby nie wprowadzi¢ do farby pecherzykdéw powietrza.
Pecherzyki powietrza przeszkadzajg w natrysku i moga
prowadzi¢ do przerw w pracy lub wad powtoki lakierniczej.

Lepkosé.

Przy pomocy tego urzadzenia mozliwe jest natryskiwanie
materiatéw malarskich o lepkosciach do 30 000 mPas. O ile
nie mozna zassa¢ wysokolepkiego materiatu nalezy go
rozcienczy¢ zgodnie z zaleceniami dostawcy.

Materialy dwukomponentowe 2K.

Przy tych materiatach bardzo wazny jest czas przydatnosci
do uzycia mieszanki dwéch sktadnikéw. Przed uptywem tego
czasu agregat musi by¢ starannie przeptukany i wymyty.

Materiaty malarskie z ostrymi wypetniaczami.

Tego typu materiaty maja niszczacy wptywa na zawory, weze
farby, pistolet i dysze. Dlatego tez zywotnos¢ poszczegdlnych
czesci majacych z nimi kontakt ulega znacznemu skréceniu.

3. Opis urzadzenia
3.1. Opis systemu AIRLESS

Podstawowga zaletg metody AIRLESS jest mozliwos¢
naktadania grubych powtok farby na duze
powierzchnie przy uzyciu materiatdw o wysokiej lepkosci.
Pompa membranowa zasysa materiat natryskowy i podaje go
pod cisnieniem do dyszy zamontowanej w pistolecie. Przy
ci$nieniu max. 221 baréw (22,1 MPa) nastepuje dzieki dyszy
rozpylenie materiatu i mozliwosé jego natrysku na malowany
detal. Tak wysokie cisnienie pozwala na bardzo duze
rozdrobnienie czastek farby.
W tym systemie rozpylanie odbywa sie bez udziatu powietrza,
stad z angielskiego nazwa AIRLESS (wolny od powietrza).
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Korzysci jakie przynosi ta metoda to dobre rozpylenie,
znaczne zmniejszenie rozproszenia materiatu w czasie
natrysku i bardzo dobra jako$¢ powtok: duza gtadkosc i brak
efektu pecherzenia. Kolejne zalety to duza szybkosc¢ pracy
oraz prosta i wygodna obstuga.

3.2. Funkcje urzadzenia
Dla lepszego zrozumienia funkgji urzadzenia krotki opis
budowy technicznej. TITAN Impact 1640 jest agregatem
natryskowym wysokocisnieniowym napedzanym silnikiem
elektrycznym. Naped przenoszony jest na watek napedowy
przy pomocy kot i paska zebatego. Watek napedowy porusza
ttok pompy farby. Przy posuwisto-zwrotnych ruchach ttoka
otwierajg lub zamykaja sie zawory: ssacy i wylotowy
umozliwiajgc pompowanie farby. Materiat natryskowy
uzyskuje w wezu wysokocisnieniowym odpowiednio duze
cisnienie i jest wytryskiwany przez dysze pistoletu na
malowany obiekt. Regulator cisnienia reguluje ilos¢ farby oraz
cisnienie natrysku na dyszy pistoletu.

3.3 Opis do rys. pogladowego Impact 1640
1. Pistolet natryskowy
2. Waz wysokocisnieniowy
3. Otwér wlewowy oleju smarujgcego (olej przedtuza
zywotnos¢ uszczelniaczy)
4. Wskaznik oleju
5. Zaczep
6. Pokretto dozowania oleju smarujacego
7. Uktad ssacy
8. Waz powrotu
9. Wozek jezdny
10. Zawor odcigzajacy — PRIME cyrkulacja
SPRAY natrysk
11. System kontroli natrysku DESC
12. Panel sterowania
13. Regulator cisnienia
14. Wtacznik (ON- wiaczone , OFF- wytaczone)

3.4 Rys. pogladowy Impact 1640

Rys.1.

3.5 Dane techniczne Impact 1640
Napiecie zasilania 220-240 V AC, 50/60 Hz
Max. pobér pradu 9,5 A — 230 VAC
Przewdd przytaczeniowy 3 x 1,5 mm2 -6 m
Moc 1650 W
Max. cisnienie pracy 221 bar (22,1 MPa)
Przeptyw (120 bar, 12 MPa, woda) 5.0 dm3/min.
Max. wielko$¢ dyszy 0,039 — 0,99 mm
Max. temp. farby 43 OC
Max. lepkos¢ 30 000 mPas
Masa 50 kg

Waz wysokocisnieniowy DN 6 mm, 15 m — przytacze M16x1,5
Wymiary 590 x 568 x 748 mm

Max. gtosnos¢ 80 DB(A)*

* - miejsce pomiaru — 1 m od urzadzenia, 1,6 m nad
posadzka, ciSnienie pracy urzadzenia

120 bar (12 MPa), posadzka nie pochtaniajgca dzwieku.

3.6 Transport
Urzadzenie ciggnac lub przesuwad.
Pociagna¢, az do zatrzasniecia uchwyt (poz. 1 rys.2).
Wyciaganie uchwytu — nacisna¢ przyciski poz. 2 i pociaggna¢
uchwyt ku gorze.



3.7 Transport samochodowy.
Transport samochodowy jest mozliwy pod warunkiem
dobrego zabezpieczenia urzadzenia przed przesuwaniem lub
przewrdceniem.
3.8 Przygotowanie do natrysku materiatlow
malarskich.
Urzadzenie jest dostarczane wraz z filtrem materiatu
. roboczego. Przy natrysku standardowych materiatow
XL | malarskich, nie strukturalnych filtr nalezy pozostawic.
3.9. Przygotowanie do natrysku szpachli.
Urzadzenie jest dostarczane wraz z zaslepka filtra
. wysokiego cisnienia. Przy natrysku
L | materiatow strukturalnych i szpachli filtr wysokiego
ci$nienia nalezy zdemontowad i w
miejsce jego mocowania zamontowac zaslepke.

1. Poluzowac reka obudowe filtra (1) i odkrecic ja.
2. Zdjac z obudowy sprezyne talerzykowa (2), wktad filtra (3),
pierscien (4) oraz sprezyne (5).
3. Zwréci¢ uwage na prawidtowe potozenie o-ringu (6).
Dobrze dokreci¢ zaslepke filtra (8).

Zaslepke filtra dobrze dokrecié reka.

Zwrdci¢ uwage na prawidtowe potozenie
zaslepki.

. Przy natrysku szpachli wazne jest tez usuniecie
L | filtra materiatu z pistoletu natryskowego. Patrz
~— rozdz. 8.3.
. Przy natrysku szpachli moze okazac sie
L | konieczne usuniecie sita filtracyjnego z ukfadu

ssacego. Dzieki temu uzyska sie prawidtowe
zasysanie szpachli. Patrz rozdz. 8.4.

4. Uruchomienie.
4.1 Waz wysokoci$nieniowy, pistolet i olej
smarujacy.

1. Dokreci¢ do krocca wylotowego (rys.3 poz.1) urzadzenia
waz farby (2).

2. Na koncu weza zamontowac pistolet (3) z dysza o wybranej
wielkosci .

3. Wszystkie potaczenia dobrze dokreci¢ w celu unikniecia
przeciekow.

4. Otworzy¢ korek wlewu oleju przy pomocy ptaskiego
wkretaka.

5. Wla¢ olej smarujacy (rys.4). Nie wlewac zbyt duzo oleju, aby
nie przedostat sie do farby, do wskaznika (4).

N

;\\‘\

Olej przedtuza zywotnos¢ uszczelniaczy w
urzadzeniu.

6. Zatozy¢ ponownie korek wlewu oleju.

7. Nacisnac 2-5 razy przycisk olejowy w celu

Achtung
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odpowietrzenia uktadu. Raz na osiem godzin

pracy przycisnaé przycisk w celu nasmarowania bloku farby.

8. Nacisna¢ przycisk zaworu wlotowego w celu uwolnienia kuli
zaworu wlotowego.

Rys.4

4.2 Wskazniki uktadu sterowania.
Ponizej znajduje sie opis poszczegolnych wskaznikow
systemu sterowania z panelu sterowania.

Rys. 5

wskaznik
cisnienia

wskaznik
silnika

Wskaznik cisnienia.

Wskaznik ci$nienia pokazuje aktualne cisnienie pracy
urzadzenia. Posiada przy tym trzy

funkcje: migajace Swiatto z6tte, state Swiatto zote i state
Swiatto zielone.

Migajgce $wiatto z6tte.

O ile $wieci sie migajace swiatto z6tte oznacza to prace
urzadzenia przy cisnieniu od 0 do 14

bar (1,4 MPa). Funkcja ta oznacza ze:

- urzadzenie nie pracuje i jest wytaczone

- urzadzenie jest w funkgji napetniania (pod matym
cisnieniem)

- zawor odciazeniowy PRIME/SPRAY moze by¢ w posredniej
pozycji ustawienia

- mozna wymienic¢ lub wyczysci¢ dysze natryskowa

W przypadku migajacego Swiatta zéttego i
ustawienia regulatora cisnienia w pozycji
wysokiego cisnienia, oraz pozycji zaworu
odcigzeniowego SPRAY oznacza to zuzytg dysze
natryskowa lub awarie urzadzenia wymagajaca interwencji
serwisu.
State Swiatto zotte.
Przy zapalonym na state z6ttym wskazniku agregat pracuje
przy cisnieniu roboczym miedzy 14
a 120 bar (1,4 MPa a 12 MPa). State Swiatto zotte oznacza ze:
- urzadzenie ma prawidtowo ustawione cisnienie pracy do
natrysku bejcy, lakierow lub
podobnych lekkich materiatéw malarskich.
State Swiatto zielone.
Przy zapalonym na state z6ttym wskazniku agregat pracuje
przy ci$nieniu roboczym miedzy
120 a 230 bar (12 MPa a 23 MPa). State Swiatto zielone
oznacza ze:
- urzadzenie ma prawidtowo ustawione cisnienie pracy do
natrysku farb olejnych i farb
latexowych
- urzadzenie pracuje z optymalng moca przy wysokim
ci$nieniu pracy
- o ile przy nastawianiu ci$nienia pali sie state Swiatto z6tte a
powinno pali¢ sie swiatto zielone
przyczyna moga by¢ ponizsze btedy:
a. zuzyta dysza — palace sie state Swiatto z6tte oznacza zuzyta
dysze natryskowa, nalezy ja
wymienié¢ na nowa.
b. zbyt duza dysza — przy zastosowaniu zbyt duzej dyszy do
danej farby pali sie na przemian
Swiatto z6tte i zielone.
c. uszkodzenie pompy — przy nastawionym maksymalnym
cisnieniu pracy i nowej dyszy pali
sie Swiatto state Swiatto z6te oznacza to koniecznosé
przegladu i naprawy pompy (zuzyte
uszczelnienia, uszkodzenia ttoka lub zaklejone zawory
pompy).

Wskaznik silnika.

Ten wskaznik pali sie tylko w przypadku uszkodzenia silnika.
Konieczna jest wizyta w serwisie

firmowym.

4.3 Ustawienia regulatora ci$nienia.
1. Ustawienie minimalnego cisnienia pracy
2. Pole czarne — catkowity brak cisnienia
3. Pole niebieskie — cisnienie pulsacyjne do czyszczenia
agregatu



Rys.6

Maotor
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4.4 Przylaczenie do zasilania.

Przytacze pradowe musi by¢ wyposazone w zgodny
z przepisami system uziemienia.

Sprawdzi¢ czy wartos$¢ napiecia pradu w sieci
zasilajacej zgodna jest z napieciem podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Przytacze powinno by¢ wyposazone w zabezpieczenie
przepieciowe INF ponizej 30mA.

Achtung

4.5 Rozkonserwowanie przed pierwszym
uzyciem.
1. Waz ssacy (rys.7 poz.1) i waz powrotu (2) wtozy¢ do
uziemionego zbiornika z
odpowiednim srodkiem myjacym.
2. Regulatorem cisnienia (3) ustawi¢ mozliwie niskie cisnienie
pracy.
3. Otworzy¢ zawdr odcigzeniowy (4), ustawi¢ w poz. PRIME
(cyrkulacja).
4. Whaczy¢ urzadzenie wiacznikiem (5) ON (EIN).
5. Odczeka¢ az srodek myjacy zacznie wyptywac z weza
powrotu.
6. Zamkna¢ zawdr odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. SPRAY
(natrysk).
7. Nacisnac spust pistoletu.
8. Pistolet powinien by¢ skierowany na $cianki uziemionego
zbiornika. Wypchna¢ srodek
myjacy do otwartego zbiornika na odpady. Czynnosci
ptukania wykonywa¢ przez kilka
minut

Rys.7

4.6 Uruchomienie urzadzenia z materiatem
natryskowym.
1. Waz ssacy (rys.7 poz.1) i waz powrotu (2) wiozy¢ do
uziemionego zbiornika z materiatem malarskim do natrysku.
2. Regulatorem cisnienia (3) ustawi¢ mozliwie niskie cisnienie
pracy.
3. Otworzy¢ zawdr odcigzeniowy (4), ustawi¢ w poz. PRIME
(cyrkulacja).
4. Wiaczy¢ urzadzenie wiacznikiem (5) ON (EIN).
5. Odczeka¢ az farba zacznie wyptywaé z weza powrotu.
6. Zamkna¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. SPRAY
(natrysk).
7. Kilka razy nacisnac spust pistoletu, kierujac strumien
natryskowy do uziemionego
zbiornika. Czynnos$¢ te powtarzaé do momentu az strumien
natryskowy bedzie jednolity, uspokojony bez przerw w
strudze.
8. Podwyzszy¢ cisnienie pracy, delikatnie pokrecajac
regulatorem. Sprawdza¢ strumien natryskowy, cisnienie
natrysku podwyzszac¢ az do uzyskania wtasciwego jakosciowo
strumienia. Regulator ustawiaé zawsze w mozliwie najnizszej
pozydji, o ile strumien natryskowy jest wtasciwy.
9. Urzadzenie jest gotowe do pracy. Wykonywac proces
malowania .
4.7 System elektronicznej kontroli natrysku
DESC.
System elektronicznej kontroli natrysku DESC podnosi
funkcjonalno$¢ urzadzenia.
Zainstalowany jest bezposrednio pod regulatorem cisnienia
farby na panelu sterujacym.
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Sktada sie z wyswietlacza i czterech przyciskow funkcyjnych.
Na wyswietlaczu pokazywane sg

rézne okna menu, dzieki ktérym obstugujacy urzadzenie
moze wykorzystujac przyciski

funkcyjne sterowac jego praca i dopasowywac parametry

Wyswietlacz

natrysku.
S
MPa IST 22.5
Przyciski
funkcyjne [@ @ @

Regulator cisnienia ma pierwszenstwo przed
ustawieniami w systemie elektronicznym DESC.
Przy kazdym pokrecaniu regulatorem cisnienia

zmieni sie cisnienie w sposdb odpowiedni do ruchu pokretta.

Przyciski funkcyjne.

Przyciski majg numery od 1 do 4. Kazdemu z nich przypisane
sg poszczegodlne funkgje.

Przycisk 1 - menu.

Po nacisnieciu tego przycisku mozna korzysta¢ z wielu okien
menu lub przy aktywnym

okreslonym menu korzystaé z jego przepisanych funkgji.

Przycisk 2 — géra

Po nacisnieciu tego przycisku mozna korzysta¢ z aktywnego
menu lub podwyzszaé wartosci

okreslonych parametrow.

Przycisk 3 — dot '

Po nacisnieciu tego przycisku mozna korzysta¢ z aktywnego
menu lub obnizaé wartosci

okreslonych parametrow.

Przycisk 4 - wyboru

Po nacisnieciu tego przycisku mozna wybra¢ aktywne menu
lub przy aktywnym menu

realizowac jego funkgje.

Okna menu.

W celu dopasowania do jak najlepszej obstugi urzadzenia
dostepne sa rézne okna funkcyjne.

Gtéwne okno menu, ilos¢ podawanego materiatu, catkowita
ilos¢ materiatu, nr seryjny

urzadzenia, czas pracy, termin serwisu, kod bezpieczenstwa,
funkcja napetniania i mycia.

Gléwne okno menu.

Gtdéwne okno menu jest standardowym oknem menu dla
sterowania urzadzeniem, pokazywane jest przy
kazdorazowym witaczeniu agregatu. Przycisk 1 stuzy do
wyboru innych menu, przycisk 2 stuzy do wyboru jednostek
cisnienia PSI, bar lub MPa.

MPa SOLL

MPa IST

W urzadzeniach wyposazonych w elektroniczny
system kontroli natrysku DESC przy pomocy
przycisku 2 mozna wybiera¢ miedzy jednostkami
cisnienia PSI, bar lub MPa.

Przy pomocy przycisku 3 mozna zmieni¢ jezyk

menu. Do wyboru jest dziewiec¢ jezykow.

Nacisniecie przycisku 1 powoduje wyswietlenie

kolejnego jezyka w kolejnosci: angielski,
hiszpanski, niderlandzki, duniski, szwedzki, niemiecki,
francuski, wtoski i portugalski.

Okno menu - wielko$¢ przeptywu.

W tym menu pokazywana jest catkowita ilo$¢ materiatu
przepompowana przez urzadzenie, Jednostki to litry lub
galony. Dla wyboru tego menu nalezy nacisngé przycisk 4.

VOL. GEPUMPT
MENU-1 AUSWAHL-4

GALLONE X

MENU-1 LITER-2

LITER X
MENU-1 GALLONE-2

Okno menu - podawana objetos¢

W tym menu obstuga moze zapoznac sie z objetosciami
podawanego materiatu dla lepszej kontroli jego zuzycia . Dla
wyboru tego menu nalezy nacisna¢ przycisk 4.

JOB-VOLUMEN
MENU-1 AUSWAHL-4

GALLONE XXXX
MENU-1 RESET-3

Okno menu - numer seryjny urzadzenia.
W tym oknie menu mozna zapoznac sie z numerem seryjnym
urzadzenia. Dla wyboru tego menu nalezy nacisna¢ przycisk 4.

SERIENNR.D.EINH
AUSWAHL-4

MENU-1
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WARTUNGSZEIT

MENU-1 AUSWAHL-4

MENU-1

Okno menu - czas podawania.
To okno menu pozwala na kontrole czasu pracy urzadzenia.
Dla wyboru tego menu nalezy nacisna¢ przycisk 4.

TIMER

MENU-1 AUSWAHL-4

EIN.ZEIT
LAUFZEIT

Okno menu - czas pracy.

W tym oknie menu mozna zapoznac sie z catkowitym czasem
wiaczenia zasilania urzadzenia jak i catkowitego czasu jego
pracy. Dla wyboru tego menu

nalezy nacisnac przycisk 4.

JOB-TIMER
MENU-1 AUSWAHL-4

Ukazuje sie wtedy na wyswietlaczu napis ,EINZEIT" (czas
wiaczenia). Dla zresetowania nalezy przycisna¢ przycisk 3.
Nacisniecie przycisku 1 powoduje przejscie do wyswietlania
czasu pracy (,LAUFZEIT").

EIN. ZEIT X
MENU-1 RESET-3

LAUFZEIT

MENU-1

Resetowanie przyciskiem 3. Przycisk 1 powoduje wybor
pozostatych menu.

Okno menu - serwis.

W tym menu pokazywany jest czas w godzinach pozostaty do
serwisu urzadzenia.

Dla wyboru tego menu nalezy nacisngé przycisk 4.

Dla ustawienia czasu serwisu nalezy przycisna¢ przycisk 2
(podwyzszanie) lub 3 (obnizanie).

Kazde nacisniecie przycisku podwyzsza lub obniza czas o 25h.
Skoro tylko ustalony jest czas serwisu i czas pracy urzadzenia
jest z nim zgodny wyswietlany jest napis ,Wartung
erforderlich” (wymagana obstuga). Jednakze praca urzadzenia
dalej jest mozliwa. Przejscie do gtéwnego menu przyciskiem
1. Mozna wyzerowa¢ czas obstugi, godziny pracy i rozpoczac
naliczanie ich od nowa.

10

WARTUNG IN XX
XX

BETRIEBSSTD.

Okno menu - kod zabezpieczajacy.

W tym oknie menu obstuga moze wprowadzi¢ czterocyfrowy
kod zabezpieczajacy, dla uniemozliwienia uruchomienia
urzadzenia przez osoby postronne. Po zdefiniowaniu kodu,
po wtaczeniu urzadzenia konieczne jest jego podanie.
Whprowadzenie whasciwego kodu potwierdzane jest jego
wyswietleniem w gtéwnym oknie menu i zasilanie

maszyny jest wtgczone. Btad we wprowadzaniu kodu skutkuje
ponownym wezwaniem do jego podania, a urzadzenie nie
jest zasilane pradem. Przyciskiem 2 mozna zmieni¢ kod
zabezpieczajacy.

SICHERHEITSCODE
AENDERN-2

MENU-1

W przypadku uruchamiania nowego urzadzenia

nie jest zdefiniowany jeszcze numer

kodu zabezpieczajacego i przy wtaczeniu pojawi

sie gtdbwne okno menu. Przy dyspozycji podania
starego kodu zabezpieczajacego nalezy podac¢ numer ,1111".

Dla wywotania zmiany numeru kodu nalezy podac stary kod.
W przypadku podania ztego numeru kodu ponownie zostanie
podana komenda o wprowadzenie poprawnego numeru.
Tylko wprowadzenie starego kodu umozliwia zmiane cyfr
kodu.

ALTE CODE-NR.

EINGEBEN

Podac¢ nowy zestaw cyfr kodu. Zaraz po jego wprowadzeniu
zostanie podana komenda o powtorzenie kodu dla jego
zweryfikowania. Po zmianie kodu na wys$wietlaczu pojawia sie
informacja o zapisaniu nowego numeru kodu i ponowne
wyswietlenie gtéwnego okna menu.



NEUE CODE-NR.
EINGEBEN

).9.9.9.4

NEUE CODE-NR.
ERNEUT EINGEBEN

NEUE CODE-NR.

AKZEPTIERT

Btedne wprowadzenie nowego kodu skutkuje ponownym
wezwaniem do jego wprowadzenia.
W przypadku zagubienia numeru kodu nalezy sie
skontaktowac z naszym serwisem firmowym.
Dla dezaktywacji funkcji zabezpieczajacej w oknie
menu podania nowego numeru
kodu nalezy wpisac ,1111" (tj. fabryczny kod
bezpieczenstwa). Po takim wpisie przy
uruchamianiu urzadzenia pokazywane jest od razu gtéwne
okno menu.
Okno menu - napetnianie.
To menu jest pokazywane gdy regulator cisnienia jest w
z6ttym polu zakresu cisnien w pozycji cisnienia minimalnego.

VORBEFUELLEN

Okno menu - czyszczenie.

To menu jest wyswietlane gdy regulator ci$nienia jest w
pozycji czyszczenie i zawor PRIME/SPRAY ustawiony jest w
poz. SPRAY (natrysk).

REINIG

W przypadku gdy menu nie jest wykorzystywane w
ciagu 30 sek. nastepuje powr6t do
menu gtéwnego.

5. Technika natrysku.

Niebezpieczenstwo iniekgji farby. Sprawdzi¢

zamocowanie dyszy, nie prowadzi¢

natrysku przy Zle zamocowanej dyszy. Nie
naciska¢ spustu pistoletu o ile dysza nie jest zamocowana
catkowicie w poz. natrysk lub jest w poz. zastopowane;.
Zawsze zabezpieczac pistolet ryglem po zakonczeniu
natrysku, przy czynnosciach wymiany i czyszczenia dyszy.

Kluczem do prawidtowego malowania jest rbwnomierny

11

natrysk farby na catg malowana powierzchnie . Pistolet nalezy
prowadzi¢ jednakowo szybko i w rownym odstepie od
powierzchni. Optymalna odlegtos¢ dyszy od powierzchni
powinna wynosi¢ 25 do 30 cm.

|

25-30cm

Pistolet utrzymywac w réwnej odlegtosci od malowanej
powierzchni. Oznacza to prace

ramieniem, bez ruchu nadgarstkiem. Ruchy pistoletu
wzdtuzno-powrotne.

o1

Pistolet utrzymywac prostopadle do malowanej powierzchni.
W przeciwnym razie wystgpia réznice w grubosci powtoki
spowodowane inng odlegtoscig a tym samym inna wielkoscig
strumienia. Jedna czes$¢ powierzchni bedzie grubiej
pomalowana a inna nie domalowana. Spust nacisng¢ w
momencie ruchu pistoletu, zamkna¢ rowniez wtedy, gdy
pistolet jeszcze sie porusza. Pistolet musi sie poruszac aby nie
wystapity roznice w grubosci powtoki. Jednym ruchem
powinno sie wykonac ok. 30 % grubosci oczekiwanej powtoki.
Taki sposodb natrysku prowadzi do otrzymania rownomiernej,
dobrej jakosciowo powioki farby.

f |

25-30cm

25-30cm
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W przypadku wystapienia zgrubien na obrzezach
strumienia nalezy podwyzszy¢ cisnienie pracy lub
rozcienczyc¢ farbe.

6. Uzytkowanie wezy wysokocisnieniowych.
Nalezy unika¢ zaginania i zatamywania wezy
wysokocisnieniowych. Najmniejszy promien
zgiecia wynosi 20 cm. Na weze nie nalezy najezdzad, jak
rowniez unika¢ ostrych zagie¢ i zataman.

c Niebezpieczenstwo zranienia przez nieszczelne

weze. Kazdorazowo uszkodzone weze
nalezy wymienia¢ na nowe. Nie dopuszcza sie
naprawiania wezy wysokocisnieniowych.
6.1 Waz wysokocisSnieniowy.
Agregat jest wyposazony w specjalny waz wysokocisnieniowy
przeznaczony do pomp ttokowych.
Ze wzgledu na swoje funkcje, bezpieczenstwo i
dtugotrwatos¢ nalezy uzywac tylko
oryginalnych wezy firmy WAGNER.

7. Przerwa w pracy.
1. Otworzy¢ zawédr odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. PRIME
(cyrkulacja).
2. Wytaczy¢ agregat OFF (AUS).
3. Regulatorem ustawi¢ minimalne ci$nienie pracy.
4. Nacisnac¢ spust pistoletu w celu odcigzenia uktadu z
ci$nienia.
5. Zabezpieczy¢ pistolet zgodnie z jego instrukcja obstugi.
6. Czyszczenie dyszy standard wg p-tu 12.2. W przypadku
zamontowania na pistolecie innego typu dysz nalezy
postepowad zgodnie z odpowiednia instrukcja obstugi.
7. W zaleznosci od wykonania: rure ssacg, waz ssacy i waz
powrotu pozostawic zanurzone w farbie lub w odpowiednim

srodku myjacym.
A bardzo szybko czysci¢ agregat odpowiednim

srodkiem myjacym. W przypadku farb
dwukomponentowych 2K nalezy pamietac o czasie
przydatnosci do uzycia.

Przy stosowaniu farb szybkoschnacych lub
dwukomponentowych nalezy bezwzglednie

8. Czyszczenie urzadzenia (wylaczenie z
pracy).
Czystos( jest jednym z podstawowych warunkéw bezpiecznej
pracy. Kazdorazowo po
zakonczeniu malowania nalezy wyczysci¢ urzadzenie. W
zadnym wypadku nie mozna dopuscié¢
do zaschniecia i stwardnienia farby w agregacie. Uzywany do
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mycia srodek (o temperaturze zaptonu powyzej 21 st. C) musi
bys kompatybilny ze stosowanym materiatem malarskim.

- Zabezpieczac pistolet (patrz jego instrukcja obstugi)
Przeczysci¢ i zdemontowac dysze natryskowa.

Dysze standardowe patrz punkt 12.2.

W przypadku zamontowania na pistolecie innego typu dysz
nalezy postepowac zgodnie z

odpowiednig instrukcja obstugi.

1. Wyjac waz ssacy ze zbiornika z farba.

2. Zamkna¢ zawdr odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. SPRAY
(natrysk).

3. Wiaczy¢ urzadzenie wtacznikiem ON (EIN).

4. Nacisnac¢ spust pistoletu i przepompowac resztki farby z
agregatu, weza i pistoletu do

uziemionego, otwartego zbiornika na odpady.

Przy stosowaniu materiatéw rozpuszczalnikowych

zbiornik na odpady musi by¢
bezwzglednie dobrze uziemiony.

5. Waz ssacy i waz powrotu zanurzy¢ w zbiorniku ze Srodkiem

myjacym.

6. Regulatorem ustawi¢ minimalne cisnienie pracy.

7. Otworzy¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. PRIME

(cyrkulacja).

8. Przez kilka minut przepompowywac srodek myjacy.

9. Zamkna¢ zawdr odciagzeniowy, ustawi¢ w poz. SPRAY

(natrysk).

10. Nacisna¢ spust pistoletu.

11. Wypompowac resztki farby i srodka myjacego do

otwartego zbiornika.

12. Wytaczy¢ agregat OFF (AUS).

8.1 Czyszczenie urzadzenia z zewnatrz.

Na wstepie wyjaé wtyczke z gniazdka.
cisnieniem.

Uwaga: nie wolno uzywac zbiornikdw z matym
otworem. Patrz — przepisy
bezpieczenstwa.

Mozliwosc spiecia elektrycznego przez wode
wnikajaca do urzadzenia.
Nigdy nie my¢ urzadzenia natryskowo, pod

Z zewnatrz urzadzenie mozna wyciera¢ szmatka zwilzong w
srodku myjacym.

8.2 Czyszczenie filtra wysokiego ci$nienia.
Whkiad filtra nalezy regularnie czyscic.
Zabrudzony lub zatkany wktad filtra wysokiego cisnienia



powoduje wady strumienia

natryskowy i moze by¢ przyczyna zatykania dyszy.

1. Regulatorem ustawi¢ minimalne cisnienie pracy.

2. Otworzy¢ zawor odcigzeniowy, ustawi¢ w poz. PRIME
(cyrkulacja).

3. Wytaczy¢ agregat OFF (AUS).

Wyjaé wtyczke z gniazdka.

4. Przy pomocy klucza odkreci¢ obudowe filtra (rys.9 poz.1)
5. Wyja¢ wktad filtra (2) z rozdzielacza (3)

6. Wszystkie czesci wyczysci¢ odpowiednim srodkiem
myjacym. W razie potrzeby wktad

wymienié¢ na nowy.

7. Sprawdzi¢ o-ring (4), razie potrzeby wktad wymieni¢ na
nowy.

8. Wiozy¢ podktadke (5) na sprezyne (3).

Whkiad filtra (2) nasunac na sprezyne w wiozy¢ do obudowy
filtra (7).

9. Wkreci¢ obudowe filtra (1) i dobrze, do oporu dokrecic
kluczem.

Rys. 9

8.3 Czyszczenie pistoletu AIRLESS.
1. Czyszczenie pistoletu powinno odbywad sie przy pomocy
odpowiedniego srodka myjacego, pod nieduzym cisnieniem.
2. Gruntownie wyczysci¢ dysze, tak aby nie pozostaty na niej
zadne resztki farby.
3. Wyczysci¢ gruntownie pistolet z zewnatrz.
Filtr paluszkowy pistoletu.
Demontaz (rys.10)
1. Pociagnac do siebie kabtak pistoletu (1) do momentu
zsuniecia sie z rekojesci (2).
2. Wykrecic rekojesé (2) z gtowicy pistoletu.
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3. Wyjac filtr paluszkowy (3) z korpusu pistoletu.
Montaz.
1. Wiozy¢ do korpusu pistoletu (dtuzszym koncem) filtr
paluszkowy (2).
2. Dokreci¢ rekojes¢ (2).
3. Wsunac kabtak ochronny (1).

Rys. 10

8.4 Czyszczenie sita uktadu ssacego.
Sito uktadu ssacego (rys.12) moze ulec w czasie pracy
zabrudzeniu i musi by¢ codziennie wyczyszczone.
1. Zdja¢ sprezyne mocujaca sito (3) z obudowy zaworu ssacego
(M.
2. Wyjac sito (2) z obudowy zaworu ssacego (1).
3. Gruntownie wyczysci¢ sito odpowiednim srodkiem,
kompatybilnym z uzywanym materiatem roboczym.

9. Pomoc przy zaktdceniach.



Zaklocenie Mozliwa przyczyna Sposob postepowania
Agregat nie Nie podlaczone zasilanie Sprawdzic¢ podlaczenie zasilania
pracuje pradowe pradem

Aprepgat nie zasysa

materiaiu

Agregat zasysa
farbe, ale nie
0siaga cisnienia

pracy

Material
natryskowy
wyplywa gora z
bloku farby
Agregat traci
wydajnosc
Podwyzszona
pulsacja na

pistolecie

Zly obraz natrysku

Za nisko ustawione pokretlo
regulatora cisnienia

Defekt wylacenika ON/OFF
Rura ssaca jest ponad
lustrem materialu 1 zasysa
powietrze

Zatkany filtr ukladu ssacego.
Zawor odcigZajacy
ustawiony jest w pozycji
SPRAY — natrysk

Luzna rura ss3ca, agregat

zasysa powietrze

Mocno zuZyta dysza

Za duza dysza

Zbyt nisko ustawiony
poziom cisnienia

Zatkany filtr

Material natryskowy plynie
przez waz przelewowy.
mime, Ze Zawor ustawiony
jest w pozyeji SPRAY-
natrysk

Sklejone lub zuzyte
uszczelniacze

Zuzyta kula zaworowa

Zuzyte siedlisko zaworu

Zuzyte uszezelniema

Zuzyty tlok agregatu

Zbyt nisko ustawiony
poziom ciénienia pracy
Zle dobrany waz

wysckocisnieniowy

Zbyt niskie cisnienie pracy
Zbyt wysokie cisnienie pracy
Za duza dysza do danego
materialu natryskowego

Nie skorygowane ustawienie
poziomm cisnienia

Material natryskowy posiada
zbyt duza lepkosc

Zbwt mala ilosé podawanej
farby

Przekrecic pokaetlem w prawo,
podwyZszyc cisnienie
Wymienié wylaczmk

Dolac do zbiornika materialu

natryskowego

Wyczyscic lub wymienié filtr.
Ustawi¢ zawor w pozycoji
PRIME - cyrkulacja

Wymienié o-ring, dokrecic mure

Wymieni¢ dysze

Zamieni¢ na mmiejsza, patrz tabela
dysz

Ustawi¢ pokretlem wyZszy poziom
cisnienia

Wyczyscic filtr lub wymienic
Wryczyscic zawor odciazajacy lub w

razie potrzeby wymienic

Wymontowac uszczelniacze,
wyczyscit lub wymienié

Wyjac zawor 1 wymieni¢ kule

Wymontowac siedlisko zaworu i
Wynienié

Wymeontowac 1 wymienic
uszczelnienia

Wymeontowac 1 wymienic tlok
agregatu

Podnies¢ poziom ciémienia
pokrecajac pokretlem regulatora
Uzywac tylko 1 wylacznie wezy
oryginalnych WAGNER, ze
wzgledu na niebezpieczedstwo
TOZerwania weza

PodwyZszyc cisnienie

Zmniejszyc cisnienie

Zmieni¢ dysze na mniejsza, patrz
tabela dysz

Ustawic ci$nienie tak. aby uzyskac
dobry obraz natrysku

Po konsultacji z dostawca materialu
TOZCIeNCcZVE go

Wyczyscic lub wymienic filtry
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Informacje o btedach podawane przez elektroniczny system
kontroli natrysku (DESC).

Ponizsze meldunki o btedach sg wyswietlane o ile
elektroniczny system kontroli natrysku (DESC) wykryje
problemy w dziataniu urzadzenia. Skoro tylko problem
zostanie rozpoznany podawany jest meldunek o btedzie i
urzadzenie zostaje zatrzymane.

Przed dalszym uruchomieniem urzadzenia nalezy
koniecznie je odcigzy¢ poprzez
system cyrkulacji. Zwréci¢ uwage na
bezpieczenstwo pracy — mozliwosc iniekgji
farby, ruchome czesci czy porazenie pradem elektrycznym.
Przy kazdych pracach obstugowych bezwzglednie wyjac
wtyczke z sieci zasilajace;.

Okno menu - sprawdzenie sensora.

Takie menu jest wyswietlane w przypadku uszkodzenia
sensora

lub jego poluzowania. Urzadzenie nalezy naprawié¢ w
autoryzowanym serwisie WAGNER-a.

MESSFUEHLER

PRUEFEN

Okno menu - sprawdzenie silnika.

Takie menu jest wyswietlane w przypadku uszkodzenia silnika
lub jego sensora. Urzadzenie nalezy naprawi¢ w
autoryzowanym serwisie WAGNER-a.

MOTOR
PRUEFEN

Okno menu - niskie napiecie.

Takie menu jest wyswietlane w przypadku wytaczenia
urzadzenia z powodu zbyt niskiego napiecia zasilania.
Sprawdzi¢ sie¢ zasilajaca i usunaé problem.

Zataczy¢ agregat.

SPANNUNG

ZU NIEDRIG

Okno menu - wysoka temperatura silnika.

Takie menu jest wyswietlane w przypadku osiggniecia przez
silnik zbyt wysokiej temperatury. Urzadzenie nalezy naprawi¢
w autoryzowanym serwisie WAGNER-a.

MOTORTEMPERATUR

ZU HOCH

Okno menu - wysoka temperatura regulatora.
Takie menu jest wyswietlane w przypadku podwyzszenia
temperatury elektronicznego systemu kontroli natrysku



(DESC). Urzadzenie nalezy naprawi¢ w autoryzowanym
serwisie WAGNER-a.

REGLERTEMPERATUR

ZU HOCH

Okno menu - przeciazenie.

Takie menu jest wyswietlane w przypadku wytaczenia
agregatu z powodu zbyt wysokiego napiecia pradu lub
uszkodzenia wytacznika przecigzeniowego.

Urzadzenie nalezy naprawi¢ w autoryzowanym serwisie
WAGNER-a.

UEBERLASTUNG

MECHANIK.PRUEFEN

10. Obstuga.
10.1 Obstuga ogoina.

Raz w roku powinien by¢ przeprowadzony gruntowny
przeglad urzadzenia przez autoryzowany
serwis.
1. Sprawdzi¢ stan weza wysokocisnieniowego, przewodu
zasilajacego i wtyczki.
2. Sprawdzic¢ stan zuzycia zaworu wlotowego, wylotowego i
filtrow.

10.2 Waz wysokocisnieniowy.
zgrubienia, nieszczelnosci potaczen
kwalifikuja waz do wymiany. Sprawdzi¢ stan gwintow ztaczek.

Wytaczy¢ agregat (OFF) (AUS).

Przy kazdej obstudze zawsze wyjac wtyczke z

11.1 Zawor odciazajacy.

1. Przy pomocy przebijaka 2 mm usungc trzpien
odcigzajacego.
2. Wyjac pokretto zaworu (2) i zabierak (3).
obudowe zaworu (4).
4. Sprawdzi¢ wtasciwa pozycje uszczelniacza (5) przed
obudowy zaworu (4) do korpusu bloku farby. Dokrecic
obudowe kluczem.
(6). Posmarowany smarem maszynowym zabierak nasunaé
na obudowe zaworu.
sobie odpowiadac.
7. Wsunac trzpien zabezpieczajacy i pokretto

Sprawdzaé optycznie stan weza. Wszelkie przecieki,

11. Naprawa urzadzenia.

gniazdka.

zabezpieczajacy (rys.11 poz.1) z pokretta zaworu
3. Przy pomocy klucza rozsuwalnego wykreci¢ kompletna
ponownym wkreceniem nowe;j
5. Wyosiowac zabierak (3) w gwincie korpusu bloku farby
6. Otwory w osi zaworu (7) i pokretle zaworu (2) musza
ustawi¢ w poz. PRIME / SPRAY.
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11.2 Zawor ssacy i wylotowy.
1. Odkreé cztery sruby mocujace pokrywe czotowa. Zdjaé
pokrywe czotowa.

f Niebezpieczenstwo skruszenia — nie wktadac

palca lub klucza miedzy poruszajace sie
czesci.

2. Regulator cisnienia ustawi¢ w potozeniu niskie ci$nienie.

System DESC powinien

pokazywac meldunek ,VORBEFULLEN" (wstepne napetnianie).

3. Naciskac przycisk 1 systemu DESC az do pojawienia sie

meldunku LANGSAMEN MODUS.

4. Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara pokrecac

regulatorem cisnienia dla uzyskania wyzszego cis$nienia pracy.

Ttok w bloku farby powinien poruszac sie bardzo wolno.

5. Po osiagnieciu przez ttok punktu zwrotnego obnizy¢

cisnienie. Ttok powinien w tym potozeniu pozostac

nieruchomy.

6. Wyjac wtyczke z gniazdka.

7. Odtaczy¢ klamre przytacza kolankowego weza ssacego.

Zdjac waz ssacy.

8. Odkreci¢ waz farby (rys.14, poz.1) od filtra wysokiego

ci$nienia.

9. Dla tatwiejszej obstugi obréci¢ agregat do tytu. Odkrecic

w tym celu pokretta na wézku i zatrzasna¢ uchwyt w

potozeniu transportowym.

10. Wykreci¢ obudowe zaworu wlotowego (rys.12 poz.2)

z gérnej obudowy bloku farby.

11. Wymontowad pierscien faczacy (3), dolny prowadnik kuli

zaworowej (8), kule zaworu wlotowego (7), siedlisko zaworu

(6) oraz o-ringi (4,5).

12. Wszystkie czesci wyczysci¢ odpowiednim srodkiem

myjacym. Sprawdzi¢ stan obudowy zaworu (2), siedlisko

zaworu (6) i kule zaworowa (7). W razie potrzeby

wymieni¢ te czesci na nowe. Siedlisko zaworu mozna

zamontowa¢ odwrotna strong w przypadku zuzycia

poprzedniej.
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13. Wykreci¢ obudowe zaworu wylotowego (rys.15 poz.9)

z ttoka (10) uzywajac klucza

3/8".

14. Wymontowa¢ prowadnik kuli zaworowej (12), kule zaworu
wylotowego (13), siedlisko zaworu (13), gorny uszczelniacz
(11) oraz podktadke (14).

15. Wszystkie czesci wyczysci¢ odpowiednim srodkiem
myjacym. Sprawdzi¢ stan obudowy zaworu (9), siedlisko
zaworu (15) i kule zaworowa (13) oraz gérny prowadnik

kuli zaworowej (12). W razie potrzeby wymienic te czesci na
nowe. Siedlisko zaworu wylotowego (15) mozna zamontowac
odwrotna strong w przypadku zuzycia poprzedniej.

16. Montaz czesci przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.

17. W przypadku wymiany uszczelniaczy w bloku farby
postepowac wg p-tu 11.3. O ile nie jest konieczna wymiana
uszczelniaczy montaz bloku farby przeprowadzi¢ w odwrotnej
kolejnosci.

Rys. 15
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11.3 Uszczelniacze.
1. Wymontowa¢ obudowe zaworu zgodnie z tokiem
postepowania wg punktu 11.2.
2. Nie jest konieczne wymontowywanie zaworu wylotowego.
3. Pociggnaé za uchwyt od spodu urzadzenia w kierunku
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przodu. Caty blok farby zostanie

wtedy odtgczony od maszyny.

4. Pociagnac blok farby ku przodowi i wyjac¢ go z obudowy.
5. Zamocowa¢ blok farby w imadle korzystajac z powierzchni
pod klucz (rys.16 poz. 1).

6. Pokreci¢ w lewo gorng obudowa (2).

: Nie dokreca¢ imadta zbyt aby nie uszkodzi¢

cylindra.
7. Ciagna¢ powoli ku dotowi goérng obudowe (2) do momentu
wyjecia osi przedtuzajacej
(4) ze sztyftem (5) oraz ttoka (6). Ttok jest potaczony sztyftem
Z 0sia.
8. Wyciagnac sztyft z osi przedtuzajacej i ttoka. Rozdzieli¢ ttok
i obudowe.
9. Zamocowac¢ gérng obudowe w imadle korzystajac z
powierzchni pod klucz (7).

é Nie dokrecac imadta zbyt aby nie uszkodzi¢ gérnej

obudowy.
10. Wykreci¢ uzywajac klucza, gérny uchwyt uszczelniacza.
Rys.14
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11. Pociggnad i przesunac ttok (4) w dot z obudowy bloku
farby (6). Sprawdzi¢ stan ttoka, w przypadku

uszkodzen wymieni¢ na nowy

12. Sprawdzic¢ stan ttoka, w razie uszkodzen wymienic na



nowy.
13. Usunad pierscien faczacy (9) i gérny
zespdt uszczelniaczy (10) od gornej strony

obudowy.

14. Usuna¢ z dotu cylindra. sztyft

taczacy (11) oraz dolny zesp6t uszczelniaczy (12).

15. Wyczysci¢ gorng obudowe (2) oraz

cylinder (3-5). Sprawdzi¢ stan gornej

obudowy i cylindra i w razie potrzeby

wymieni¢ na nowe.

16. Zamocowac goérng obudowe w

imadle korzystajac z powierzchni pod

klucz (7).

17. Wzig¢ nowe zespoty uszczelniaczy,

dolne i gérne, usunac z nich ostony w

formie przyrzagdéw montazowych. Zatozy¢ przyrzad

montazowy do montazu gérnych

uszczelniaczy w formie tulei prowadzacej ttok dla wykonania

nastepnych czynnosci.
Zdjac¢ opakowanie transportowe z dolnego i
gornego uszczelniacza. Do ponownego
montazu niezbedne jest opakowanie goérnego
uszczelniacza.

18. Nasmarowaé gorny (10) i dolny (12) uszczelniacz.
19. Gorny uszczelniacz (rys.15) wraz z o-ringiem (1)
zamocowac w goérnej obudowie (6) wystajaca warga (2) w doét.

Rys. 15
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20. Zatozy¢ pierscien (rys.14, poz.9) na gorny uszczelniacz
(10).

21. Wkreci¢ ztaczke (rys.14, poz.) do gérnej obudowy (2), sita
34 - 41Nm.

22. Przekreci¢ w imadle gérng obudowe tak aby widoczna
byta jej czes¢ dolna.

23. Dolny uszczelniacz (rys.16) zamontowa¢ w pozycji jak
pokazano na rys. 16. Mniejszy odstep miedzy o-ringiem (1) a
wystajaca warga (2) ku gorze.

24. Przy pomocy przyrzadu montazowego natozy¢ dolny
uszczelniacz na koncéwke.

Rys. 16
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Przed zatozeniem nasmarowac ttok i przyrzad montazowy
smarem.

25. Przyrzad montazowy (w dostawie jako opakowanie
uszczelniacza) zatozy¢ na gérna

czesc ttoka (rys.14, poz.6).

26. Wprowadzi¢ ttok (6) poprzez dolny (12) i gorny
uszczelniacz (10) do momentu przejscia ttoka przez czes¢ (8).
27. Zdja¢ z ttoka (6) przyrzad montazowy.

28. Nasmarowac przedtem smarem gwint na gornej
obudowie. Zdja¢ obudowe z imadta.

29. Potaczyc ttok z osig przedtuzajaca. Zabezpieczyé
pofaczenie sztyftem mocujacym.

30. Wkreci¢ do cylindra gérna czes¢ obudowy, pokrecajac

W prawo.

31. Dokreca¢ do momentu pewnego ztgczenia cylindra

z obudowa.

32. Zatozy¢ ponownie cylinder (3) do bloku farby w obudowie
napedu. Zwréci¢ uwage, aby gorna czesé ttoka (6) weszta w
rowek T (13) przesuwnika (14).

33. Dla ponownego zatozenia bloku farby nacisna¢ przycisk
blokujacy blok.

34. Zatozy¢ tacznik (11) na dolnag cze$¢ goérnej obudowy.

35. Czesci (3) i (4-5) powinny by¢ przed zatozeniem
posmarowane smarem. Zmontowac zespo6t zaworu
wlotowego i zamontowaé go do gérnej obudowy. Mocowanie
zaworu wlotowego pociagna¢ do zatrzasniecia o-ringu. Po
pewnym jego zamocowaniu wykona¢ jeszcze 1/8 do1/4
obrotu.

36. Dokreci¢ i dociggnac rure ssaca.

37. Zabezpieczy¢ klamra waz powrotu.

38. Zamontowac¢ pokrywe czotowa.

11.4 Schemat potaczen Impact 1640
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12. Suplement.
12.1.Wybor dysz.
Dla osiagniecia prawidtowej i ekonomicznej pracy, duza role
odgrywa wtasciwie dobrana dysza. W wielu wypadkach



wtasciwego doboru mozna dokona¢ tylko doswiadczalnie,
wykonujac probne natryski.

Podstawowe reguty:

- strumien natryskowy musi by¢ réwnomierny

D

- o ile w strumieniu sa ,rysy” to: zbyt mate moze by¢ ci$nienie

pracy lub zbyt wysoka lepkos$¢ materiatu

Rada jest podniesienie cisnienie pracy lub rozcienczenie
materiatu. Kazda pompa ma okreslong wydajnos¢ przy
wybranej wielkosci dyszy.

Zasadniczo:

- duza dysza to nizsze ciSnienie pracy

- mniejsza dysza to wyzsze ci$nienie pracy

Do dyspozycji jest caty asortyment wielkosci dysz z ré6znymi

katami natrysku.

12.2. Obstuga i czyszczenie dysz AIRLESS z
weglikéw spiekanych.
W przypadku stosowania dysz réznych dostawcow nalezy
stosowac sie do ich instrukgji

obstugi. Dysze maja bardzo precyzyjnie wykonane otwory. Dla

przedtuzenia zywotnosci dysz niezbedne jest ich oszczedne

traktowanie. Nalezy zwréci¢ uwage, ze wegliki spiekane sg

bardzo kruche. Dlatego nie nalezy dysz rzuca¢ lub traktowac

ostrymi metalowymi narzedziami.

Zachowywad ponizsze reguty dla utrzymania dysz w czystosci

i gotowosci do uzycia.

1. Otworzy¢ zawor odcigzajacy, ustawi¢ w poz. PRIME
(cyrkulagja).

2. Wytaczy¢ agregat.

3. Zdemontowac dysze z pistoletu.

4. Zamoczy¢ dysze w odpowiednim srodku myjacym dla
usuniecia resztek farby.

5. Przedmucha¢ dysze sprezonym powietrzem

6. Usuna¢ ewentualne resztki farby drewnianym narzedziem.

7. Sprawdzi¢ dysze pod szktem powiekszajacym, w przypadku

stwierdzenia uszkodzen

weglika wymienié¢ na nowa. Powtorzy¢ czynnosci p-t 4 do 6.

12.3 Akcesoria do pistoletu.
Dysze regulowane o ptaskim
strumieniu.
do 250 bar (25 MPa).
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Oznaczenie | Otwdr (mum) Szerokoé¢ strumienia* | Zastosowanie Nr katal.
15 0.13-0.46 5-35cm Lakiery 0999 057
20 0.18 -0.48 5—50 cm Lakiery, 0999 053
wypelniacze
28 0.28 - 0.66 8—55cm Lakiery. dyspersje | 0999 054
Farby
41 0.43 —0.88 10 - 60 cm antykorozyjne 0999 055
Powloki wielko-
49 0.53 -1.37 10 —40 cm formatowe 0999 056

* - odleglo$¢ od przedmiotu ok. 30 cm. cisnienie robocze 100 bar (10 MPa)

Obsada do dyszy regulowanej o ptaskim strumieniu.
Nr kat. 0097 294

Przedtuzka do pistoletu z ruchoma obsada dyszy (bez

dyszy).

Dtugos¢ 100 cm — nr katal. 0096 015
Dtugosc 200 cm — nr katal. 0096 016
Dtugos¢ 300 cm — nr katal. 0096 017
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Przedtuzka do pistoletu .
Dtugos¢ 15 cm gwint F — nr katal. 0556 051
Dtugosc 30 cm gwint F — nr katal. 0556 052
Dtugos¢ 45 cm gwint F — nr katal. 0556 053
Dtugos¢ 60 cm gwint F — nr katal. 0556 054
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Dtugos¢ 15 cm gwint G — nr katal. 0556 074
Dtugosc 30 cm gwint G — nr katal. 0556 075
Dtugosc¢ 45 cm gwint G — nr katal. 0556 076
Diugos¢ 60 cm gwint G — nr katal. 0556 077

af——

)8

12.4. Tabela dysz Airless.




WAGNER bez dyszy bez dyszy Zestawy:
Trade Tip 2 gwint F {11716 - 16 LN) gwint G 87/8 - 14 UNF) .
bis 270 bar i do pistoletow WAGNER do pistoletow GRACOTITAN Nr kat Opis
(27 MPa) = nr kat. 0556 042 nr kat. 0556 041 ..
TempSpray H 126 (optymalny do lakierow)
- Oznacz. Kat Otwar Szerokosc
ZEstascwanis natrysku calimm mm " Nr katalogowy 2311659 Zestaw bazowy %47 z wezem wysokoctinentowym %47 DNG6 db 10m.
Lakiery & 5o 05071818 19 e
3 1 — N
= = == = | == oo
.. 1 155! . .
- gg i 0 gng ;8 2 énn gﬁﬁ; 4ng 2311852 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowy (2311659). pistolet ATIRLESS
50° 0.008/0. 05 552 509
08 60" 0.008 /0,23 220 0552 608 £ . ' - 3 .
- - % 11 100 20117658 3 0552 111 AG 14 NPS %7, dysze Trade Tip 2 wielkosc 419 wraz z obsada dyszy
Lakiery 2 Zywic ] 21 20° 0.011/0.28 95 0552 211 X
lakiery PVE o 31 a0 0.011/028 125 0552 311 (gwint F)
= 41 40" 0.011 :0.28 185 0552 411 =
= 511 507 0.011/028 215 0552 511 . P P ..
18| 11 A 0.011./0.28 265 0552 611 TempSpray H 2126 (optymalny do dyspersji i materialow o wysokiej
. = 113 10 0.013/033 100 0552 113
Podklady chromianowe | = 213 20 0.013/033 110 0552 213 lepkosci)
Lakiery podkiadowe — 313 ao0” 0.013/033 135 0552 313 P -
Wypslniacze M3 400 0.013/033 200 0552 413 - ) Lo N -
(.| s:g gg go:g r_g.gg 245 gggg g:g 2311660 Zestaw bazowy %47 z wezem wysokociémenowym grzemnym 347 DN10
o 10, E
813 13/0 205 0552 B13 S
- 115 % 37 % 50 0583 115 di 10m. bebnem na waz i pejczem %" DN4 dl. 1m
s 4 reross wo | o ks b et ATRT
= 1 ° ;S ' - -
Farby antykorszyine ﬁ g‘g gg 12 ::8 % SEg gggg g:g 2311853 Zestaw Sprayp zawiera zestaw bazowy (2311660), pistolet ESS
1 ¥ - . . .
o 815 60° 15/0.38 265 0552 615 AG 14 NPS %", dysze Trade Tip 2 wielkosc 419 wraz z obsada dyszy
£ 715 7 15/0.38 240 0552 715
815 a0 15/0.38 325 0652 815 1
spaecamone |3 | 31 e niEs @ | o= (st )
1 1 X 1 1
Farby antykorozyjne = M7 40" 177043 180 0552 417 sprav H 22 Y i rsji i ialow vsokiej
s 2'3 gg ‘;;8_43 ggg g§§§ g‘; TempSpray H 226 (optymalny do dyspersji i materialow o wysokiej
1 .01 .4 1 P
Farby latexowe 77 70° 71048 325 0852 717 lepkosci).
19 a0 0.018 /0.4 145 0552 219
318 ao” 0.018/0.48 160 0552 318 . o 14T e e - " - 1 1o
g:g gg: gg:g }'8'2‘,3 EES gggg ;:g 2311661 Zestaw bazowy %" z wezem wysokoctimeniowym grzejnym 4”7 DN10
618 L po1g/0d8 28 gsaa 10 di30m. bebnem na waz 1 pejezem " DN4 dl. 1m.
819 20 0019 J’(J.-Qﬂ 400 U;;Q LAl 3 . - - "
Farby cynkowe 5 221 207 0021 /053 45 0552 231 2311854 Zestaw Spraypack zawiera zestaw bazowy (2311661). pistolet ATRLESS
421 40° 0.021/053 180 0558 421
Farby dyspersy|ne E 521 50° 0.021/053 245 0552 581 17 dwe i i ¢ :
B —- e e e sy AG 14 NPS 7, dysze Trade Tip 2 wielkosc 421 wraz z obsada dyszy
= #21 HO® 0. 375 | 0552 821 .
3| 2 i Biz3/o3 | w2 (gt ®)
Farby antykorozyjne !
Y antykorozy) g 523 50° 0023 /058 245 0552 523
= 823 B0° 0.023/0.58 276 0BB2 623
723 70 231058 325 0552 7
B23 B 0023 70,58 45 0552 B23
225 21y 0,025/ 0.64 130 0552 225 TempSpray H 126
425 407 0.025 /0.64 180 0552 425
50° 0.025/064 230 0552 525
625 60° 0.025/0.64 250 0552 625
ao” 0.025 .:O.B‘I 205 0552 825
227 20° 0.027 /069 160 0552 227
Dyspersje 327 a0 0027 (069 180 0552 427
Materialy wigzacs 527 50° 0.027 /0.69 200 0552 527
Myl = = oo B | ==
Farty X 34 5
arbyzwppsinaczami | 2 | gag 80 0.029/0.75 285 0552 629
= 231 g 0.031/0.79 155 0552 231
izl 431 a0° 0.031/0.7% 185 D52 431
: 531 50° 0.031/079 220 0552 531
e 821 60" 0.031/0.79 270 0552
= 433 e 331083 220 0552 433
7 235 e 0.035/0.90 160 0552 235
2 435 ar 0.035/0.90 165 0552 435
E 535 50" 0.035 /0.90 235 0552 535
B35 607 0.035 /0.90 205 0552 B35
838 a0~ 0.039/0.99 480 w————,
243 20" 0.043/1.10 165 0552 243 wy
543 50 0.043/1.10 340 0552 543 12.6 Zesta czyszczyce.
— Es2 50 0.052 /130 350 0552 552

(Nr. kat. 2306987)
Uniwersalne do czyszczenia, czystego transportu urzadzenia i

konserwacji.
12.5 System grzewczy TempSpray. Zalety:

" Odlegitéé 30 em od detalu, cisnienie 100 bar, lakier 20 DIN-sek.

Podgrzewacz zamontowany na wezu grzeje materiat - tatwe i proste czyszczenie (Srodek myjacy cyrkuluje przez
natryskowy rbwnomiernie do zadanej pompe urzadzenia, czyszczac

temperatury (regulowanej od 200C do 600C). wewnetrzne zespoty pompy)

Zalety systemu: - niepotrzebne czyszczenie w przerwach w pracy lub zmianie
- stata temperatura natryskiwanego materiatu, niezalezna od miejsca pracy, farba w pompie

temperatury otoczenia nie wyschnie lub nie zestali sie

- zdecydowanie fatwiejszy i lepszy natrysk materiatéw o - polepszona konserwacja pompy

wysokiej lepkosci - prosty montaz

- mozliwos¢ naktadania grubszych powtok

- 0szczednosc¢ rozpuszczalnikow dzieki obnizaniu lepkosci

przez wzrost temperatury Polecamy réwniez zamdwienie $rodka

- mozliwos¢ zastosowania przy kazdym systemie AIRLESS czyszczacego i konserwujacego Easy Clean
Nr kat. 0508 620 (poj. 118 ml)
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Lista czesci zamiennych Impact 1640

Akcesoria.

)

Poz. Nr kat. Opis

1 0296 388 Pistolet Airless AG 08 gwint F
0296 386 Pistolet Airless AG 08 gwint G
0502 166 Pistolet Auless AG 14 gwmt F
0502 119 Pistolet Airless AG 14 gwint G

2 0296 441 Pistolet Airless z przedluzka 120 cm gwint G 7/87
0296 443 Pistolet Asrless z przedhuzks 120 em gwint F 11/167
0296 442 Pistolet Airless z przediuzka 200 cm gwint G 7/8”
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0296 444 Pistolet Airless z przedluzka 200 cm gwint F 11/167
3 0345 010 Walek IR - 100
4 9984 573 Waz wysokocisnieniowy DN 4 mm_ 7.5 m . kwasoodporny
9984 574 Waz wysokocisniemowy DN 6 mm. 15 m , do dyspersj
9984 575 Waz wysokocisnieniowy DN 6 mm. 30 m , do dyspersiji
9984 506 Waz wysokocisniemowy DN 10 mm. 15 m . kwasoodpomy
9984 568 Waz wysokocismemowy DN 13 mm. 15 m . kwasoodpomy
9984 567 Waz wysokocismemowy DN 2.5 mm. 10 m . kwasoodporny
5 0034 038 Dwuzlyczka polaczeniowa wezy (1/47x1/47)
3203 026 Dwuzlaczka polaczeniowa wezy (3/87x1/27)
3 0367 561 Zhczka (1/47%3/87)
7 0034 950 Metex-Reuse
Siatka do wstepnej filtracyi materialy malarskiego
0034 952 Sitko filtracyine do lakierdw (5 szt.)
0034 951 Sitko filtracyine do dysperssi (5 szt.)
8 0034 383 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 180 mesh. super dokladny.
czerwony
0097 022 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 180 mesh. super dokladny,
czerwony
0043 235 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 100 mesh. dokladny, zoky
0097 023 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 100 mesh. dokladny. zékty
0034 377 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 50 mesh, sredni. bialy
0097 024 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 50 mesh. éredni, biaty
0089 323 Filtr paluszkowy pistoletu 1 szt. 30 mesh, zgrubay, zielony
0097 025 Filtr paluszkowy pistoletu 10 szt. 30 mesh. zgrubny, zielony
9 0097 108 Srodek myjacy do lekkiego mycia 1 ochrony dysz TipClean
0508 619 Olej specjalny EasyGlide (118 ml)
0508 620 Srodek czyszezacy 1 ochronny EasyClean (118 ml)
10 2309 956* Zbiornik o duzej pojemnosct
2312 157* Zestaw przylaczeniowy zbiomika
11 2312 909 Zabezpieczenie osobiste PRCD 230 V/16 A (3m)

Grupa gtéwna.




Poz. Nr kat. Opis
1 0290 270 Polorywa silnika
2 0508 559 Sruba (2)
3 0558 497 Dolna oslona silnika
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4 9802 266 Sruba (2)

5 0200 228 Polaywa

6 0509 218 Sruba (2)

7 0290 233 Korek

8 0551778 Zespol przetwornika

9 0558 710 Filtr wysokiego cisnienia
10 0290 245 Waz powrotn

11 0290 248 Waz

12 0507 786 Podidadka (2)

13 9805 311 Sruba (2)

14 9802 266 Sruba (2)

15 0290 225 Polaywa zespohi napedu
16 9805 317 Sruba (2)

17 0200 212 Uchwyt - czgsc tylna

18 0290 213 Uchwyt - czesc przednia
19 - Zespd] napedu

20 0509 218 Sruba (4)

S | 0558 321A Grupa zespoly sterowania kpl poz.(42-49)
2 0290 300 Bezpiecznik 12 A

23 9804 916 Sruba

24 0522 210 Phyta montazowa

25 0290 280 Polaywa czolowa/grupa olejenia
26 0509 218 Sruba (4)

27 9812 310 Nakretka szedciokatna (2)
28 9894 274 Sprezyna

29 0290 259 Kablak

30 9805 362 Bolec (2)

E] | 0290 260 Uchwyt

32 9821 503 Podidadka (2)

33 0290 271 Sruba (2)

34 9805 348 Sruba (4)

35 0290 246 Zespol dewigni

36 0200 247 Zespol glowkd widelek
37 0538 338 Blok farby

38 0523 525 Klamra




39 0290 267 Dwuziaczka

40 9871 189 O-ring

41 0885 615 Dwuzlaczka

42 0290 2352 Polrywa zespohy sterowania

43 0507 749 Nakretka zabezpieczajaca

44 0290 202 Stuba vstalajaca

43 0200 218 Regulator cidnienia

46 9850 936 Wylacznik

47 0508 579 Potencjometr

48 0522 007 Zespél wyiwietlacza LED

49 0290 220 Wyswietlacz zespolu DESC

50 0558 493 Przewod - jumper

51 0538 454 Polaywa filtra EMI

52 0509 218 Sruba (4)

53 9800 340 Sruba (2)

54 0551 980 Nakretka zabezpieczajaca (2)

53 0522 424 Filtr EMI, 20 A

56 98035 240 Sruba (3)

57 0558 453 Mocowanie filtra EMI

58 0551 714 Przelotka

59 9803 400 Sruba (2)

60 0532 403 Wentylator

61 0200 208 Dolna czesc oslony

62 0805 403 Sruba ustalajaca

63 9810 103 Nakretka (2)

64 0524 353 Nakretka
0551 738 Bezpiecznik przepieciowy
0522 052 Przewod (nie pokazany)
0522 053 Przewod (nie pokazany)

Zespol bloku farby.
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Nr kat. Opis
1 0538 419 Cylinder
2 0524 905 Tulejka dystansowa
3 0524 906 Tuleja przedinzki tloka
4 0538 421 Przediuzka tloka
5 0558 422 Przedinzla suwaka




6 0832 126 Sztyft laczacy (2)

7 0290 266 Nakretka prowadzaca

3 0290 286 Pierscien prowadzacy

9 - Gorne nszezelnienie

10 9985 613 Dwuztaczka

11 0538 423 Gorna obudowa

12 - Dolna obudowa

13 0509 511 Czesd laczaca

14 0558 424 Thok

15 0507 734 Gérny uszezelniacz

16 0507 452 Gorny prowadnik kuli zawoerowej

17 9341 502 Eula zaworn wylotowego

18 0507 454 Podlkiadia

19 0294 516 Siedlisko zaworn wylotowego

20 0507 733 Obudowa zawom wylotowege

21 0558 676 Prowadnik kuli zaworu wlotowego

22 0555 595 Eula zaworn wlotowego

23 00310 Stedliske zaworn wlotowego

24 0509 582 O-ring

25 0507 T30 O-ring

26 0507 731 O-ring

27 0524 911 Otudowa zawom wlotowego

28 0535 217 Sitko ssania

29 0524 421 Klamra sprezynowa

30 0822 556 Pierscied Seegera

31 9860 727 Tulejka

32 0558 363 Zespol tloka (czesci 14-20)
0558 587 Zestaw naprawezy 1 ( cze$ei 8,9.12.15.17.221 24)
0558 730 Zestaw naprawezy 2 (czedei 891 12)
0508 718 Przyrzad montazowy do dolnego uszezelniacza

Zespot napedu.
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Poz. Nr Kat. Opis
1 0558 572 Zespol obudowy
2 0507 767 Sruba (4)
3 0290 272 Obudowa przerzutnika
4 0558 342A Zespol obudowy
5 0290 240 Kolko zebate, 3 stopient
6 0558 363 Kolko zebate, 2 stopieil
7 0508 559 Sruba (4)
3 0500 218 Sruba (4)
9 0558 580 Zespol silnika
10 0290 273 Scianka dzielaca
11 0558 538 Sterowanie elektroniczne
12 0522 036 Kondensator
13 0551 543 Opaska przewodow
14 9802 266 Sruba (2)
15 9822 106 Podkladka
16 0522 040 Przewod montazowy
17 0558 559 Listwa uzienuajaca
18 9822 631 Podkladka
19 9300 340 Sruba do uziemienia
20 0290 274 Plytka montazowa
21 0290 275 Zespol plytki sterowania

Filtr wysokiego cisnienia.

@
Poz. Nr Kat. Opis
1 0524 918 Obudowa filtra
2 14058 Sprezyna talerzykowa

3 0508 748 Wklad filtra 60 mesh (standard)

0508 451 Wkiad filtra 30 mesh

0508 452 Wkiad filtra 100 mesh

4 0508 603 Podkiadka podpierajaca

5 0508 749 Sprezyna podpierajaca

6 0551 951 O-ring

7 0507 739 Korek z gwintem

8 0290 264 Obudowa

9 0507 745 Pierscien uszezelniajacy

10 0558 727 Zespol zaworu przelewowego (zawiera tez poz.9)
11 0507 931 Podstawa pokretla zaworu




12 0508 774 Pokretlo zaworu
13 5006 543 Sztyft ustalajacy
14 0349 610 Dwuzlaczka
15 0558 668 Kapsel filtra
0507 254 Zawor odeiazajacy z raczka (czesei 9-13)
Wozek jezdny.

o 18 @

Poz. Nr Kat. Opis

1 0290 207 Uchwyt (wraz z czesciami §19)

2 9805 352 Sruba (2)

3 0290 257 Tulejka

4 0290 235 Podstawa

5 9894 275 Sprezyna

6 0290 294 Tuleja

7 0290 244 Zespol wozka

8 0509 386 Podkiadka (4)

9 0295 608 Sruba (4)

10 0279 481 Sruba

11 9820 305 Podkiadka

12 0555 319 Nakretka

13 0290 236 Zespol pokretla

14 9805 353 Sruba (2)

15 0294 534 Podkladka dystansowa

16 0278373 Kolo jezdne (2)

17 9890 104 Kapturek kota

18 9885 571 Korek zaslepiajacy (2)

19 54458 Sruba (2)

20 13538 Ochraniacz

ISTOTNE INFORMACJE DOTYCZACE
ODPOWIEDZIALNOSCI ZA PRODUKT
Na podstawie obowiazujacych przepisow
urzadzenia ponosi za nie odpowiedzialno$¢
tylko wtedy gdy wszystkie czesci i podzespoty wyrobu
pochodza od tego producenta.
Stosowanie przez uzytkownika wyposazenia i czesci
zamiennych nie pochodzacych od producenta wyrobu zwalnia
tego producenta catkowicie lub czesciowo za wadliwe
dziatanie urzadzenia.

producent
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W ekstremalnych przypadkach wtasciwe wiadze moga
wydac zakaz uzytkowania catego agregatu.

Uzywajac oryginalnego osprzetu i czesci zamiennych firmy
WAGNER macie Panstwo gwarancje niezawodnosci i
bezpieczenstwa pracy agregatu.

WSKAZOWKI UTYLIZACJL.
Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/WE w sprawie
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz
zgodnie z prawem krajowym, produkt ten nie moze by¢
utylizowany jako odpady domowe, lecz musi byé poddany
recyklingowi w sposéb przyjazny dla srodowiska!

b —

A,
e=a

Zuzyty sprzet elektryczny lub elektroniczny WAGNER
odbierze firma WAGNER lub jeden z naszych dystrybutoréw
i zutylizuje go w sposdb przyjazny dla Srodowiska. O
szczegoty nalezy pyta¢ w lokalnym centrum serwisowym
lub u dealera firmy Wagner albo skontaktowac sie z nami
bezposrednio.

GWARANCJA
(Stan na 01.02.2009 r.)
1. Zakres gwarangji
Wszystkie profesjonalne urzadzenia do malowania
kolorami firmy Wagner (zwane dalej produktami) sa
doktadnie sprawdzane i podlegaja surowym kontrolom w
ramach zapewnienia jakosci firmy Wagner. Firma Wagner
udziela przedtuzonej gwarancji wyfacznie uzytkownikom
komercyjnym lub profesjonalnym (zwanymi dalej ,klienci”),
ktorzy zakupili produkt w autoryzowanym specjalistycznym
punkcie sprzedazy i ktére dotycza produktéw
wymienionych dla tego klienta w Internecie pod adresem
www.wagner-group.com/profi-guarantee.
Niniejsza gwarancja nie ogranicza roszczen kupujacego z
tytutu odpowiedzialnosci za wady z umowy kupna zawartej
ze sprzedajacym, jak réwniez praw ustawowych.
Decyzje co do wymiany lub naprawy produktu Ilub
poszczegdlnych czesci, badz odebrania produktu i zwrotu
ceny zakupu podejmuje gwarant. Koszty materiatow i
robocizny ponosi gwarant. Wymienione produkty lub czesci
stajg sie nasza wtasnoscia.
2. Okres gwarangji i rejestracja
Okres gwarancji wynosi 36 miesiecy. W razie eksploatacji
przemystowej lub w podobnych warunkach, w
szczegblnosci przy pracy zmianowej, lub w przypadku
wynajmu okres gwarancji wynosi 12 miesiecy.
Urzadzenia o napedzie spalinowym lub pneumatycznym sa
réwniez objete gwarancja na okres 12 miesiecy.
Okres gwarancji rozpoczyna sie w dniu dostawy przez



autoryzowany specjalistyczny punkt
Rozstrzygajaca jest data podana na
dokumencie zakupu.

Dla wszystkich produktéw zakupionych w autoryzowanych
specjalistycznych punktach sprzedazy od dnia 01.02.2009 r.
okres gwarancji zostaje przedtuzony do 24 miesiecy pod
warunkiem, ze nabywca tych urzadzen dokona rejestragji
zgodnie z ponizszymi warunkami w ciaggu 4 tygodni od dnia
dostawy przez autoryzowany specjalistyczny punkt zakupu.
Rejestracji mozna dokonac przez Internet pod adresem
https://przedluz-gwarancje.titan-agregaty.com.pl/
Potwierdzaniem gwarancji jest karta gwarancyjna, jak
réwniez oryginalny dokument sprzedazy, na ktoérym
podano date zakupu. Rejestracja jest mozliwa tylko wtedy,
gdy nabywca wyrazi zgode na przechowywanie danych,
ktdre zostaty wprowadzone podczas rejestragji.

W przypadku ustug wykonanych w ramach gwarancji, okres
gwarancji na produkt nie ulega przedtuzeniu ani
wznowieniu.

Po uptywie okresu gwarancji nie mozna juz dochodzi¢
roszczen z tytutu gwarangji lub z rekojmi.

3. Postepowanie

Jezeli w okresie gwarangji zostang ujawnione wady
materiatowe, obrébki lub wykonania urzadzenia, nalezy
niezwtocznie lub najpdzniej w ciggu 2 tygodni dokonaé
zgtoszenia gwarancyjnego.

Autoryzowany specjalistyczny punkt sprzedazy, ktéry
dostarczyt urzadzenie jest uprawniony do przyjmowania
zgtoszen gwarancyjnych. Zgtoszenia gwarancyjne mozna
przekazywaé  rowniez w  punktach  serwisowych
wymienionych w naszej instrukcji obstugi. Produkt musi
zosta¢ wystany na koszt nadawcy lub dostarczony wraz z
oryginalnym dokumentem zakupu, ktéry zawiera date
zakupu i nazwe produktu. Aby wystapi¢ o przedtuzenie
gwarangji, nalezy dotaczy¢ karte gwarancyjna.

Koszty, jak réwniez ryzyko utraty lub uszkodzenia produktu
w transporcie lub przez punkt przyjmujacy zgtoszenie
gwarancyjne lub dostarczajacy naprawiony produkt, leza po
stronie klienta.

4. Wytaczenia z gwarangji

Gwarancja nie sg objete:

- czesci, ktore ulegaja zuzyciu w wyniku eksploatacji lub
innego naturalnego zuzycia, jak rowniez wady produktu,
ktore sa wynikiem naturalnego zuzycia lub zuzycia w wyniku
uzytkowania. Dotyczy to w szczego6lnosci przewodow,
zaworow, opakowan, dysz, cylindréw, ttokéw, elementow
konstrukcji nosnej, filtrow, rur, uszczelek, wirnikow,
stojanow itp. Uszkodzenia spowodowane zuzyciem, ktore
powstaja w szczegolnosci w wyniku stosowania materiatéw

sprzedazy.
oryginalnym

powtokowych o wiasnosciach Sciernych, takich jak
dyspersje, tynki, szpachle, kleje, glazury, podktady
kwarcowe.

D
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- usterki w urzadzeniach spowodowanych
nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi, niewtasciwym lub
niefachowym uzytkowaniem, nieprawidtowym montazem
i/lub uruchomieniem przez kupujacego lub osoby trzecie,
uzytkowaniem niezgodnym z przeznaczeniem,
nietypowymi warunkami otoczenia, nieodpowiednimi
materiatami powlokowymi, nieodpowiednimi warunkami
eksploatacji, eksploatacja przy niewtasciwym napieciu
sieciowym/czestotliwosci, nadmierng eksploatacja lub
wadliwg obstuga, konserwacja i/lub czyszczeniem.

- usterki w urzadzeniu, ktére zostaly spowodowane przez
zastosowanie akcesoriéw, dodatkowych komponentéw lub
czesci zamiennych, ktére nie sg oryginalnymi czesciami
firmy Wagner.
- produkty,
uzupetnien.

- produkty, ktérych numer seryjny zostat usuniety lub jest
nieczytelny.

- produkty, ktérych naprawy byty dokonywane przez osoby
nieupowaznione.

- produkty, w ktérych wystepuja nieznaczne odchylenia od
wiasciwosci docelowych, ktére sa nieistotne w dla do
wartosci i uzytecznosci wyrobu.

- produkty, ktére zostaty czesciowo
zdemontowane.

5. Postanowienia dodatkowe

Powyzsze postanowienia gwarancyjne odnosza sie
wytgcznie do produktéw, ktére zostaty zakupione w
autoryzowanych specjalistycznych punktach sprzedazy na
terenie UE, WNP, Australii i s3 uzywane na terenie danego
kraju.

Jezeli podczas kontroli usterka zostanie uznana za
niepodlegajaca gwarangji, naprawa zostanie wykonana na
koszt nabywcy.

Powyzsze postanowienia ostatecznie reguluja stosunek
miedzy gwarantem a nabywca. W przypadku dodatkowych
roszczen, w szczegolnosci z tytutu szkdd i strat wszelkiego
rodzaju, ktére powstaty w zwigzku z produktem lub jego
uzytkowaniem, nie majag zastosowania przepisy o
odpowiedzialno$ci za produkt z wyjatkiem obszaru
zastosowania.

w  ktérych dokonano modyfikacji lub

lub catkowicie

Powyzsze nie ma wptywu na roszczenia z tytutu
odpowiedzialnosci za usterki kierowane do
specjalistycznego punktu sprzedazy.

Niniejsza  gwarancja podlega  przepisom  prawa

niemieckiego. Jezykiem umowy jest jezyk niemiecki. W razie
réznic pomiedzy tekstem gwarancji w jezyku niemieckim a
tekstem w jezyku obcym, rozstrzygajgca jest wersja w jezyku
niemieckim.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing

Otto Lilienthal Strasse 18


https://przedluz-gwarancje.titan-agregaty.com.pl/

88677 Markdorf
Republika Federalna Niemiec
Podlega zmianom

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Oswiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze
produkt ten odpowiada nastepujgcym obowigzujagcym
przepisom: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU
Zastosowane normy zharmonizowane:

EN 62841-1, EN 1953, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Deklaracja zgodnosci UE jest zatagczona do produktu. W razie
potrzeby mozna ja dodatkowo zamowi¢, podajac numer
zamdwienia 2413439.
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Dystrybutor / Serwis
WAGNER-SERVICE Sp. z 0.0.
ul. E. Imieli 30

41-605 Swietochtowice

tel. 32 346 37 19
www.wagner-polska.com.pl
www.titan-agregaty.pl

United states Sales & service
WEB: www.titantool.com
Phone: 1-800-526-5362

Fax: 1-800-528-4826

1770 Fernbrook Lane
Minneapolis, MN 55447

international

WEB: www.titantool-international.com
EMAIL: international@titantool.com
Fax: 1-763-519-3509
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