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OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia wtrysnieciem cieczy pod wysokim cisnieniem pod skére!
Agregaty hydrodynamiczne wytwarzajg bardzo wysokie ci$nienie rozpylanej strugi cieczy.

=

Niebezpieczeistwo

Nie wktadaé palcow, reki lub innej czesci ciata w obreb strumienia natryskowego.

Nie kierowa¢ strumienia natryskowego na siebie, inne osoby lub zwierzeta, gdyz moze to spowodowac znaczne obrazenia.

Nie uzywac pistoletu natryskowego bez ostony ochronnej dyszy natryskowej.

W przypadku uszkodzenia skéry strumieniem materiatu natryskowego lub rozpuszczalnika natychmiast odwiez¢ osobe poszkodowana do
lekarza celem udzielenia jej fachowej pomocy medycznej. Poinformowac lekarza o rodzaju stosowanego materiatu natryskowego lub
rozpuszczalnika.

Przed kazdym uruchomieniem nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

1. Sprzet niesprawny nie moze by¢ uzywany.

2. Zabezpieczy¢ pistolet dzwignig blokujaca przy ostonie spustu.

3. Podtaczy¢ skuteczne uziemienie.

4. Sprawdzi¢ dopuszczalne cisnienie pracy dla wezy, pistoletu i innego osprzetu.

5. Sprawdzi¢ szczelnosé wszystkich elementdw tgczacych.

Scisle przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych regularnego czyszczenia i konserwacgji

urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy i przed kazda przerwa w pracy przestrzega¢ ponizszych zasad:

1. Usunac ci$nienie z pistoletu natryskowego i weza ci$nieniowego.

2. Pistolet natryskowy nalezy zabezpieczy¢ dZzwignia blokujacg na ostonie spustu.

3. Wytaczy¢ agregat.

Zapewni¢ bezpieczenstwo!
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1. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nastepujgce dokumenty Zrédtowe stanowig tylko przyktad
regulacji zawierajacych wymogi bezpieczenstwa dla
przenosnikéw zaprawy:

a) EN 12001, Maszyny do transportu, natrysku i
rozprowadzania mieszanki betonowej i zapraw -
Wymagania bezpieczenstwa

Nalezy przestrzega¢ wszelkich obowiazujacych lokalnych
regulacji w zakresie bezpieczefistwa.

Ponizsze specyfikacje musza byc¢ przestrzegane, aby zapewnic
bezpieczne korzystanie z agregatoéw do natrysku zapraw:

Uzywanie agregatu do natrysku zapraw

Agregat do zaprawy PowrMax 420 moze by¢ uzywany tylko
do przetwarzania materiatéw powtokowych opisanych na str.
5. Wszelkie inne zastosowania sa zabronione.

Prawidtowe uzytkowanie obejmuje takze przestrzeganie
instrukcji obstugi oraz przestrzeganie warunkéw przegladéow
i konserwacji. Zawsze przechowywac instrukcje obstugi w
dostepnym miejscu w miejscu uzytkowania agregatu do
natrysku zapraw.

Agregat do zaprawy PowrMax 420 moze by¢ uzywany tylko z
manometrem. Mozna uzywaé wytacznie weza do zaprawy
wskazanego przez producenta.

Uzywad tylko oznaczonych wezy do zaprawy z cisnieniem
roboczym co najmniej 40 baréw.

Agregat do zapraw jest przeznaczony wytacznie do uzytku w
celach komercyjnych przez profesjonalistéw.

Ochrona oséb

W celu ochrony oczu, skéry i narzadéw uktadu oddechowego:
Nosi¢ okulary ochronne, rekawice ochronne, ewentualnie
uzywac kremu ochronnego i sprzetu do ochrony drég
oddechowych. Nie odtaczac¢ weza do zaprawy, gdy nadal jest
pod cisnieniem. Sprawdza¢ manometr! Nosi¢ okulary
ochronne! Nie kierowa¢ pistoletu na osoby!

W celu ochrony uszy nosi¢ ochronniki stuchu.

Podczas transportowania urzadzenia lub pracy z nim nosic
obuwie ochronne.

Osoby niepotrzebne do pomocy w instalacji agregatu,
montazu lub eksploatacji, musza pozosta¢ z dala od
urzadzenia.

PowrMax 420 ma WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA do
wytaczania agregatu w sytuacjach awaryjnych.

Maski ochronne

Udostepnic¢ osobie przetwarzajacej maske do oddychania w
celu ochrony przed pytem mineralnym.

Jednostka moze zostaé¢ potaczona do sieci zasilajacej
wylaczenie za posrednictwem specjalnego punktu
zasilania, na przyklad tablicy rozdzielczej dla budéw, za
posrednictwem urzadzenia ochronnego
réznicowopradowego z INF < 30 mA.

Unikac¢ zanieczyszczenia gniazda na pilot do sterowania
zdalnego w module sterujacym.

Niebezpieczestwo urazu z powodu wycieku
materiatu. Przed wlaczeniem zawsze nalezy|
sprawdzi¢, czy zawor materialu na lancy
natryskowej jest zamkniety. Zamkna¢ zawor|

materiatu przy kazdej przerwie w pracy.

Nigdy nie pracowa¢ z agregatem do natrysku
zaprawy, gdy wirnik jest odstoniety lub zostat
usuniety zasobnik.

Nie siega¢ do wirnika, gdy jest on w ruchu.
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

A Osoby z dlugimi wlosami musza zachowac¢

szczeg6lna ostroznos¢. W pracy nosic
wyltacznie ubrania scisle przylegajace.

Nie nalezy wktada¢ przedmiotéw ani czesci
ciata za siatke ochronna.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia podczas
sktadania uchwytéw, montazu pompy i
podtaczania weza do zaprawy.

Czyszczenie i konserwacja

Nigdy nie odtacza¢ weza do zaprawy ani nie rozktadac
maszyny, gdy jest pod ciSnieniem. Obserwowaé odczyt
ciSnienia na manometrze. Podczas wykonywania prac
konserwacyjnych, nalezy zawsze wytaczaé agregat do
natrysku zapraw, odtaczy¢ wtyczke zasilania i upewnic sie, ze
nie moze zosta¢ ponownie podtgczona przez pomytke.

Nie spryskiwa¢ silnika i modutu sterujgcego agregatu do
natrysku  zaprawy  strumieniem  wody z = myjki
wysokocisnieniowej lub myjki do czyszczenia parowego pod
wysokim cisnieniem. Niebezpieczenstwo zwaré
spowodowanych przez przedostanie sie wody.

Sprzet elektryczny
Prace przy urzadzeniach elektrycznych agregatu moga by¢

wykonywane wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka.
Sprzet elektryczny musi by¢ regularnie sprawdzany. Usunac



usterki, takie jak luzne ztagcza lub nadpalone kable.

Etykieta agregatu do natrysku zapraw musi by¢ czysta i

czytelna.

A\

Za kazdym razem, gdy agregat automatycznie
przejdzie w stan postoju lub podczas awarii
zasilania, nalezy natychmiast przesunac
przetacznik na pozycje ,,A”, aby zapobiec
ponownemu nieumyslnemu uruchomieniu

maszyny. Istnieje ryzyko doznania obrazen.

Waz do za

prawy

A\

Niebezpieczehstwo urazu spowodowanego
przez wyciek w wezu wysokocisnieniowym.
Zuzycie, skrety oraz wykorzystywanie
niezgodne z przeznaczeniem moze
spowodowac przecieki w wezu do zaprawy.
Wyciek moze spowodowac iniekcje ptynu do
skory.

Weze do zapraw nalezy doktadnie sprawdzi¢ przed uzyciem.

Nalezy bezzwltocznie wymienia¢ wszelkie uszkodzone weze.

Nigdy nie naprawia¢ uszkodzonego weza do zaprawy

samodziel

Unikaj ost

nie!

rych zagie€ i sktadania weza - najmniejszy promien

zginania to okoto 80 cm.

Nie przejezdzac¢ po wezu do zapraw. Chroni¢ przed ostrymi
przedmiotami i krawedziami.

Nigdy nie ciagna¢ za waz do zaprawy, by przesungé
urzadzenie.

Nie skreca¢ weza do zaprawy.

Waz do zaprawy nalezy uktada¢ tak, by nikt nie mogt sie o
niego potknac.

(4]

Aby zapewnic¢ funkcjonalnos¢, bezpieczenstwo
i trwato$¢ urzadzenia, nalezy uzywac wytacznie
oryginalnych wezy do zaprawy firmy WAGNER.

(4]

Ryzyko uszkodzenia wzrasta wraz z wiekiem weza
do zaprawy.

Firma WAGNER zaleca wymiane wezy do zaprawy
po 6 latach.

Ustawienie na nieréwnej powierzchni

Agregat do zaprawy musi by¢ zainstalowany tak, jak

pokazano na ponizszym schemacie, aby zapobiec
zeslizgiwaniu sie urzadzenia. Zablokowaé przednie kota za
pomoca hamulcéw.




2. WPROWADZENIE DO PRACY Z AGREGATEM DO
ZAPRAW POWRMAX 420

Pompa ssaca PowrMax 420 jest przeznaczona do uzywania i

przetwarzania gotowej mieszanki mineralnych materiatow

powtokowych.

Urzadzenie nie nadaje sie do uzycia jako urzadzenie czyszczace.

2.1.FUNKCJA AGREGATU DO ZAPRAW POWRMAX 420
Materiat powlekajacy dostarczany jest z zasobnika. Przenosnik
spiralny doprowadza materiat powlekajacy do mimosrodowej
pompy srubowej. Efekt zasysania powoduje wnikanie materiatu
powlokowego do mimosrodowej pompy srubowej. Pompa
zwieksza ci$nienie wymagane do przesuwania masy przez waz do
zaprawy. Sprezone powietrze potrzebne do rozpylania jest
dostarczane w lancy natryskowej. Agregat do zaprawy mozna
wiaczy¢ i wytaczyé za pomoca sterowania elektrycznego. Mozna
je réwniez uzywaé do sterowania objetoscig podawania.

Delikatny, rownomierny wzér rozpylania mozna uzyska za
pomoca ptynnie regulowanej wydajnosci podawania materiatu
powiokowego.

2.2.PRZETWARZANE MATERIALY POWLOKOWE

. Kompozytowe srodki wigzace do izolacji termicznej
(zywice mineralne i syntetyczne)

o Syntetyczne tynki zywiczne o wielkosci ziarna do 6 mm

o Tynki silikatowe o wielkosci ziarna do 6 mm

o Tynki silikonowe zywiczne o wielkosci ziarna do 6 mm

. Mineralne powtoki wykonczeniowe o wielkosci ziarna do
6 mm

. Lekkie systemy tynkarskie o wielkosci ziarna do 6 mm

) Stiuki cyklinowane o wielkosci ziarna do 6 mm

o Tynki termoizolacyjne

o Tynk renowacyjny

o Porowata powtoka betonowa

) Masy kwarcowe plastyczne

) Powtoki dachowe

o Powtoki przeciwpozarowe

o Szczeliwa mineralne

. Emulsje asfaltowe

o Wypetniacz opancerzenia

o Ptynne tapety z wioéréw drzewnych

o Zaprawa do spoinowania okien

) Baza do renderowania z zywicy syntetycznej

) Farba przeciwslizgowa reaktywna

) Farby wypetniajace, réwniez wtdkniste

o Powtoka elastyczna

) Tynk akustyczny, na zywicy syntetycznej

o Wypetniacze, na zywicy syntetycznej

Wszystkie materiaty powtokowe musza nadawac sie do obrébki
maszynowej. Informacje o materiale powtokowym, ktéry moze
by¢ przetwarzany znajduja sie w karcie charakterystyki produktu.
Inne materiaty powtokowe moga byé uzywane wytacznie po
uzgodnieniu z producentem lub serwisem technologii
natryskiwania firmy WAGNER.

3. DANE TECHNICZNE

Napiecie:

Bezpieczniki:

Przewdd zasilajacy urzadzenia:
Moc silnika P1:

Max. wydajnos$¢ przenoszenia
(woda):

Max. ci$nienie robocze:
Max. wielko$¢ ziarna:
Wymiary D x S x W:
Pojemnos¢ zasobnika:
Waga (PowrMax 420):
Waga (lanca natryskowa):
Max. cisnienie w oponach:
Stopien ochrony:

Max. poziom ci$nienia
akustycznego:

Przewdd powietrza do
atomizacji:

Max. cisnienie powietrza
atomizujacego:
Minimalna wymagana objetos¢
sprezonego powietrza:

Max. dtugos¢ weza do zaprawy:

Max. wysoko$¢ podawania:

PowrMax 420
230V~, 50/60 Hz

16 A zwiloczne

dtugos¢ 5m, 3 x2.5 mm?

2.3 kw

10, 15, 20 I/min (w
zaleznosci od
wirnika/statora)

40 bar

6 mm

1150 x 520 x 610 mm
501

59 kg

1.0 kg

2.0 bar

IP 54

70 dB (A)*

Szybkie sprzeganie DN
7.2 mm

10 bar

320 I/min

40 m (i koncowka biczowa
weza 2.5 m)

20m

* Miejsce pomiaru: T m od modutu, na wysokosci 1,6 m nad
podtoga odbijajaca dzwiek.



4. SCHEMAT OBJASNIAJACY DLA POWRMAX 420

1 Przytacze weza powietrznego lancy natryskowej 2 Przytacze do zasilania sprezonym powietrzem (sprezarka)

3 Przetacznik WE./WYL. 4 Panel sterowania z przetgcznikiem trybu pracy i
regulatorem objetosci podawania

5 Czerwona lampka sygnalizacyjna (sygnalizuje usterke) 6  Zielona lampka kontrolna (oznacza obecnos¢ napiecia
sieciowego)

7 WYLACZNIK AWARYJNY 8  Zasobnik

9 Manometr 10 Jednostka wylotowa z wewnetrzng pompa Slimakowa.

11 Ztacze przytaczeniowe do weza do zaprawy 12 Waz do zaprawy z wezem powietrznym kompletny

13 Lanca natryskowa 14 Podtaczenie przetacznika przeptywu (tylko w przypadku

stosowania automatycznej lancy)

iu— o
i, D :
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4.1.ELEMENTY ROBOCZE | WYSWIETLACZE NA
URZADZENIU

Sterownik objetosci podawania 0-10
Przetacznik trybu pracy

Lampka kontrolna (Btad)

Lampka (Zasilanie)

WYLACZNIK AWARYJNY

Przetacznik WE./WYL.

AUk, WwWwnN =

Sterownik objetosci podawania (Rys. 3, 1) stuzy do ptynnej
regulacji wydajnosci podawania w skali 0-10.

Przetacznik (Rys. 3, 2) oferuje nastepujace tryby:

Szczegétowe objasnienie uzywania przetacznika wyboru:
Jezeli przetacznik wyboru znajduje sie w pozycji ,A”, PowrMax
420 mozna wihaczy¢ i wytaczy¢ za pomoca odciecia materiatu
na automatycznej lancy natryskowe;.

Jesli nie ma przymocowanej lancy (np. montaz/demontaz
uktadu pompujacego), urzadzenie jest wigczane za pomoca
ustawienia przetacznika w pozycji ,F’, a wylaczane przez
ustawienie przetacznika na pozycji ,A".

Wazne: sterowanie za pomoca przetacznika i
odciecie materiatu sg traktowane jednakowo.
Urzadzenie mozna przetaczy¢ z pozycji A"
(sterowanie za pomoca odcinania materiatu) na
.F" w dowolnym momencie.

W  zwigzku z tym zalecamy, by agregat
obstugiwata tylko jedna osoba.

F Pozycja "A" = automatyczny
A Podstawowe ustawienie do sterowania z
automatyczna lanca natryskowa

F Pozycja "F" = aktywacja reczna
A Wiacza agregat do natrysku zapraw
Ustawienie to jest konieczne w przypadku:
- demontazu pompy rotor/stator.
« wstepnego ptukanie weza zaprawy w celu
poprawy zdolnosci materiatu do przeptywu
* czyszczenia

F Pozycja "R" = bieg wsteczny
Ustawienie to jest konieczne w
przypadku:

R * montaz pompy rotor/stator.
* reczne odcigzenie cisnienia

Lampka robocza (zielona, rys. 3, 4) wskazuje, ze urzadzenie jest
natadowane i gotowe.

Gdy wtyczka zostanie podtgczona, PowrMax420 przeprowadza
kontrole funkcji. Podczas tego procesu miga kontrolka
(czerwona, rys. 3.3). Jedli wszystko jest sprawne, miganie
konczy sie po okoto 30 sekundach. Jesli kontrolka $wieci sie
podczas pracy, oznacza to, ze wystapita usterka. W celu
uzyskania szczegétowych informacji na temat tego rodzaju
usterki nalezy zapoznac sie z punktem ,Usuwanie usterek” na
str. 17.

Jezeli przetacznik wyboru znajduje sie w pozycji ,F",

o gdy wtyczka przewodu zasilania jest podtaczona,
urzadzenie nie wiaczy sie.

Krétko przesunac przetacznik na pozycje A", a
nastepnie z powrotem na ,F”, aby wiaczy¢
urzadzenie.

WYLACZNIK AWARYJNY

Gdy wcisniety jest WYEACZNIK AWARYJINY, PowrMax 420
wytacza sie automatycznie.

Przekreci¢  WYEACZNIK AWARYJNY w celu ponownego
zwolnienia. Urzadzenie pozostaje wytaczone po zwolnieniu.
Aby ponownie je wiaczy¢, przetacznik nalezy krétko ustawic na
LA", a nastepnie na ,F".

4.2.NAPED

W przypadku wystagpienia przecigzenia agregat do natrysku
zapraw wyltgcza sie automatycznie (zapala sie czerwona
kontrolka).

Przesung¢ przetacznik wyboru (rys. 3, 2) na ,A" i wyjaé wtyczke
zasilania. Ustawi¢ kontroler objetosci podawania (Rys. 3, 1) na
0",

Odczekac¢ okoto 5 minut, a nastepnie podtaczy¢ ponownie
agregat do natrysku zapraw i wiaczyé urzadzenie. Ustawic
wymagana objetos¢ podawania.

Jednostka napedowa nagrzewa sie podczas

pracy. Jest to zjawisko normalne, ktére nie
$wiadczy o usterce.




—_
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4.3. SPREZARKA (WYPOSAZENIE DODATKOWE)
C330 przeptyw po stronie ssacej 330l/min
Uwaga:

Zawsze obstugiwaé sprezarke zgodnie z zatgczona instrukcja
obstugi.

4.4\WAZ DO ZAPRAWY

Przewdd materiatu w agregacie do natrysku zaprawy
Przewdd powietrza do atomizagji, zasilanie sprezonym
powietrzem

Lanca natryskowa przewodu doprowadzajaca materiat
Waz do zaprawy

Lanca natryskowa przewodu powietrza do atomizagji

4.5.LANCA NATRYSKOWA

Przewdd doprowadzajgcy materiat

Zawor materiatowy:

Otwarty: zawor materiatowy skierowany do

tytu

Zamkniety: zawér materiatowy pod katem

90° do lancy natryskowej

Dysza do tekstury:

W lancy natryskowej mozna stosowal rozne koncéwki dysz do
tekstury. Rozmiar koncowki zalezy od wielkosci granulek materiatu
powtokowego i pozadanego wzoru natrysku.

Regulator przeptywu powietrza

Przewdd powietrza do atomizacji




5. TRANSPORT 6. ROZRUCH
5.1.PRZENOSZENIE 6.1.MIEJSCE INSTALACJI

Owing¢ kabel zasilajacy wokét uchwytu i zdjaé waz. Odtozy¢ Ustawic agregat w pozycji poziomej, aby zapobiec jego zsuwaniu.
dysze i inne mate elementy do schowka. Pcha¢ lub ciagnac

PowrMax 420 za uchwy. 6.1.1.PODLACZENIE DO SIECI ZASILAJACEJ/PRZEDEUZACZA

Zapewnic dostepnos¢ 2 oséb do Jednostka moze zosta¢ polaczona do sieci zasilajacej
przeniesienia urzadzenia po schodach. wylaczenie za posrednictwem specjalnego punktu zasilania, na
przyktad tablicy rozdzielczej dla budéw, za posrednictwem
urzadzenia ochronnego réznicowopradowego z INF < 30 mA.

Utozy¢ przewdd zasilajacy urzadzenia tak, by
5.2.TRANSPORT PRZY POMOCY PODNOSNIKA nie stwarzat niebeZpieCZehStWa potkniecia.

(RYS. 4) Chroni¢ przed uszkodzeniem, na przyktad przed
przejechaniem.

Punkty mocowania paséw lub lin (nie drutu do wigzania) — patrz
rysunek.

Min. przekroj przewodu 3 x 2,5 mm2. Rozwing¢
catkowicie kabel przedtuzajgcy. Sprawdzi¢, czy
elementy fgczagce i wtyczki sg wolne od
uszkodzen.

Przed podtaczeniem modutu do zasilania z sieci upewni¢ sig, czy
napiecie linii jest takie, jak wskazane na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

6.2.PIERWSZE URUCHOMIENIE
6.2.1.ZAKRES DOSTAWY

Urzadzenie dostarczane jest przed producenta z nastepujgcymi
cze$ciami sktadowymi.

Kompletne urzadzenie podstawowe sktada sie z
modutu napedowego, modutu sterujgcego, zasobnika i
ramy jezdnej na kétkach,

Rotor i stator

Pakiet z wezem

Lanca natryskowa

Dysze, czyscik do dysz, kule czyszczace (2 szt.)

5.3.TRANSPORT W POJEZDZIE

Zabezpiecz modut w pojezdzie za pomoca odpowiednich
mocowan.

wyprzedzeniem lub zablokowa¢ przewdd do
zaprawy.

W  celu unikniecia wyciekaniu z maszyny
@ pozostatosci materiatu, oczysci¢ urzadzenie z




6.2.2.MONTAZ (RYS. 5)

Odlaczy¢ zewnetrzne elementy sterujace.
Montaz moze przeprowadza¢ wylacznie
wykwalifikowany elektryk.

Nigdy nie uzywaé¢ agregatu do natrysku
zaprawy z odstonietym wirnikiem.

Nie siega¢ do wirnika, gdy jest on w ruchu.
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

Osoby z dtugimi wlosami musza zachowa¢
szczegdlna ostroznosé¢. W pracy nosié
wyltacznie ubrania $cisle przylegajace.

Zasilania do zasilacza sieciowego.

Lampka robocza (8) pokazuje gotowos¢ do pracy.
Czerwona kontrolka (9) miga podczas kontroli dziatania
przez okoto 30 sekund.

Ustawi¢ kontroler objetosci podawania (7) na 1 lub 2.
Wocisna¢ stator (3) na czubek wirnika (4)

(szyna prowadzaca (5)).

Ustawic¢ przetacznik (6) na ,R", aby wcisnac stator
Automatycznie na wirnik.

Gdy tylko stator zostanie ustawiony na pozycji koncowej,
Przetacznik (6) ustawi¢ na ,A”".

Ponownie zamontowa¢ modut wylotowy (2) i dokrecic¢
Sruby gwiazdkowe (1).

6.3.PODLACZENIE WEZA DO ZAPRAWY

 Sprawdzi¢, czy agregat pompowy jest mocno osadzony.

 Sprawdzi¢ uszczelke (rys. 6,1) w zespole wylotowym.

* Podtaczy¢ waz zaprawy (rys. 6,2) i zabezpieczyé go dzwigniami
zaciskowymi (3).

* Podtaczy¢ przytacze powietrza rozpylajacego na wezu zaprawy
przedniego przytacza przetacznika przeptywu (rys 7,1), a waz
powietrza sprezarki (akcesorium) do tylnego przytacza
przetacznika przeptywu (rys 7,2).

6.4.SPREZARKA (WYPOSAZENIE DODATKOWE)

Ustawic¢ sprezarke w bezpiecznym miejscu obok agregatu do natrysku
zaprawy i podtaczy¢ ja do sieci zasilajacej.

Uwaga:

Zawsze obstugiwac sprezarke zgodnie z zatgczona instrukcja obstugi.
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6.5.PODLACZANIE LANCY NATRYSKOWEJ (RYS. 8)

* Wybra¢ dysze natryskowa odpowiednia dla danego materiatu:
Rozmiar dyszy powinien wynosi¢ co najmniej trzy razy tyle, co
wielkos¢ ziarna np.:

wielkos¢ ziarna tynku zywicy syntetycznej -> 3

mm, wielkos$¢ dyszy - 10 mm

- Zamontowaé dysze do tekstury (1) na lancy
natryskowej, stozkiem skierowanym w strone

gtowicy natryskowej.

« Podtaczy¢ lance natryskowa (2) do weza do

materiatu i zabezpieczy¢, naktadajac dzwignie (3).

« Zamkna¢ zawdr materiatu (4) (zawdr materiatu pod

katem 90° do lancy natryskowej).

* Podtaczy¢ przewodd powietrza do atomizagji (5) do

weza powietrznego weza do zaprawy.

« Ustawic¢ przetacznik wyboru w pozycji ,A".

6.6.PRZYGOTOWANIE AGREGATU DO ZAPRAWY (RYS. 9)

Zalecane sSrodki poslizgowe dla weza do zaprawy

Woda nie nadaje sie do uzycia w charakterze
srodka poslizgowego. Niebezpieczenstwo
zatkania!

Uzywaé masy celulozowej (np. masa do tapet
Metylan, nr art. 2312136)
* Wlac 2-3 I masy celulozowej do zasobnika.

* Wiaczyé maszyne za pomoca przetacznika ON/OFF (4). Lampka
kontrolna (1) wskazuje gotowo$¢ do pracy.

Ryzyko obrazen w wyniku wydostawania sie
materiatu. Przed wlaczeniem zawsze sprawdz,
czy regulator przeplywu powietrza i zawor
materiatu na lancy natryskowej sa zamkniete
(zawor materialu pod katem 90° do lancy
natryskowej).

Zamknij regulator przeptywu powietrza i zawér
materiatu przy kazdym przerwaniu pracy.

e Ustawi¢ przetacznik wyboru (2) na “F".
 Ustawi¢ kontroler objetosci podawania (3) na,3".

Podtaczy¢ agregat do rozpylania zaprawy do zasilania sieciowego.

Nie zginaj weza do zaprawy! Chron go przed
uszkodzeniami, np. przed przejechaniem, a
takze przed ostrymi przedmiotami i
krawedziami.

e Trzymac lance natryskowa nad pustym zasobnikiem.

e Otworzy¢ zawdr materiatu (rys. 10, 1) na lancy natryskowej
(zawor materiatu skierowany jest do tytu), wtacza sie maszyne
natryskowa zaprawy.

e Jedli z koncowki wydostanie sie pasta celulozowa, zamknij
zawor materiatu (rys. 10, 1) (zawor materiatu pod katem 90° do
lancy natryskowej).
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» Wla¢ materiat powtokowy do zasobnika.

W przypadku  materiatbw  powtokowych

@ mineralnych napetniaj zasobnik tylko do potowy.

* Ponownie umiesci¢ lance natryskowa nad wiadrem.

* Trzymac lance natryskowa nad zasobnikiem z pastg celulozowa.

e Otworzy¢ zawdr materiatu (rys. 10, 1) na lancy natryskowe;.

* Gdy tylko materiat powtokowy wydostanie sie z lancy natryskowej,
zamkna¢ zawdr materiatu (rys. 10, 1).

» Ustawi¢ przetacznik wyboru (rys. 9, 2) w pozycji ,A".

Agregat do zaprawy jest teraz peten i gotowy.

6.7.POCZATEK PROCESU NATRYSKIWANIA
» Otworzy¢ regulator przeptywu powietrza (rys. 11, 3) i zawér materiatu (11,

1) przy lancy natryskowe;j.
* Wyregulowaé przeptyw materiatu za pomoca regulatora objetosci
podawania (rys. 11, 2) na jednostce sterujacej i ustawic ilo$¢ powietrza,

regulujac regulator przeptywu powietrza (rys. 11, 3), aby uzyska¢ pozadany

wzor natrysku.

Wazne: Nie dopus¢ do pracy maszyny do
natryskiwania Zaprawy na sucho.
Natychmiast wylacz urzadzenie, jesli z

koncowki nie bedzie juz wydobywat sie

materiat lub jesli linia natryskowa stanie sie

nieregularna. Mozliwe przyczyny problemu i

sposoby jego rozwigzania mozna znalez¢ w
rozdziale , Usuwanie usterek”.

Zwiekszone zuzycie dyszy do materiatu. Nie
nalezy uzywa¢ zaworu materiatowego do
ustawiania objetosci materialtu. W tym celu

nalezy uzy¢ regulatora objetosci dostawy.

6.8.KONIEC PROCESU NATRYSKIWANIA

e Zamkna¢ zawor materiatu (Rys. 11, 1).
» Zamknac regulator przeptywu powietrza (Rys. 11, 3).

Zawsze zamyka¢ zawor materiatu na
koniec procesu natryskiwania.

12



7. INFORMACJE OGOLNE O TECHNICE NANOSZENIA
7.1.TECHNOLOGIA NATRYSKIWANIA

Podczas natryskiwania trzymaj lance natryskowa w jednakowej
odlegtosci 30-60 cm od obiektu.
W przeciwnym razie wzor natrysku bedzie nierbwnomierny.

Wz6r natrysku zalezy od materiatu powtoki, lepkosci, wielkosci

dyszy, wydajnosci przenoszenia i iloSci powietrza
rozpylajacego.

Przyktady:

Drobna tekstura > duza ilos¢ powietrza
atomizujacego

Szorstka tekstura > mata ilos¢ powietrza

atomizujacego
Wieksza moc przenoszenia
atomizujacego

- wieksza ilos¢ powietrza

Przetestowac pozadana teksture na powierzchni testowej.
Granica boczna natryskiwanego strumienia nie powinna by¢
zbyt wyrazna. Nalezy wiec odpowiednio dobra¢ odlegtosc
pomiedzy lancg natryskowa a danym przedmiotem.

Krawedz natryskiwanego pasa powinna by¢ rozmyta, aby
utatwi¢ natozenie kolejnej warstwy.

Jesli lanca natryskowa jest przesuwana réwnolegle i pod katem
90° do natryskiwanej powierzchni, mgta lakiernicza jest
ograniczana do minimum.

Uwaga:

Ziarna i pigmenty z ostrg krawedzig powodujg szybkie
zuzywanie sie pompy, weza do zaprawy, zaworu materiatu i
dyszy.

8

8. WYRACZANIE | CZYSZCZENIE

Korzystajac z weza do zapraw podczas prac
na rusztowaniu, najlepiej jest prowadzi¢ waz
po zewnetrznej stronie rusztowania.

Nie czysci¢ silnika i jednostki sterujacej
maszyny do rozpylania zaprawy na mokro. Nie
spryskiwac¢ urzadzenia myjkami
wysokoci$nieniowymi ani myjkami parowymi
wysokoci$nieniowymi. Niebezpieczenstwo
zwar¢ spowodowanych wnikaniem wody.

8.1.CZYSZCZENIE WEZA DO ZAPRAWY

e Pompowa¢, az pojemnik bedzie pusty.

(4]

Wazne: Nie dopusci¢ do pracy agregatu do
natrysku zapraw na sucho. Natychmiast
wylaczy¢ urzadzenie, jesli material przestaje
wychodzi¢ z dyszy lub jesli linia natrysku
staje sie nieregularna. Mozliwe przyczyny
problemu i sposoby ich usuwania mozna
znalez¢ w rozdziale ,, Usuwanie usterek”.
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» Wylaczy¢ agregat do natrysku zaprawy i sprezarke.
» Zamkna¢ zawor materiatu na lancy natryskowej.

 Zdjac dysze do tekstury z lancy natryskowej i wyczysc ja.
Wila¢ wode do pojemnika i przytrzymaj lance natryskowa nad
pustym wiadrem.

Wazne: Nie dopusci¢ do pracy agregatu do natrysku zapraw na
sucho. W trakcie czyszczenia zapewni¢, ze w pojemniku zawsze

jest wystarczajaca ilos¢ wody.
 Ustawi¢ kontroler objetosci podawania na ,5"
» Otworzy¢ zawor materiatu na lancy natryskowe;j.

* Wypompowywa¢ materiat z weza do zbiornika, az materiat

wychodzacy z weza bedzie mie¢ postac rzadkiego ptynu.
» Zamkna¢ zawdr materiatu na lancy natryskowej.

Waz do zaprawy musi
ci$nienia.

Jesli to konieczne, nalezy na krotko ustawic
przefacznik wyboru na ,,R” (wsteczny).
Sprawdzi¢ manometr —> 0 bar.

Nosi¢ okulary ochronne.

by¢ pozbawiony

» Odtaczy¢ waz do zaprawy od agregatu pompowego.
 Odtaczy¢ lance natryskowa od weza do zaprawy.

* Wiozy¢ kule czyszczacg do weza do zaprawy i ponownie

podtaczy¢ waz
 Ustawié przetacznik wyboru na ,F”

* Po kilku sekundach kula czyszczaca wyjdzie z lancy natryskowe;j.
powtokowego

* W zaleznosci od obrabianego materiatu
procedure czyszczenia nalezy powtorzyé 3-4 razy.

Waz do zaprawy musi by¢ pozbawiony
ci$nienia.

Jesli to konieczne, nalezy na krotko ustawic
przetacznik wyboru na ,,R” (wsteczny).
Sprawdzi¢ manometr —> 0 bar.

»  Ustawi¢ przetacznik wyboru na ,A”
» Odtgczy¢ waz do zaprawy od agregatu pompowego

Kolejna opcja czyszczenia jest uzycie adaptera
czyszczacego (wyposazenie dodatkowe).
Adapter czyszczacy mozna podtaczy¢ do
przewodu na wode lub zaworu za pomoca
ztgcza klowego (GEKA).

Wihozy¢ kule czyszczaca do weza do zaprawy.
Podtaczy¢ waz do zaprawy do adaptera
czyszczacego i przeptukac woda.

(4]

8.2.CZYSZCZENIE URZADZENIA | WYMIANA STATORA

Wyczyscic¢ agregat do natrysku zapraw. W tym celu przepompowadé
odpowiedni smar do pomp lub wode zmieszang z ptynem do mycia

naczyn przez pompe.



* Demontaz

Agregat do
ci$nienia.

przetacznik wyboru na ,R” (wsteczny).
Sprawdzi¢ manometr —> 0 bar.
Nosi¢ okulary ochronne.

zaprawy nalezy pozbawié

Jesli to konieczne, nalezy na krotko ustawié

Odtaczy¢ zewnetrzne elementy sterujace.
Demontaz moze wykona¢ wylacznie osoba,
ktora steruje urzadzeniem.

Nigdy nie uzywa¢ agregatu do natrysku
zaprawy z odstonietym wirnikiem.

Nie siegac do wirnika, gdy jest on w ruchu.
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia.

Osoby z dlugimi wiosami musza zachowac
szczeg6lna ostroznos¢. W pracy nosic
wylacznie ubrania Scisle przylegajace.

Przesun przefacznik wyboru (rys. 12, 1) na ,A” i ustaw
regulator objetosci podawania (2) na ,0".

« Wytacz maszyne przetacznikiem WE./WYL. (8)

« Odtacz wtyczke sieciowa.

* Poluzuj sruby pierscieniowe (3) i wyjmij modut wylotowy (4).
« Ustaw regulator objetosci podawania (2) na 1 lub 2.

« Podtacz wtyczke sieciowa do zasilania sieciowego.

» Wiacz maszyne przetacznikiem Wt./WYL. (8)

* Przesun przetacznik wyboru (1) na pozycje ,F". Gdy tylko
stator (5) zostanie zwolniony z wirnika (6), ustaw przetacznik
wyboru na ,A".

« Catkowicie wyjmij stator (5).

« Wytacz maszyne przetacznikiem WE./WYL. (8)

« Odtacz wtyczke sieciowa.

9. KONSERWACJA

14

Oczysci¢ modut wylotowy (4) za pomoca strumienia wody i
odpowiedniej szczotki do butelek.

Oczysci¢ zasobnik (7) za pomoca strumienia wody i odpowiedniej
szczotki. Oczy$¢ siatke ochronng za pomoca pedzla
kaloryferowego.

Doktadnie oczysci¢ takze wirnik (6) i stator (5) woda i, w razie
potrzeby, za pomoca pedzla.

Spryskac wirnik (6) i stojak (5) za pomoca odpowiedniego smaru
do pomp.

Utrzymywaé gwint korpusu pompy i rury pompy w czystosci, aby
unikna¢ przeciekania po montazu.

Montowanie

Jezeli urzadzenie nie dziata przez dtuzszy czas,
stator moze zosta¢ ustawiony na wirniku.
Dlatego tez, jesli stator przez dtuzszy czas
znajdowat sie w magazynie, nie montowac go
wczesniej niz przed rozpoczeciem pracy.

a

Montaz, patrz rozdziat 6.2.2
8.3.CZYSZCZENIE LANCY NATRYSKOWEJ
» Wyczys¢ dysze do tekstury.

» Uzyj igiet czyszczacych, aby wyczysci¢ otwory wentylacyjne w
dyszy do tekstury.

* Wyczys¢ lance natryskowa i rurke do materiatu od wewnatrz za
pomoca szczotki do butelek (0342 329).

» Dokfadnie wyczys¢ wszystkie gwinty.

* Przeptucz lance natryskowa czystg woda. Otwédrz i zamknij zawér
materiatu trzy razy podczas wykonywania tej czynnosci.

9.4.USZCZELKA WALU (RYS. 14)



UWAGA! Konieczne jest, aby urzadzenie byto
odtaczone od zasilania przez wyjecie wtyczki przed
wszelkimi pracami i konserwacjg. W przeciwnym
razie istnieje niebezpieczenstwo zwarcial

Naprawy moze wykonywac wytacznie
wykwalifikowany personel, ktéry ma odpowiednie
wyksztatcenie i doswiadczenie. Po kazdej naprawie
urzadzenie musi przetestowaé wykwalifikowany
elektryk.

Agregat do zaprawy jest zaprojektowany tak, by wymagat
minimalnej obstugi i konserwacji. Pomimo tego nalezy regularnie
przeprowadza¢ nastepujace prace i sprawdzac podzespoty:

9.1. KONSERWACJA MECHANICZNA

*  Zapewni¢ czystos¢  oraz, w stosownych przypadkach,
szczelno$¢ gwintu na rurze pompy i obudowy pompy.

*  Sprawdzi¢ uszczelki na wszystkich ztaczach i elementach
taczacych pod katem szczelnosci. W razie potrzeby wymienié
zuzyte uszczelki.

» Sprawdzi¢ nastepujace elementy pod katem uszkodzen przed
kazdym uzyciem:
- Waz do zaprawy
- Kabel zasilajacy
- Modut sterujacy

9.2.KONSERWACJA ELEKTRYCZNA

Naped elektryczny i jego otwory wentylacyjne zawsze muszg byé
czyste i nie moga by¢ czyszczone woda. Niebezpieczenstwo

zwar¢.

9.3.DLUGIE OKRESY PRZESTOJOW
Jedli agregat do natrysku zapraw nie jest uzywany przez dtuzszy
czas, musi by¢ doktadnie oczyszczony i zabezpieczony przed

korozja.

8

Wyjaé stator z pompy, aby nie utknat w wirniku.
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UWAGA! Brudny uszczelniacz walu moze
spowodowa¢ powazne uszkodzenie jednostki
napedowej. Sprawdz i wyczys¢ uszczelke watu

po kazdym uzyciu. Wymien uszczelke watu po
500 godzinach pracy lub raz w roku.

» Sprawdz uszczelke watu (1) i doktadnie wyczys$¢ ja dotaczona
szczotka do butelek.

mozna go prawidtowo wyczysci¢. Uszkodzenia
spowodowane nieodpowiednim czyszczeniem
nie sg objete gwarancja.

Skontaktuj sie z serwisem firmy Wagner-Service,
@ jesli uszczelnienie watu jest uszkodzone lub nie




9.5. USZCZELKI

Sprawdzad uszczelki urzadzenia PowrMax 420

@ €O miesigc.

Przesun przetacznik wyboru (rys. 15, 1) na ,A” i ustaw regulator
objetosci podawania (2) na ,0".

Wytacz maszyne przetacznikiem WE./WYL. (13)

Odtacz wtyczke sieciowa.

Poluzuj Sruby pierscieniowe (3) i wyjmij jednostke wylotowa (4).
Ustaw regulator objetosci podawania (2) na 1 lub 2.

Podtacz wtyczke sieciowa do zasilania sieciowego.

Wiacz maszyne przetacznikiem We./WYL. (13)

Przesun przetacznik wyboru (1) na pozycje ,F". Gdy tylko stator
(5) zostanie zwolniony z wirnika (6), ustaw przetacznik wyboru
na ,A".

Catkowicie wyjmij stator (5).

Wytacz maszyne przetgcznikiem Wk./WYL. (13) 3

Odtacz wtyczke sieciowa.

Wyciagnij dwa sworznie blokujagce (7) i wyjmij blokade
antyskreceniowa (8).

Zdjac kotnierz (9) za pomoca klucza 17.

Zdjac zbiornik (10).

Sprawdzi¢ uszczelke (11,12) i w razie potrzeby wymienic.
Sprawdzi¢ wirnik (6) i w razie potrzeby wymieni¢ (patrz rozdziat
9.6).

9.6.WYMIANA WIRNIKA (RYS. 16)

Odkrecié¢ $rube mocujaca (1) i usunac stary wirnik (6).
Zatozy¢ nowy wirnik z nowa sruba mocujaca.
Przyklei¢ srube mocujaca za pomoca Loctite 243.

f Uwaga: uzywac wytacznie Loctite 243.
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10. USUWANIE USTEREK

USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUWANIE USTERKI

Agregat do zaprawy nie dziata.
Zapala sie zielona lampka robocza

Regulator objetosci podawania
ustawiony na ,0"

Waz sprezonego powietrza nie jest
podfaczony lub doptyw sprezonego
powietrza jest niewystarczajacy

Filtr powietrza jest brudny (jesli jest
zamontowany)

Zwieksz objetos¢ dostarczanego powietrza

Sprawdz waz sprezonego powietrza i doptyw
sprezonego powietrza

Wyczys¢ filtr powietrza

Agregat do zaprawy nie dziata.
Zielona lampka robocza nie
zapala sie

Brak zasilania

- Podtacz wtyczke zasilajaca.

- Sprawdz, czy kabel zasilajacy nie jest uszkodzony i
wymien go, jesli to konieczne.

- Sprawdz zasilanie.

Agregat do zaprawy nie dziata.
Zapala sie czerwona kontrolka
(liczba blyskow oznacza kod
btedu)

Btysk 3 razy: Przetezenie

Btysk 4 razy: Przepiecie
Btysk 5 razy: Obnizone napiecie

Btysk 6 razy: Przerwanie komunikagji

Btysk 7 razy: Przegrzanie

Btysk 8 razy: Zablokowanie

Ciggte miganie bez przerwy: Przerwanie
komunikacji

- Sprawdz, czy wirnik/stator, przektadnia lub watek
podajnika nie sa zablokowane

- Sprawdz napiecie zasilania

- Sprawdz napiecie zasilania

- Odblokuj wytacznik awaryjny i uruchom ponownie
maszyne. Jesli problem nie zostanie rozwigzany po
trzykrotnym wykonaniu tej czynnosci, skontaktuj sie
ze swoim dealerem Titan.

- Wytacz maszyne i sprawdz, czy wentylator silnika
nie jest uszkodzony. Jesli wentylator dziata
normalnie, odczekaj, az sterownik ostygnie. Sprébuj
ponownie uruchomic¢ maszyne.

- Jesli po trzykrotnym wiaczeniu maszyna nadal jest
zablokowana, skontaktuj sie ze swoim dealerem
Titan.

- Skontaktuj sie ze swoim dealerem Titan.

Agregat do zaprawy nie moze
obraca¢ wirnika

Wirnik utknat w statorie.
Pompa nie zostata nasmarowana smarem
do pomp.

Ustaw przetgcznik wyboru na przemian na krétko na
,F" (do przodu) — ,R” (do tytu).

Skontaktuj sie ze swoim dealerem Titan, jesli
problemu nie da sie rozwigzac.

Agregat do zaprawy wytwarza
cisnienie w wezu do zaprawy.
Jednak materiat powtokowy nie
dociera do lancy natryskowe;.

Materiat powtokowy ,zatyka sie” w
wezu do zaprawy. Waz do zaprawy nie
zostat przeptukany pasta celulozowa.

Rozprezy¢ waz do zaprawy — ustawic przetacznik w
pozycji “R" (wsteczny).

Wpompowac¢ materiat powtokowy z powrotem do
zasobnika.

Waz do zaprawy musi by¢
pozbawiony ci$nienia. Sprawdzi¢
manometr > 0 bar. Nosi¢ okulary
ochronne.

Odtaczyé waz do zaprawy i sptukaé wezem z woda.
Gdy wtyczka zostanie wyjeta, napetni¢ pasta
celulozowa waz do zaprawy. Ponownie potaczy¢ waz
do zaprawy.
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Podczas natryskiwania materiat
powfokowy przestaje by¢
emitowany.

Dysza do tekstury jest zatkana z
powodu zanieczyszczeh w materiale
powtoki lub dlatego, Zze rozmiar
granulek jest zbyt duzy.

Koncowka tekstury jest zbyt mata.

Materiat powtoki ,zatyka” waz zaprawy.
Waz zaprawy nie zostat wstepnie
przeptukany pastg celulozowa.

Brak  materiatu  powlokowego w
pojemniku. Pompa zassata powietrze.

Kanaty powietrzne w dyszy do tekstury
sg czesciowo zamkniete materiatem
powfokowym.

Wytacz maszyne do rozpylania zaprawy. Zamknij
zawor materiatu przy lancy natryskowej. Zdejmij
dysze do tekstury i wyczysc ja.

Wybierz wiekszg dysze do tekstury.
Zasada praktyczna: Wielko$¢ granulatu x 3 = rozmiar
dyszy

Odprez waz zaprawy — ustaw przetacznik wyboru w
pozycji ,R" (wsteczny).

Przepompuj materiat powtokowy z powrotem do
zasobnika.

Waz do zaprawy musi by¢
pozbawiony cisnienia. Sprawdzi¢
manometr 2> 0 bar. Nosi¢ okulary
ochronne.

Odtacz waz do zaprawy i przeptucz go wezem z
woda. Po usunieciu ,korka” wtdz celulozowa

paste do weza do zaprawy. Podtgcz waz do zaprawy z
powrotem.

Napetnij zasobnik materiatem powtokowym i pompuj
go, az materiat powtokowy wyptynie bez
pecherzykéw powietrza.

Uwaga:

Zawsze uzupelniaj wystarczajaca iloscia materiatu
powtokowego. Nie pozwdl, aby pompa pracowata
na sucho. Pompa przegrzewa sie, co powoduje
niebezpieczenstwo ,zatkania”.

Wytacz agregat do zaprawy. Zamknij zawor materiatu
przy lancy natryskowej.

Zdejmij dysze do tekstury. Wyczys¢ kanaty
powietrzne dyszy do tekstury.
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Objetos¢ powietrza jest nieprawidtowo
ustawiona.

Stabe czyszczenie agregatu do natrysku
zaprawy.

Brak  materiatu  powlokowego w
zasobniku. Pompa zassata powietrze.

Zmien ustawienie ilosci powietrza.

Doktadnie wyczys¢ agregat do natrysku zaprawy.

Napetnij zasobnik materiatem powtokowym i pompuj
go, az materiat powtokowy wyptynie bez
pecherzykéw powietrza.

Uwaga:

Zawsze uzupetniaj wystarczajaca iloScia materiatu
powitokowego. Nie pozwdl, aby pompa pracowata
na sucho. Pompa przegrzewa sie, co powoduje
niebezpieczenstwo ,zatkania”.

Cisnienie na manometrze wzrasta
do ponad 40 baréw.

Lepkos¢ materiatu powlokowego jest
zbyt wysoka.

Srednica weza zaprawy jest zbyt mata.
Waz do zaprawy jest zbyt diugi.
Materiat powtokowy ,zatyka sie” w

wezu zaprawy. Waz zaprawy nie zostat
wstepnie przemyty pastg celulozowa.

Rozcienczy¢ materiat powtokowy.

Uzy¢ weza do zaprawy o wiekszej $rednicy.

Uzy¢ krotszego weza do zaprawy.

Rozprezy¢ waz do zaprawy — ustawic przetacznik
wyboru na ,R" (wsteczny).

Przepompowaé materiat powtokowy z powrotem do
zasobnika.

Waz do zaprawy musi by¢
pozbawiony cisnienia. Sprawdzi¢
manometr 2> 0 bar. Nosi¢ okulary
ochronne.

Odtacz waz do zaprawy i przeptucz go wezem z
woda. Po usunieciu ,korka” wtéz paste celulozowa do
weza do zaprawy. Podtacz ponownie waz do zaprawy.

Agregat do natrysku zaprawy nie
pompuje wystarczajacej ilosci
materiatu powtokowego.

Wybrano  zbyt niska  wydajnos¢

przenoszenia.
Zbyt mata srednica weza zaprawy.

Zuzyty stator.

Zbyt mata dysza do tekstury.

Ustaw regulator objetosci na wyzszg wartosc.

Uzyj weza do zaprawy o wiekszej Srednicy.

Zamontuj nowy stator, jesli to konieczne, réwniez
nowy wirnik.

Uwaga: Spryskac srodkami poslizgowymi do
pomp.

Wybierz wieksza dysze do tekstury.
Zasada: Wielkos¢ granulatu x 3 - Rozmiar dyszy

Jezeli wada nie jest spowodowana zadna z wyzej wymienionych usterek, nalezy zleci¢ jej usuniecie serwisowi Klienta firmy WAGNER-

SERVICE.
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POZ. NR ZAM. OZNACZENIE POZ. NR ZAM. OZNACZENIE

1 3142039 Nakretka pierécieniowa M12 9 2436478 Zbiornik

2 342314 Uszczelka tgczaca M 27 10 348316 Wirnik

3 2373608 Jednostka wylotowa (kpl.) 11 348324 ¢ruba

4 348315 Stator 12 2360651 Wat podajnika

5 2361120 Blokada gtowicy skretnej statora 13 2360706 Gumowa uszczelka, silnik

6 9900247 Sruba z them szesciokatnym 14 9921501 Podktadka sprezysta

7 9921507 Podktadka sprezysta 15 9900313 Sruba z tbem cylindrycznym

8 2360707 Gumowa uszczelka, 16 2475837 Sterownik pneumatyczny, komplet
kotnierz
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11.1.LISTA CZESCI ZAMIENNYCH - RAMA 1

POZ. NRZAM. OZNACZENIE

1 3142039 Nakretka pierscieniowa M12
2 2367604 Krazek zwrotny
3 2475301 Koto

12.LISTA CZESCI ZAMIENNYCH - LANCA NATRYSKOWA

POZ. NRZAM. OZNACZENIE
2475254 Lanca natryskowa
1 2321045 Nakretka taczaca
0342350 Podktadka uszczelniajaca
3 268780 Dysza do tekstury 6 (standard)
1 2 3

% £ ‘-({:‘Q@((@((.
(AT
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13. AKCESORIA

POZ NR ZAM. OZNACZENIE

1 2475254 Lanca natryskowa (wtacznie z dysza
do tekstury 6)

2 Dysze do tekstury dla automatycznej lancy

o Ul MW

[co RN

10

natryskowej i lancy natryskowej do sufitu:

0268779
268780

0268781
0268782
0342327
0342328
0268905
0342216

2396956
0342314
0342916
0342330
0342331
9992824
0342241
0348948
348312
348316
34892
2385520
348311
348315

Dysza do tekstury 4

Dysza do tekstury 6 (standard)
Dysza do tekstury 8

Dysza do tekstury 10

Dysza do tekstury 12

Dysza do tekstury 15

Dysza do tekstury zestaw 4, 6, 8, 10
Dysza do tekstury zestaw 4, 6, 8, 10,

12,15

Waz do zaprawy DN 25-10m
Uszczelka tgczaca M 27

Igta czyszczaca

Kula czyszczaca dla DN 19
Kula czyszczaca dla DN 27
Pump sliding means 500 ml
Adapter czyszczacy M 27 — GK
Adapter czyszczacy M 35 — GK
Wirnik (7.5 [)

Wirnik (10 1)

Wirnik (15 1)

Wirnik (20 1)

Stator (7.5 )

Stator (10 1)

TESTOWANIE AGREGATU DO ZAPRAW
Z przyczyn zwigzanych z bezpieczenstwem zalecamy, aby urzadzenie

byto sprawdzane przez specjaliste stosownie do potrzeb, ale co
najmniej raz na 12 miesiecy w celu zapewnienia, by urzadzenie
mogto dziata¢ dalej bezpiecznie.

W przypadku niewykorzystywanych urzadzen, kontrole mozna
odtozy¢ do chwili nastepnego uruchomienia.

Wszystkie (potencjalnie niezgodne) krajowe regulacje w zakresie
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kontroli i konserwacji musza rowniez by¢ przestrzegane.
Jesli masz jakie$ pytania, skontaktuj sie z dziatem serwisu firmy
Wagner-Service.

UWAGI DOTYCZACE UTYLIZACJI

Zgodnie z zapisami Dyrektywy 2012/19/EU w sprawie utylizacji
zuzytego sprzetu elektrycznego i jego uwzglednienia w prawie
krajowym, produktu tego nie wolno wyrzucaé razem z odpadami
domowymi, lecz nalezy go poddac recyklingowi w sposdb

przyjazny dla srodowiska.
=

Twoje zuzyte urzadzenie zostanie odebrane przez nas lub
naszych przedstawicieli i zutylizowane w sposdb przyjazny dla
$rodowiska. Prosimy w tym celu skontaktowa¢ sie jednym z
naszych punktéw serwisowych, jednym z naszych przedstawicieli
lub bezposrednio z nami.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE ODPOWIEDZIALNOSCI
ZA PRODUKT
Zgodnie z dyrektywa UE, producent odpowiada bez ograniczen

tylko za wady produktéw, jesli wszystkie czesci pochodza od
producenta lub zostaly zatwierdzone przez producenta oraz

zostaty zamontowane w urzadzeniu i s3 obstugiwane

prawidtowo. Jedli wykorzystywane sg akcesoria lub czesci

zamienne pochodzace od stron trzecich, producent jest

zwolniony w catosci lub czesci z odpowiedzialnosci, jesli
wykorzystanie akcesoriéw lub czesci zamiennych od stron

trzecich spowodowato defekt produktu. W ekstremalnych

wypadkach, odpowiednie wiadze moga catkowicie zakazal
wykorzystywania catego urzadzenia.

W przypadku wykorzystywania oryginalnych akcesoriow i czesci
zamiennych marki TITAN, gwarantowana jest zgodnos¢ ze
wszystkimi regulacjami w zakresie bezpieczenstwa.

GWARANCJA
(Status 03.03.2022)

1. Zakres gwarancji

Wszystkie profesjonalne urzadzenia do malowania kolorami
firmy Wagner (zwane dalej produktami) sg doktadnie
sprawdzane i podlegaja surowym kontrolom w ramach
zapewnienia jakosci firmy Wagner. Firma Wagner udziela
przedtuzonej gwarangji wytgcznie uzytkownikom
komercyjnym lub profesjonalnym (zwanymi dalej ,klienci”),
ktorzy zakupili produkt w autoryzowanym specjalistycznym
punkcie sprzedazy i ktére dotycza produktdéw wymienionych
dla tego klienta w Internecie pod adresem www.wagner-
group.com/profi-guarantee.

Niniejsza gwarancja nie ogranicza roszczen kupujacego z tytutu
odpowiedzialnosci za wady z umowy kupna zawartej ze
sprzedajacym, jak réwniez praw ustawowych.

Decyzje co do wymiany lub naprawy produktu lub poszczegdlnych
czesci, badz odebrania produktu i zwrotu ceny zakupu podejmuje
gwarant. Koszty materiatéw i robocizny ponosi gwarant. Wymienione
produkty lub czesci staja sie naszg wiasnoscia.

2. Okres gwarangji i rejestracja

Okres gwarancji wynosi 36 miesiecy. W razie eksploatacji
przemystowej lub w podobnych warunkach, w szczegdlnosci przy
pracy zmianowej, lub w przypadku wynajmu okres gwarancji wynosi
12 miesiecy.

Urzadzenia o napedzie spalinowym lub pneumatycznym sg rowniez
objete gwarancja na okres 12 miesiecy.

Okres gwarancji rozpoczyna sie w dniu dostawy przez autoryzowany
specjalistyczny punkt sprzedazy. Rozstrzygajaca jest data podana na
oryginalnym dokumencie zakupu.

Dla wszystkich produktéow zakupionych w autoryzowanych
specjalistycznych punktach sprzedazy od dnia 01.02.2009 r. okres
gwarancji zostaje przedtuzony do 24 miesiecy pod warunkiem, ze
nabywca tych urzadzen dokona rejestracji zgodnie z ponizszymi
warunkami w ciggu 4 tygodni od dnia dostawy przez autoryzowany
specjalistyczny punkt zakupu.

Rejestracji mozna dokona¢ przez Internet
https://przedluz-gwarancje.titan-agregaty.com.pl/
Potwierdzaniem gwarancji jest karta gwarancyjna, jak roéwniez
oryginalny dokument sprzedazy, na ktérym podano date zakupu.
Rejestracja jest mozliwa tylko wtedy, gdy nabywca wyrazi zgode na
przechowywanie danych, ktére zostaty wprowadzone podczas
rejestracji.

W przypadku ustug wykonanych w ramach gwarancji, okres
gwarangji na produkt nie ulega przedtuzeniu ani wznowieniu.

Po uptywie okresu gwarancji nie mozna juz dochodzi¢ roszczeh z
tytutu gwarancji lub z rekojmi.

3. Postepowanie

Jezeli w okresie gwarancji zostang ujawnione wady materiatowe,
obrébki lub wykonania urzadzenia, nalezy niezwtocznie Ilub
najpozniej w ciggu 2 tygodni dokonaé zgtoszenia gwarancyjnego.
Autoryzowany specjalistyczny punkt sprzedazy, ktéry dostarczyt
urzadzenie jest uprawniony do przyjmowania zgtoszen
gwarancyjnych. Zgtoszenia gwarancyjne mozna przekazywaé
rowniez w punktach serwisowych wymienionych w naszej instrukgji
obstugi. Produkt musi zostaé wystany na koszt nadawcy lub
dostarczony wraz z oryginalnym dokumentem zakupu, ktéry zawiera
date zakupu i nazwe produktu. Aby wystapi¢ o przedtuzenie
gwarancji, nalezy dotaczy¢ karte gwarancyjna.

Koszty, jak réwniez ryzyko utraty lub uszkodzenia produktu w
transporcie lub przez punkt przyjmujacy zgtoszenie gwarancyjne lub
dostarczajacy naprawiony produkt, leza po stronie klienta.

4. Wytaczenia z gwarangji

Gwarancja nie sg objete:

- czesci, ktére ulegaja zuzyciu w wyniku eksploatacji lub innego
naturalnego zuzycia, jak réwniez wady produktu, ktére sg wynikiem
naturalnego zuzycia lub zuzycia w wyniku uzytkowania. Dotyczy to w
szczeg6lnosci przewoddw, zawordw, opakowan, dysz, cylindrow,
ttokéw, elementow konstrukcji nosnej, filtrow, rur, uszczelek,
wirnikéw, statorow itp. Uszkodzenia spowodowane zuzyciem, ktore
powstaja w szczeg6lnosci w wyniku stosowania materiatow
powtokowych o witasnosciach Sciernych, takich jak dyspersje, tynki,
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https://przedluz-gwarancje.titan-agregaty.com.pl/

szpachle, kleje, glazury, podktady kwarcowe.
- usterki w urzadzeniach spowodowanych nieprzestrzeganiem
instrukcji obstugi, niewtasciwym lub niefachowym uzytkowaniem,
nieprawidtowym montazem i/lub  uruchomieniem przez
kupujacego lub osoby trzecie, uzytkowaniem niezgodnym z
przeznaczeniem, nietypowymi warunkami otoczenia,
nieodpowiednimi materiatami powtokowymi, nieodpowiednimi
warunkami eksploatacji, eksploatacja przy niewtasciwym napieciu
sieciowym/czestotliwosci, nadmierna eksploatacjg lub wadliwa
obstuga, konserwacja i/lub czyszczeniem.
- usterki w urzadzeniu, ktére zostaty spowodowane przez
zastosowanie akcesoriéw, dodatkowych komponentéw lub czesci
zamiennych, ktére nie sg oryginalnymi czesciami firmy Wagner.
- produkty, w ktérych dokonano modyfikacji lub uzupetnien.
- produkty, ktérych numer seryjny zostat usuniety lub jest
nieczytelny.
- produkty, ktoérych naprawy byty dokonywane przez osoby
nieupowaznione.
- produkty, w ktoérych wystepuja nieznaczne odchylenia od
wiasciwosci docelowych, ktére sa nieistotne w dla do wartosci i
uzytecznosci wyrobu.
- produkty, ktére zostaty czesciowo Ilub catkowicie
zdemontowane.
5. Postanowienia dodatkowe
Powyzsze postanowienia gwarancyjne odnoszg sie wytacznie do
produktéw, ktoére zostaty zakupione w autoryzowanych
specjalistycznych punktach sprzedazy na terenie UE, WNP,
Australii i s3 uzywane na terenie danego kraju.
Jezeli podczas kontroli usterka zostanie uznana za niepodlegajaca
gwarancji, naprawa zostanie wykonana na koszt nabywcy.
Powyzsze postanowienia ostatecznie regulujg stosunek miedzy
gwarantem a nabywca. W przypadku dodatkowych roszczen, w
szczegdlnosci z tytutu szkdd i strat wszelkiego rodzaju, ktére
powstaty w zwigzku z produktem lub jego uzytkowaniem, nie
maja zastosowania przepisy o odpowiedzialnosci za produkt z
wyjatkiem obszaru zastosowania.
Powyzsze nie ma wplywu na roszczenia z tytutu
odpowiedzialnosci za usterki kierowane do specjalistycznego
punktu sprzedazy.
Niniejsza gwarancja podlega przepisom prawa niemieckiego.
Jezykiem umowy jest jezyk niemiecki. W razie réznic pomiedzy
tekstem gwarancji w jezyku niemieckim a tekstem w jezyku
obcym, rozstrzygajaca jest wersja w jezyku niemieckim.
J. Wagner GmbH
Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf
Republika Federalna Niemiec
Podlega zmianom

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Oswiadczamy na nasza wyfaczng odpowiedzialno$¢, ze
produkt ten odpowiada nastepujacym obowigzujacym
przepisom: 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU,
2012/19/EU

Zastosowane normy zharmonizowane:

EN ISO 12100, EN 12001, EN 60204-1, EN IEC 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN IEC 61000-6-2, EN 61000-6-4
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Dystrybutor / Serwis
WAGNER-SERVICE Sp. z 0.0.
ul. E. Imieli 30

41-605 Swietochtowice

tel. 32 346 37 19
www.wagner-polska.com.pl
www.titan-agregaty.pl

UNITED STATES SALES & SERVICE

WEB: www.titantool.com
PHONE: 1-800-526-5362
1770 Fernbrook Lane
Minneapolis, MN 55447

INTERNATIONAL

POWRMAX
420

WEB: www.titantool-international.com
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